FICHA TECNICA

PRODUTO: ADESIVO PLASTICO PVC

Fungdo: Promover a unido entre as moléculas do Tubos e Conex&es de PVC através do processo de soldagem a frio.

Aplicagdo: Tubos e Conexdes para Agua Fria, Esgoto Série Normal, Esgoto Série Reforcada, Flanges, Registros e Valvulas
Soldaveis.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Composicao quimica: produto a base de misturas de solventes formaldeidos, cetonas e resina de PVC;
= Produto inflamavel, com vapores toxicos;
= Materiais ou substancias incompativeis: materiais oxidantes fortes como Cloro Liquido e Oxigénio Concentrado;
=  Validade: Bisnagas = 24 meses
Frascos = 18 Meses.

4 opgoes disponiveis: Bisnaga 17 g, Bisnaga 75 g, Frasco 175 g, Frasco 850 g.
Praticidade na aplicagdo:

= O adesivo pode ser aplicado de maneira rapida e facil, dispensando a necessidade de ferramentas;

= O bico da Bisnaga pode auxiliar na instalagdo do produto;

= O Frasco de 175g possui um pincel (trincha) preso na tampa que pode ser utilizado para espalhar o adesivo no
Tubo ou Conexdo.

A soldagem a frio promove uma reagdo quimica que funde as superficies em contato transformando-as em um uUnico
material, impedindo vazamentos.

Indicado para Tubos e Conexdes PVC com diametro de até 60 mm.

INSTRUCOES DE INSTALACAO

1. Lixar as superficies a serem soldadas e testar o encaixe entra as pecas, que deve ser
bastante justo. Importante eliminar as rebarbas e chanfrar a ponta, para facilitar o
encaixe nas conexdes;

2. Limpar totalmente a superficie, eliminando impurezas, pd, dgua e oleosidade;

3. Distribuir uniformemente o Adesivo Plastico para tubos e conexdes de PVC Fortlev
nas bolsas e nas pontas a serem soldadas, utilize pincel ou o bico da prépria bisnaga;

4. Encaixar as extremidades a serem soldadas, promovendo leve movimento de
rotagdo entre as pegas;

5. Remover o excesso do adesivo com auxilio de uma estopa;

6. Esperar 1 hora para encher a tubulagdo de agua e 12 horas para fazer o teste de presséo.



