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» Conjunto do atuno indhvidual compesto de 1 [uma] mesa
= 1| uma| cadeim, certificado pelo INMETRL & =m confor
midade com @ nomma ABNT NER J400E - Méveiz eecclares

- Cadeiran » mecas para conjlinto alurs indhdusl

* Meza individual oom tampo em pldctioo injetado com
aplicacdo d= laminado melaminioo na face cuperion, dotado
de travesca estrifursl injetada em pldsticn téonioo, montado
S0DrE estriir fuDular &= a0, cortendo porta-iivios am
plastico injetado

» Cadsira individual empithive| com aesents = encogto =m
poipronileno imetade o em compenzado anatémico molda-
o, mionfadios sobre extrutu e fubliar de ago.

* Tampo em AES | Acrilonitriio butodisno sctineno |, virpem,
fzerto de carpen mineraiz, injetado na cor AZUL [ver refenin.
cizz |, dotado de pomas pom flange ol com rebaio coinje-
tadas, com meoa métnica ME, = de travessa sctrtisal em
nijlor “5.0° | Poliamida | aditivedo nom fiors devidm, injetada
na cor PRETA Aplicagdo de lamirado meaminion d= alta
precedo, de ,8mm de eopecelm, arabamento textisrizado,
na cor CIKZA | ver referéniciaz |, na face supenior do tampa,
colado com adecivo bicomporerte. limercdes acabadas de
ali8mm [ largisra] = 4EEmm [ profundidade | x 22mm |[attu-
ra |, admitindo-ce toerdnoi de gbé = Imm para larpua =
profundidade & +/- 1mm para atura. Direncdes, decign &
atabamemto conf omme projerto. Koo moldes dotampo & da
travecoa potritural, dever cer pravados o cimbalo intema-
cional de reciclagem apresentando o ndmeno identifioador
do polimemn, a identificagdo “modelo FOE-ANDE" [conforme
indicapdes nos projebos| & o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Necses moides, também devem ser
inzeridos datadiores duploe com miclo giratdério de 1Emm de
dismetro [ tipo insert |, indicando més & ano de faoriagdo

| corforme indicagdes roo projetoa ).

Desermpso:

- 0 nome do fabricants do componente deve cer oorigatona-
mente prafado por stercn, acompanhado ol ndia de seu
prioria loget pe.

* Exfrifum composta de:

- Montaintes verticac & trevessa longudinal confecciona-
diog =m tubo de 200 carbono laminada a firio, com costurs,
cecgdo oblonga de 28mm x EEmm, emichaps 1E |1, 5mm);

- Trawesea cuperior confeccionada em fubo de 3po carbono
laminada a frig, com costurs, curvade em formate de T,
com eecgdo circularn, didmetro de 31 75mm |1 14%), em
chapa 16 [ 1,5mmj;

- Péc confeccioradon em fubo de g0 carbona laminado a
fiia, com coctism, seagde cincular, dismetre ds 38mm 1
1/27], emchapa 1E [1,5mm]

+ Porta.lfroe em pofipropieno copol imeno izento de cangac
minemit, compocto preferenciaiments d= E0% de martéia-
-primnia reciciada o recuperada, podendo chegar até 1004,
injetado na cor CINLA [ ver referénoiae . & camcterkiicas
fumcionais, dimenzionaie, de resisténcia e de Uniformidade
de Cor dEverm SeT precervadas ne prodl o produzice oom
mat&ria-prima reciclada, sdmitinde-ze tolerdncias na tonali-
dade 3 criténc da equipe técnica da FDE Dirercdac, decign
& aoabamanto conforme projetn. Mo melde de porta-lierog,
dewe per gravadc o cimbolo internacional de reciclagsm apre-
wertando o ndmern identificador do polimen, a identificagdo
do ‘modein FDE-FMOE |conforme indicagdo ro projeto) & o
nome da smpreca fabficante do components injstado. Necce
mokde, também deve car inserido datador dupio pom miclo
gitdrio de 16mm de didmetro [tipo ing=rt], indicando més
= ano de fabicagdo [conforme indicagdo no projeto].

Dizermpso:

- 0 rome do fanricante do pomiponente deve cer oorigatona-
mierie prafado por exteren, acompantado ol ndo de ceu
pripria logeoa.

= Fivagdo do tampo & actrifin st de:

- OE porcan altazcom flanps, métrica ME | didmetn de
Emmi|, coinjetadac &m casisios tronpo-céninos do prdprio
SETa

- OE parsfusos roeca métrica MG [gimetm de Gmm),
comprimeemto 47 mm | oom tolerdncia de -+ 2mm |, cabega
pareia, f=nda Philipa.

» Fiago dio porta-Feroe & travessa longibudingl através

de rebites de “repis”, didmetne de 4,0mm, compriments
10rmim.

= Fixagdo dac capatas [frontal & posteror] aoe pée atravén
de rebiten de “reple”, didmatne de 4, 8mm, compiments
Pmm

= Ponteiras & capatas &m polipropileno copolimero vingem,
ivenito de cargac minemi, injetadas na cor A7UL [ver refie.
réncizs |, fiecas & eotrutura atrevéc de =ncaie. Dimenodes,
decion & acabamento confiamme projeto. Moo moldes dag
ponteiras & capatas, devem cer gravados o simboio intemna-
cional de reciclagem apresentando o ndmem identificador do
polimem, & identficapiio do “modelo FOE-FHDE" [ conforme
indicapdss noe projetos | & o nome da empreza fabricants do
Componente imetado. Mecoes mokdes, também devem cer
inceridon datadonen duploo com midlo giratdnia de & ou Emm
de didmetro [ oo ingevt ], indicands misz & ano oe fabricagdo
Dbsermpbo:

- 0 romee do fabricante do pomporents dewe cerobrigatona-
mente prafado por extenen, acompanhado ol ndo de ced
priprin lugeta.

= Naz partes metdlices, deve cer anlicade trataments antifer-
ruginoss qus aooegure recichércia & cormeedo em camarns de
névna calina de no mdnima 200 horae.

= Firtura etroctitics doo elementoo metdlicos em Snta am
pd hilorida EpdaiPolidztes, pofimerizads sm ectufa, acaba-
mienta lizo & brithamte, scpeccira minima de A0 micrometme
na cor CINZA [ver referéncian).

® Acpenito & Enoosto em pofipropiens copolimen virgsm,
jwenio o cargas minemic, injetados, na cor ATUL [ver
refieréncias . Dimenodes, design & acabamento conforme
projete. Kos moides do assento & do Encostn, dEverm Ger pra-
vadon o simbolo irtemacional de reciclagem aprezentando o
nilmmiern identificador do polimens, & idertificagdo do “modsio
FOEFHOE" | conforme indicagdec ros projetog | & o rome da
empreza fabricanfte docomponente injetadn. Necces molde,
tamibém dewem per incendos datadores duplos oom minka
giratdirio de: 15 mm de didmetro | tipo insert |, indicardo még
& ano oe fabricaplo [ conforme indicagdes nos projetos ).

- 0 mome do fabricante do pomporente dewe cerobrigatona-
mente prafado por extenen, acompanhado ol ndo de ced
pripria logeoa.

= Aternativamente, o ascemtc & o ENDOSt0 poderso oer
fanripados em compenoadc anatémico moldado @ quents,
cortendn ro mirimo cete laminas irtemas, com eopescla
mdxima de L Emim cada, orundas de reflorectamento ou de
procedéncia k=gal, iventac de mohadues: & detenompdo por
fisngos oul incetos. Dimencdies & decign conforme projeto.
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# Duaradio fabrivado =m compencado, o aocento deve receber
revectiments na face cuperor de aminado melaminios
d=afta pressdo, 0, a 0,8mm de ecpeccura, aiadameno
teturizado, ra cor AZUL [ver referéniciaz |- Revestimento da
face inferior em Emina de madeira fagueada de 0,7mm, da
sspécie Blcoiy pius grondis, 0om acabarmento em oelia-

dor, pegiido de vemiz poliunstana, inclizive nos bondoo.
Ezpecoun acabeda do aseervin minima de B, Fmm & maxima
de 12mm. [ az=ento em comipenizado moldado deve trazer
Pravadc de fomma indelidvel, por meio de carmioo ol prava-
gdo a foge nob a camada die vemiz, na faoe inferior, datador
de lotec indicando més & ane de fabricag o, a identificagdo
do modela [confiorme indicagdio no projeto ], & o nome do
fabricante dio componente

Dhservepaa:

- I nome dio Sbricante do componente deve oer cbrgtona-
menhe prafade por srhenco, acompanhado ou rdo de wel
prépric gutipa.

* Dugroio fabricado =m compencaco, & ENDOSHD Geve receber
revestimente nas duas faoes de laminade meaminioo de
ata preasdo, (U6 & 0, 8mm de espesaun, soabamento teby-
rizade, na cor AZUL [ ver referénciza . Bordos com scabamen-
o &m eelador ceguido de werniz poliuretare. Ezpecolina ata-
mada do encocto minima de B Emm e maxima de 12 imm

{0 ervcochs Bm compencado molkdadc deve razer pravado de
fommia indeldwel, por maio de carimbao ol pravagdo a fopocob
a Darmiada de vemiz, ro topoinfenion, o nome do fabricantes do
COmporenis.

Dbservepao:

- I nome dio Sbricante do COMPOoNETTE deve oer obrigatna-
menhe prafade por srtenco, acompanhado ou rdo de o)
prégric Bgutipa.

» Etriftura em fubo de age m@rbong lamiredo a frio, pom
coctunm, démeto de 20,7mm, em chapa 14 [19mm)

» Fxacdc do acoento & encosto injetados & ectrubur stravés
de renites de “replon”, didmetro de 4, BEmim, comprimenio
mm.

» Facdo do acoentn &m compeanade moidado & ectrirtura
stravio de rebites de “repioe”, didmetro de 4, 8mm, como-
merie 19mm

+ Fragdo do encocto &m compencads moldado 3 ectritirs
atravé de rebites de “repilon”, didmeto de 4 3mm, pompr.
merie 22mm.

* Sapatasyponteiras em polipropilene popolimen virpsm,
isenbo de canges minermis, injetadas na por AZUL [ver
referénoiac |, fiedas & estrubura strevés de encaine & pine
expansor [imerzdes, decign = acabamente conforme
ormjetn. Mo molde da sapata pontein, deve cer gravado

o cimbaolo internacional de reciclagem apresentarde o
niimers identificedor do polimern, a dentficagde do “models
FDE-FHLE" | conforme indicagdc no projeto] = o nome da
ermpreca fabricamtes do componente injetada. Necoe maolde,
também deve cer incerido datador dupio pom miclo gietdrn
d= E ol Gmm de didmetro [ fipo ing=rt |, indicando méc & ano
d=fabricag o |confomme indicagdo no projeto ).
Dbservepao:

- I nome dio Sbricante do COMPOoNETTE deve oer obrigatna-
menhe prafede por srhenco, acompanhado ou rdo de oy
pripric gutipa

» Nag partes metdlicas, deve ser aplicado tratamento antifer-
rginono Qe JsEepUre et EncE & COTIEE BM cdman de
névoa maling de nominima 300 hors.

* Pintura sietroetitioa doc slemento: metdiicos em tinta em
nd hibrida Entid /Poli cter, polimerzada em sctfa, acana-
merie fco & bril arte, eopescura minima 40 micrometros,
nai oar CMZA | ver referdmciac .

# [ porjlanto do aluno dewe receber identificapdo do padrio
dimencioral imprecea por tampografia na sstnutur da mesa,
lateral girsita, face sxterna & na parte posterion do encosto
da oadieirE, sendo sste em pompensado molidado ol em poli-
propi e injetado, conforme projeso grafico & aplicagSo.

* Para imoresedo em tampografia, devem cerutilizadas
tintas compatfeeic com o substreto em que forem apficadac
| lamiinado de a%a prezzdodpolipronileno i rjetEde pirtar
=m pd epdxi-polidster] de modo que, apds curadas B secas,
ectan impreccies tenham fikagdo permanemte, ndo caam
aviveic, cEam recictentec a dicool & impoccfveio de cerem
ricmadas pom e Unhac

Dbsermpdes:

- 0 arquieo digital referente & arte da identificagdo deverd
eer policitade 3 Supenicdode Ecpecficacdo & Decernol-
vimento de Mooilidno « Eguipamentos da Geréncia de
Irioevag dio & Teonokogia pars & Edificapdo

- A@mostra 00 conjunto deve cer aprecentada 0om & iden-
tiicapdio do padrde dimenszional tampoprafada.

» [ ponyjlanio dewe receber Manual de Uso & concervagio por
meic de R DODE imprezco por tampopraf na laterl direita
da eotrutura da meca, na face sxterna abaine da identifica-
gdio oo padrin dmercional, conforme projeto. & tampoprafia
deve aprecentar ainda oo dizenes “MaNUAL OF US0 E CON-
SERVIGAD® dicpostos imedistamente sbeio do OR DIDE.
* Para imorecedo em tamipoerafia, devem perutilzadas
tintac compatfveic com o cubstrato em que forem apicadac
| pirtisra em pé epduifpoliésher] de modo que, apds puRdas
= cemRe, eotas impressdes tenham fimgdo pemanente, ndo
wjam lavdveic, seiam recictenies @ dicool e imposshssic de
SETEM riccades 0om @c Unhas
Desermpies:
- 0 argistvo cipital do manial [arte final ) dewerd cer colid-
tado & Supervicdo de Ezpecficacdo & Decervorviments
e Bnoilidirio & Eglipamentes da Gerencia de Incvagio e
Tecrelogia para a Enificagda
- A amactna do conjunhs deve cer aprecentada com o JR
CODE do mianisal de uzo = porcersagso tampografado.

# [ pomjlunio pars iuno deve poaciir Seio INMETRD de
identificagdo da Conformidade | de aoordo com o Arewo || da
Portaria INMETRO nf 400 |
» [g Sedon devem cer fom@don na superfiie infenior do aceen-
toda tadeing, & na superficie inferior do porta- o
Desermpso:

- A mmactma do conjunhs deve poosiuir SELD INMETRO DE

IDEMTICACAD D CONFORMIDADE™.

* Para fabricagdo, & indicpencdvel cepuir projeso sxeoutivo &
ecpecificaplies téoricac

* Ha montagem 0o conjunbo, somente podem e Utilizados
comporentes em pldstico injetado B COMponentes &m oom-
penzado moldado cuja documentagdo esheja om conformida-
de com =ata eupecificag do.

* ha montazem do conjunbo, devem eer il izados compo-
nemhes injetades de um (rico fabricants.

» Emi naco da oppio de momapem dao cadsimes om aosento
= ENCOCTD BT COMpenoade mokdado, aohes derem o mrmse-
nismieo de Um meomo fabricante.



& hipficagdo de texturas & atabamenios &M componentes
injrtados corforme detalramento conctants noo projetos B
=m oonfomidads aoc requisitos normativos.

* Pepac injetadas ndo devem apresentar nebartas, falhas de
injepdo oy partes cortanten.

# D laminado melaminioo de ata preccdo deve cer aplicado
no rebain do @mpe de ABS, explusivamenhs peio procemsso
de colagem, garantingo seld perfisito niveiamento com oz bor-
dos do tampa. A colapem deve cer feita de modo @ parantie

a inexicténcia de residucs de cola nas cuperficiss e perfein
ajlche Mo ENCCrenD oo lamiradc @0 rebaine do tampo

= ji gualidade de colagem do laminado d= aita precodio ro
tampo deve ser avaliada conforme encaioz definidoc ro item
“DESCRICAD DOS ENG05 OF COLAGES DO LMD 0F &1 T
PRESSAD A0 TR0 MJETAD0 EM ABS"

» Soidac devem poccUir cuperficie liza & omogénea, ndo
dewendo apressTtar pontos cortantes, cuperficies dcperac
ol eandrias.

+ Todos 0e encontroe de tubos devem receber zolda em todo
o perimetro da unido.

# D=yem zer eliminados respingoe, irepularidades d= cokda
& rEDartas, inciirde somesilhamente das juntas coldadac =
aredondaments 0o canioo apudoc.

* Laminado de ata prescdo - acabamento tetunzado - pars
revectimento da face cupenor do tampo - TFORMICA” ou PER-
TECH ou equisalente | *| - cor CINZA - referéncia PENTOKE
[**)42B L
» Laminado de afa pressde - acabamen o texturizado - pam
revectimento da face frontl & posterior do enoosto e daface
shiperior do amserfto - FIRMICA™ ou “PERTELH" ou equivalente
| *] - =or AUL - referéncia PANTOME [**] B34 C.
» Componentes injetadas:

- Tampo, acoemn, enoochs, ponteirad & capatas, corAZUL -

referéncia PANTONE [**] 287 C;

- Trawecca eotrutiursd, cor PRETY;

- Porta-lmos, oor CINLA . referércia PANTOME | **] 425 L
+ Pintura dos eementos metdfioos, por DMZA - referéncia
Aal [==*) 7040
* ldentificag 3o do padrdo dimensional na estritiura da mesa
- cor AZUL | sobre fundo cinza) - refenincia PANTONE =] 287
L
» |demtifice; &0 do padrio dimensional no ercosto da cedeira
- cor BRAMNCA [ ooore fumdo azul].

"la iz e | =u inEma e “ ey
dn dr etk o MO sus pocens sl : L] P
EELE] 0

(==} rAnTONE oLon FoRMULS GLioE DoATED
(== mAL - TN ELLE A Taenlin ol onH DN ClE PREKTKER CES
LAk

» Efigieeta suitoadeciva vinlica ou de alumidnic com informa-
gplec imoresoas de forma pemrarente, do tamanke minime
de Blmim x A0mim, 3 ser fixada ra parte infeior do tampo &
00 auoenin, pontendo:

- Mome do fomecedior

- Mome do fabricarte;

- Lnpatipo do fabrinars;

- Endensgortelefone do fornecedor:

- Data de fabricagdo [ méedama);

- M? dio contrafto;

- Garantia atéd _ ¢/ [ 24 meoes apde & data da nota fiscal

de erirega |
- Cddigo FOE do mdwel

Dbzermgio:

- A amostra do conjunhs deve Cer aoreoentada cOm &g et
guetac & sersm USiizadas para o fomecimenio doe lotee,
firadas ros ipmeic definidos. Erar stiguetas sm dupicata
pars analoe da maténa.prmae.

= (12 | diciz | amos ontra defeitos de fabricapdo.

= Oz loten de faoricagdio poderdio cer arvalizton om gualguer
e duramte & vigencia do contrato pela Srea téonica da
FOE pu ceise prepoctoe

® Moo

- Revobrir cada tampo com papel 3o ondulado, mants de
polistieno expandido ol pidstioo bolha, de gamatiors
adequads 3z camctensticas do produto, dobrando & parte
excedente & fixando com cordles de cinal, afia ou fite
i palipropiend;

- Proteper oo péo comi papel Sipo creps cem poma oU ©Om
fubsieo de ecpuma.

» Cadeira:

- Embaiar rada cadeira indhvidialments, roabrinds aocents
& encoshy com papelSo ondulado, pléstion bolha ol com
el=menfos de poletieno expandido, de pramatura adequa-
Ua 3t carsctericticas 0o produtn;

- Proteger oc pée com pape] Sp0 CrEDs cem BOME OU 00m
fubsieo de ecpuma.

* ADODIGET & aManTar 3o mesas duas & duas e empilhare
aMaElTar as cadsires duas a duas. Fiar cada amama com
duaE cadeiras a UMmia amanma com duas mesas 0o mesmo
padrio dimencional, de modo que ce confizune um dnico
vl

» Ecpe voiime deverd cer erwvobaido com filme termosnoo-
Ihfvel. O filme deverd cer recictente o cuficiente para evitar

0 rmompimente da embalagem, proteger contra posina &
urmiade & garantr integridads ficica do mobilidno suante o
Maruceio, Trensporhes & sciDoapemL

® Mo cerd admitida a embalapem de partes do produto
antes da montagem quando =sta acametar dificuidade de
Bl rEmiog .

= Mo zerd admitica & embalapem de partes doo produtos
com miateriars de diflcil remogdo, taiz como fimes finoo para
embalar alimentoe

= Mo deverdo oer Utilizadas fitse adecivaz #m contato direto
OO i prodiuin.

Dbrservapbo:

- Dutro tipos de embalagem que aprecentem coligdes
COM merorimpacto ambisnital pederdo wer aprovados pela
equipe téonica da FOE mediante ponsutta prisia

= Devvem comstar do ledo exteme de cada volume ritilon de
ficil l=itura, confereda:

- Igentificagdo do fabricanite;

- Identifica;do do fomeoedor

- Cidaign FUE;

- Orisntagdes cobmne mardceio, rancports & echcagem.
Dbzermgio: )

- Aamosina do conjunto deve cer eniregle smitalada =

rotidada como scpecificadn.

» Manipu lar cuidadosaments.
= Proteper oonfima imbempéries.
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» imcepuredas &z cordicde de montapem doo mdves, Tem
orejufzo da funcionalidade destes ou de peus componenies,
seTE0 admitdas Soleranoian conforme sotabel=cido & cegisin:

- Tolerincias dimencionaic indicadas nos projetos &0l nas
eupecticagden;

- Maiz ol menos |+ 2mm para partes sctrrbimis, glandn
@z tolerancias ndo estresrem irdicadas nos projetos o
nao eopeciicagden;

- Maiz ol meros |+ Lnm para fusgdes & mio, guando
@z tolerdncias ndo estrerem indicadas nos projetos o
nao romecficacden;

- Maiz o meree |+-) 19 para Srgulos, quardc ac fole-
rancias nao eotfeensm indicadas nos projetos ol nas
eupecticagden;

- Maiz ol meros |+ 1,Emm perm comporentes inetados
[ ewcetn para furagdes, raios & Pupscolinas | OU pars 0om-
pencatio: mokdados, quardo ac toieranciaz ndo ectiverem
indicadas ro projeto ouU nas ecpecificapdes;

- Maiz ou memos |+ 0,5 mm para sspessira doo pompo-
nentes injetados, guando 3o SolERncEs nde Bstiaeem
indicadas no projeto oU nas ecpecificapdes

- Maig | +] Zrmim para 0 comprimanto doz rebites de fiecdo
doo comiporentes injetatos.

Dbservagdes:

- Hoz componentes pldstioon, &= varapdes decomentes
das confragdes doo materais devem ey dimencionadas
de modo @ FtendeT a0 tolerdnciac ecpecificadas no em
acima

- Ao eopecodirac cerdo aferidas na extremidade de manor
dimenz&o desconzidemndo-oe 2 ounEs.

» e prejuloo dao tolerancia citadas acima, cend admitida
tolerancia nommiatiea de fabricacdo pare o cepuinte material:
aminado fenol melaminico.

» Eopecouras de= chapa die ago & bitolas comtrutivas de fu-
oo devem eepuir folerancias nonmativas conforme Normae
BN

& D fornecedor deverd aprecentar, acompanhado da amoztra,
certificado de conformidade / declarag dof dac | de Manuten-
gio da Cerificagdo, emitico peio rganicmo d= Certificagdo
de Produto - OCF, acreditado peio DGCRE-MMETRD para ABNT
%BA 140085 - Mweiz sccoiares - Cadsires B mezac para
conjunto alumno individual

+ [ fornecedor deverd aprecentar declarapdo emitica peio
Orgmnizma d= Certifinacdo d= Produte - OCF, comprovardc a
comecpondencia oo Certificado de Conformidace IMMETRD
a0 projeto = ecpecificagdo. Eooa deplaregdo devwe sxplicitar
o= nomes dos fabricantes doc componentes injeEdos ol
=T COMpenoadc moldadn, romes doz fabrinantes da fita de
oordn, utlizadon nas montagens dos mifveis certificados
Dbservagso:

- k[ o) declarapio] des | de mantengio da certificagdo
deve|m] ssfar de aoordn com O prEzos extabeecidos
nio Requisitos d= Avaliacdo da Conformidads, oom bace
na dafta inicial da obtenpdo da 1* pertficapdo do prodsn.

» [ fornecedor deverd apresentar @iadc tonico gue compro-
we @ gualidade da colapem do laminado de ata preccdo @0
tampo impetade em ABS, emitido por aboratdnio acreditade
peio INMETRO na ABMT MER IZ0VIED 17025 - Requicitos e
nara Competéncia de Laboratirios de Encaio # Calibapdo
I'I'Efi‘tI:ﬂEE'S:ER];Eﬂ DO ENSAIDS DE COLAGEM DO LAMPE-
DD DE 4LTe PRESSADAD TAMFD INJETADD EM ABS) D lasdo
dee trazer as peplintes informagdes:

- Dados do coficitznte,

- Nomi= do fabricare da meca do conjanto ind vidual [ CMA-
OB}

- Nomiz do fabricarfs do componentes [tampo|;

- Identificapda’ decoricdo da amostra da mesa oo conjunhs
individual [CM-0GE

- Foioe da mesa do conjunio individual [ CR-05E |

- Foitoe dog porpos de prova identificando o local d= oua
exiragdo em cada tampa;

- Decoripde doz snzaioz metodoleziz

- Recultdos obsidoo:

- Equipamentos utlizdoe;

- Data dos enzaios;

- Data do redahdnig

- Agzirgtura dio técnico recpongdvel.

Dbsermpies:

- Dz regutadion dic ercaic des “decoolamento ecpontd@nen coo
aquecimeno® devem oo EXprecEon pormeis de pansoer
ooncluoivg

- Oz reguifados doo encains de “descoiamento mob tregdo™ =
“dezioolaments sob tragdo apde aquecimeno” devem zer
mpreccoo peios reclifedon indidduas d= forgas de cada
COIpO die QIO NO Mements do nompiments, & pela mdda
das forgas obtidas;

- Aderificapdo tiarm = inequfvoog do ftem encaiado & do
fabricarte # condicdo scoercial para valdagdo dot laudos;

- Min cerdo aoeitos laudos datadon com maio de 1 [um)
ane, cortede da dafa de cua aprecemacdn;

- Oz emzaios deverido cer realizadion recescanamente por
|aborefdno acreditaton roG ES00pOT recpeCtivon de cada
Mo peio CECRE-MMETRD,

- De=veridn cier eviadac ac viao onpinais dot laudos; na
impoczibiideds, cerdo aostan cipiao l=ghei, ooloridas &
ErhenTcatan.

» Dugndo for utifzada matéria-prima de oripsm recicEda ol
reclperada para injeqao 0o porta- Femos, o fomepedior devend
apreceTtar:

- Declaregdo referente & informacdo téonica gue permita
o ractnea mente da maténa-prima Utizada na cadeiz de
prodisgdn, confomme modein de “Declaragio Spo &7

- Declaregdo e propomas de materal plro x material
reciclades’ recijpersdn, Utiizado o porta- ivioe, confiorme
sl de Declarapds tipo B

* Para fornecimento de cadsira com azcemhs & ercocto &m
compencads moldads, o fomecedor deverd aprecentar docl-
et qUE COMPIoYe & procedéndia e @ i=galidace de oigem
dat maderas laminadaz, conforme modeic de “Decaragdo
tipa L.

+ [ formecedor deverd aprecentar declarecdo de compati-
oilidads Entre cavidades de moides de injsgdo para mada
comporente Utifzado [emitida pelc faoricante do comporen-
te], confiorme modeio de "Declampo tipo OF.

Desermpio:

- D= modeioe de Decaragdo tipo &, B, C = [F deverdo cer co-
licitadoz & Supsrvizdo de Eopecificacdo » Decensotedmanhs
i Michiidrio & Equipamentes da beréncia de Inovagdo =
Tecnolopia para a Edficac So.

* [ fomecedor devern aprecentar laido] = | téonico| o) gue
comprove] m) a adenéncia dc ecpecificapdes téonitas doo
CHTporEntes injetados, DHmDONertBS BM DomiDenca0n mol-
daio & fitaz de bordo, emitido por |aboratdnio acnedi @do peis
INMETRLD na ABNT MBR 1400 - Mtveic szoolares - Cadeiras
= MESaE para conjurhe aluno i naividual ou na AEMT NER IS0
IEC 1M02% - Requizitos bemic para Competénoia de Laboratd-
ring g Encaic & Caliompda

Dbsermpies:

- Aidentificagiio clara = inequlfvoos do| = || ffem|[ne)
encaiado] @ | & oo fabricante & condip@o escencial para va-
lidagao dos laudon. e letidos devemn conter fohoo Ieghes
i e | miinime duas fiotoe em diferentes angulos, oom
famiariho minima de 9 x 12cm|; idemtificagdo do fabricants;
diata; hécnine recnonzdwes



