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CONJUNTO PARA PROFESSOR (modelo FDE) Conjunto para professor.

» Conjunto do professor composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira.

* Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico e na face inferior em chapa
de balanceamento, painel forntal em MDP ou MDF, revestido nas duas faces em laminado melaminico BP, montado sobre
estrutura tubular de aco.

+ Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatémico moldado,
montados sobre estrutura tubular de aco..

» Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressao,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados (conforme projeto).
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacéo de porcas garra com
rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto). Dimensdes acabadas 1200mm (largura) x 650mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até +/- 2mm para largura e profundidade e +/- 1Imm para
espessura.
« Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressao
— BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes acabadas de 1117mm (largura) x 250mm (altura) x 18mm
(espessura) admitindo-se tolerancias de +/- 2mm para largura e altura e +/- 0,6mm para espessura.
*» Topos encabecgados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno)
ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA (ver referéncias),
colada com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricacédo). Dimensdes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), com toleréncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicacdo da
fita de bordo no ponto central e do lado oposto a borda de contato com o usuario. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve
apresentar espacos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento.
* Estrutura composta de:
--Montantes verticais confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢éo
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);
--Travessa longitudinal confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccao
semioblonga de 25mm x 60mm, em chapa 16 (1,5mm);
--Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, curvado
em formato de "C", com secgéo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 - (1,5mm);
--Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢éo circular,
didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).
+ Fixacdo do tampo & estrutura atraveés de:
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--06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm);
--06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda
Phillips.

+ Fixagao do painel a estrutura através de parafusos auto-atarraxantes 3/16” x 5/8”, zincados.
« Aletas de fixacdo do painel confeccionadas em chapa de ago carbono em chapa 14 (1,9mm), estampadas conforme projeto.
* Fixagao das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA (ver referéncias),
fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo do
“modelo FDE-FNDE” (conforme indicagdes nos projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricagdo (conforme indicages nos projetos).
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.
* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0O e o grau de empolamento deve ser de d0/t0.
* Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).

» Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimens®es, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do “modelo FDE-FNDE” (conforme
indicacdes nos projetos), e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdes
nos projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

« Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatdmico moldado a quente, contendo no
minimo sete laminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal,
isentas de rachaduras, e deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

* Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de laminado melaminico de alta
pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em
lamina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e maxima de 12mm. O assento em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacéo a fogo sob a camada de verniz,
na face inferior, datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificacdo do modelo (conforme indica¢éo no projeto), e
o nome do fabricante do componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca.

* Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta
pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Bordos com acabamento em
selador seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e méaxima de 12,1mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacéo a fogo sob a camada de verniz,
no topo inferior, 0 nome do fabricante do componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca.

* Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

* Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

* Fixagédo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
19mm.

* Fixagdo do encosto em compensado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 22mm.

» Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA (ver referéncias),
fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/
ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificagcdo do “modelo FDE-FNDE” (conforme indicac&o no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacé@o (conforme indica¢@o no projeto).
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Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de RiO e o grau de empolamento deve ser de d0/t0.

« Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).

e Para fabricagdo é indispensavel seguir projeto executivo e especificagdes técnicas.

* A definicdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo a estrutura deve considerar, que apds o
aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressdo. Podem ser utilizados batoques ou mastique
elastico para preencher o espago entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressao.

* Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados componentes em plastico injetado, componentes em compensado moldado e
fitas de bordo aprovados pela Supervisdo de Especificagdo e Desenvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Inovagdo e
Tecnologia para a Edificagdo.

* Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um Unico fabricante.

* Em caso da opgao de montagem das cadeiras com assento e encosto em compensado moldado estes devem ser provenientes de um
mesmo fabricante.

Obs.1: Consultar a Supervisdo de Especificacdo e Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Inovagdo e Tecnologia para
a Edificagdo para obter informagdes sobre fabricantes de componentes injetados, de compensado moldado e de fita de bordo que possuam
produtos homologados. Componentes ndo homologados podem ser submetidos a qualquer tempo, a Supervisdo de Especificagdo e
Desenvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Inovagdo e Tecnologia para a Edificagdo para homologagao.

¢ Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento constante nos projetos e em conformidade aos
requisitos normativos.

Obs.2: Retirar amostra do padrdo de texturas na Supervisdo de Especificagdo e Desenvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia
de Inovagdo e Tecnologia para a Edificagdo.

Obs.3: A arte correspondente as informagdes que deverdo ser gravadas nos moldes deverd ser apresentada para aprovagdo prévia pela
equipe técnica da FDE.

* Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou partes cortantes.

¢ A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamento fresado apds a
colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver detalhamento do projeto).

¢ A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A
- Ensaio de colagem (resisténcia a tragdo), constante na ABNT NBR 16332 - Médveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e
métodos de ensaio.

¢ Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias.

¢ Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.

* MDP ou MDF com espessura de 18mm - "DURATEX" ou equivalente.

* MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo — BP,
acabamento frost - "DURATEX" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

* Laminado de alta presséo - acabamento texturizado - para revestimento da face superior do tampo - "FORMICA" ou
"PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

» Laminado de alta presséo - acabamento texturizado - para revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face
superior do assento -"FORMICA" ou ou "PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425 C.

+ Chapa de balanceamento (contra-placa fenélica) com espessua de 0,6mm - "FORMICA" ou ou "PERTECH" ou equivalente.
* Fita de bordo com espessura de 3mm "REHAU" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

« Componentes injetados:

--Assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425 C;

* Pintura dos elementos metalicos, cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040.

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK
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« Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informag@es impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x
40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo:

--Nome do fornecedor;

--Nome do fabricante;

--Logomarca do fabricante;

--Endereco / telefone do fornecedor;

--Data de fabricagdo (més/ano);

--N° do contrato;

--Garantia até _/_/_ (24 meses ap0s a data da nota fiscal de entrega);

--Codigo FDE do movel;

--A etiqueta de identificacdo a ser fixada na mesa deve apresentar também a seguinte frase acompanhada do Simbolo
Internacional de Acesso: “Este movel € acessivel”. A representagéo grafica do Simbolo Internacional de Acesso deve atender o
estabelecido na ABNT NBR 9050 - Acessibilidade a edificages, mobiliario, espagos e equipamentos urbanos, adotando-se uma
das seguintes formas de representacgdo e considerando as seguintes opg¢des de cores:

»»Pictograma branco sobre fundo azul (referéncia Pantone 2925 C);

»»Pictograma branco sobre fundo preto;

»»Pictograma preto sobre fundo branco

S5

BRANCO SOBRE BRANCO SOBRE PRETO SO BRE

FUNDO AZUL FUNDOPRETO FUNDOBRANCO

B (&

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes, fixadas
nos locais definidos. Enviar etiquetas em duplicata para analise da matéria-prima.

* Impressao colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso, em papel reciclado de gramatura

minima 759/m2 em um dos seguintes processos: laser color / eletrostatica em cores (xerox) / off set quadricromia.

* Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da embalagem, na parte superior do
tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa os seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E
CONSERVACAQ".

» Fornecer um manual para cada conjunto para professor.

Obs.1: O arquivo digital do manual (arte final) devera ser solicitado a Supervisdo de Especificacdo e Desenvolvimento de
Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Inovagéo e Tecnologia para a Edificagdo.

Obs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada acompanhada da amostra do manual de Uso e Conservagdo impresso no
sistema adotado para o fornecimento dos lotes.

* Dois anos contra defeitos de fabricagdo.
Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o uUltimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.

a0
[=] 2
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¢ Os lotes de fabricagdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da FDE ou seus
prepostos.

* Mesa:

--Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;
--Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

* Cadeira:

--Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeléo ondulado, plastico bolha ou com elementos
de polietileno expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do produto;

--Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

* Embalar as mesas e as cadeiras individualmente. Apds, a mesa e a cadeira deverdo ser envolvidas com filme termoencolhivel,
de modo que se configure um Unico volume. Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento da
embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade fisica do mobiliario durante o manuseio, transporte e
estocagem.

» N&o sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocao.
* N&o sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remog&o, tais como filmes finos para embalar
alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil leitura com identificagdo do
fabricante e do fornecedor, codigo do produto e orientagdes sobre manuseio, transporte e estocagem.

» Ndo deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

Obs.1: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE
USO E CONSERVAGAQ’.

Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solu¢gdes com menor impacto ambiental poderdo ser aprovados pela equipe
técnica da FDE mediante consulta prévia.

¢ Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

¢ Asseguradas as condi¢des de montagem dos méveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo
admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

--Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especifica¢des;

--Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias nio estiverem indicadas nos projetos ou nas especifica¢des;
--Mais ou menos (+/-) 1mm para furagdes e raios, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas especificacdes;
--Mais ou menos (+/-) 12 para angulos, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas especificacdes;

--Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados ou para compensdos moldados (exceto para furagdes e raios), quando as
tolerancias nao estiverem indicadas no projeto ou nas especificagoes.

Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a
atender as tolerancias especificadas no item acima.

¢ Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas tolerancias normativas de fabricagdo para os seguintes materiais:
laminado fenol melaminico e chapas de MDP e MDF.

e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas ABNT.

a0
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IDEAL OCP CERTIFICACOES EM'SSAO. 29/09/2021
CNPJ: 29.827.090/0001-70

Enderego: Av. Sdo Miguel n2 4920 VALIDA?E: 28/09/2026
CEP: 03870-100 TRANSFERENCIA: N/A

1

CIDADE: Sdo Paulo
ESTADO: SP
SITE: www.idealocp.com.br

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

|CERTIFICADO Ne: |CE-MVC/IDEAL -00011/21-01

PROXIMA MANUTENGAO:

29/09/2023

— - — -

| NOME DA FAMILIA

[Escopo: |

Moveis Corporativos - Cadeiras

|Revis§o: |O |

|Tota| de Paginas: | 5 |

LBS DINA OFFICE

DADOS DO SOLICITANTE / DETENTOR DA LICENCA

L U SR U SUUSRRN " USRS

Contraton?  [00011/21

Razio Social:  |LBS DO BRASIL LTDA

CNPJ: ~|01.597.132/0001-05 Inscrigdo Estadual:  [114808335110

Enderego: - |R MANUEL VILALOBOS, 169 Bairro: [JARDIM’DONA SINHA [cEP: 03.924-050

Cidade:  [SAQ PAULO Estado: [SAO PAULO

Telefone: |11-21432511 E-mail: [Ibsmoveisescolares@hotmail.com |
FABRICANTE !

Razdo Social:  [LBS DO BRASIL LTDA | cNPJ: [01:597.132/0001-05 J

Endereco:  |R MANUEL VILALOBOS, 169 Bairro: |JARDIM DONA SINHA [cEP: 03.924-050 f

Cidade:  [sAO PAULO Estado: [SAO PAULO f

|Escopo: |Mc’)veis Corporativos - Cadeiras

IReferéncia(s) Normativa(s):

PORTARIA N2 200, DE 29 DE ABRIL DE 2021 - (RGCP)
NBR 13962:2018 - Mdveis para escritdrio - Cadeiras
ESQUEMA DE CERTIFICACAO IDEAL: PMC.02

L -

16/08/2023

RELATORIO DE AUDITORIA N2:

RA 00011-21

MODELO DE CERTIFICACAO

Modelo de Certificagdo 5 - Avaliagdo inicial consistindo de ensaios em amostras retiradas no fabricante, incluindo auditoria do Sistema de
Gestdo da Qualidade, seguida de avaliagdo de manutengdo periddica através de coleta de amostra do produto na fabrica e/ou no
comeércio, para realizagdo das atividades de avaliagdo da conformidade. As Avaliagdes de Manutengdo tém por objetivo verificar se os
itens produzidos apos a atestagdo da conformidade inicial (emissdo do Certificado da Conformidade) permanecem conformes. A
manutengdo inclui a avaliagdo periddica do processo produtivo, ou a auditoria do.SGQ, ou ambos.

[LABORATORIO RESPONSAVEL:

LAB CHAIR LABORATORIODE ENSAIOS - CRL 0430

[RELATORIO DE ENSAIOS:

R213473 - 14/09/2021 - R213474 08/10/2021 - R223776 - 17/08/2022 - R223777 - 26/08/2022
- R234311-01 - 06/07/2023 - R234311-02 - 01/08/2023 - R234510 - 02/10/2023

NOTA(S): | 1 Este Certificado atende a todos os requistos previstos na regulamentagdo em vigor acima descrito e esta de

acordo com os relatérios de ensaios informados pelo laboratério responsével, estando vinculado ao contrato e
ao escopo acima especificado, confirmando portanto, a certificacdo, auditoria e ensaios;

2 Avalidade deste Certificado de Conformidade estd'atrelada a realizagdo das avaliagGes de manutencgdo e tratamento de possiveis ndo
conformidades de acordo com as orientages da IDEAL OCP previstas no RAC especifico. Para verificagdo da condi¢do atualizada de
regularidade deste Certificado de Conformidade deve ser‘consultado o banco de dados de produtos e servigos certificados do Inmétro.
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. IDEAL OCP CERTIFICACOES EMISSAO 29/09/2021
an —. CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE 28/09/2026

; I Enderego: Av. Sdo Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA N/A
= CEP: 03870-100
-

ocP CERTIFCA CIDADE: S3o Paulo PROXIMA MANUTENGAO: 29/09/2023

ESTADO: SP
SITE: www.idealocp.com.br

CERTIFICADO DE CONFORMIDAD

CERTIFICADO N2: CE-MVC/IDEAL - 00011/21-01 |
IDENTIFICACI?\O DO PROCESSO: 00011/21 |

Modelo

Cédigo de
barras

MARCA (Designagdo Comercial do DESCRICAO (DESCRIGAO TECNICA DO MODELO)
Produto)

Tamanho do Lote (und)

Cadeira de uso multiplo (AZUL) individual empilhdvel com assento
e encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura
1 LBS DO BRASIL CDO08 -Cadeira Fixa tubular de ago. Assento e encosto em-polipropileno copolimero NAO APLICAVEL NAO APLICAVEL
virgem, isento de cargas minerais, “injetados, na cor AZUL..
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixa¢do do assento e
encosto injetados a estrutura através de rebites.de “repuxo”.
Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento, de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL fixadas a estruturaatravés de
encaixe e pino expansor. Componentes injetados “(assento,
encosto e sapatas), cor AZUL; e Pintura dos elementos metdlicos,
cor CINZA. Opcional de Encosto: Orificio eliptico para manuseio/
deslocamento/carregamento da cadeira, centralizado na parte
superior do encosto, com medidas de 100mmx50mm

Cadeira” de uso multiplo (VERDE) individual empilhdvel com B B
2 LBS DO BRASIL CDO09 -Cadeira Fixa assento-€_éncosto em polipropileno injetado, montados sobre NAO APLICAVEL NAO APLICAVEL
estrutura tubular de ago. Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
VERDE. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didametro de20;7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do
assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”. eSapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadasna_cor VERDE fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Componentes injetados
(assento, encosto e sapatas), cor VERDE; Pintura dos elementos
metalicos, cor CINZA Opcional de Encosto: Orificio eliptico para
manuseio/deslocamento/carregamento da‘cadeira, centralizado
na parte superior do encosto, com medidas'de 100mmx50mm
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. IDEAL OCP CERTIFICACOES EMISSAO 29/09/2021
U CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE 28/09/2026

| I
; I Enderego: Av. Sdo Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA N/A
= CEP: 03870-100
-

ocP CERTIFCA CIDADE: S3o Paulo PROXIMA MANUTENGAO: 29/09/2023

ESTADO: SP
SITE: www.idealocp.com.br

CERTIFICADO DE CONFORMIDAD

CERTIFICADO N2: CE-MVC/IDEAL - 00011/21-01 |
IDENTIFICACI?\O DO PROCESSO: 00011/21 |

Modelo

Cédigo de
barras

(Designagdo Comercial do DESCRICAO (DESCRICAO TECNICA DO MODELO)
Produto)

Tamanho do Lote (und)

Cadeira fixa com espuma injetada-50mm revestida em tecido, com
base fixa 4 pés. Assento: Base de<madeira anatdmica compensada
15mm, sobreposto uma camada ‘deespuma injetada 50mm,
revestido com tecido de vérias cores. Como-arremate utilizado perfil
de PVC Flexivel tipo Francis. 4 porcas garra)para fixagdo Assento-
Base. Encosto: Base de madeira anatdmica compensada 15mm,
sobreposto uma camada de espuma injetada 50mm; revestido com N N
3 LBS DO BRASIL CFB4D.-Cadeira Fixa base 4 Pés | tacido de varias cores. Como arremate utilizado perfil de PVC NAO APLICAVEL NAO APLICAVEL
Flexivel tipo Francis. 2 porcas garra para fixagdo Encosto-Base.
Estrutura: Tubular em ago de didmetro 3/4 com parede total de
1,2mm de espessura. Pintura epoxi a pd na cor preta, com secagem
a quente. 4 sapatas plasticas para diminuigdo de atrito. Assento
medindo 49Larg x 48Prof (cm) Encosto medindo 47Alt x 45Larg
(cm )Altura do assento em relagdo ao solo: 44 (cm)Dimensdes
maxima do produto: 50 Larg x 57 Prof x 95 Alt. (cm)

Cadeira Fixa Base Sky com espuma injetada 50mm revestida em
tecido, com base fixa tipo sky pés. Assento: Base de madeira
anatémica compensada 15mm, sobreposto uma camada de espuma
injetada’, 50mm, revestido com tecido de vdrias cores. Como
arremate-utilizado perfil de PVC Flexivel tipo Francis. 4 porcas garra
4 LBS DO BRASIL CFBS -Cadeira Fixa Base Sky para fixagdo/Assento-Base. Encosto: Base de madeira anatémica NAO APLICAVEL NAO APLICAVEL
compensada [ 15mm, sobreposto uma camada de espuma injetada
50mm, revestido’ com tecido de varias cores. Como arremate
utilizado perfil de(PVC Flexivel tipo Francis. 2 porcas garra para
fixagdo Encosto-Base.-Estrutura Tubular em ago de didametro 3/4
com parede total de 1,2mm~de espessura. BASE 4 sapatas plasticas
para diminuigdo de atrito. Assento medindo 49Larg x 48Prof (cm)
Encosto medindo 47Alt x 45Larg_(cm)Altura do assento em relagdo
ao solo: 44 (cm) Dimensdes méxima do produto: 50 Larg x 57 Prof x
95 Alt. (cm)

Cadeira diretor didlogo com espuma injetada 50mm revestida em
tecido com lamina, com base fixa tipo “s"."Assento: Base de
madeira anatdmica compensada 15mm, sobreposto uma camada
de espuma injetada 50mm, revestido com tecido.de varias cores.
Como arremate utilizado perfil de PVC Flexivel tipo Francis. 4 porcas
5 LBS DO BRASIL CFD -Catlgira Fixa Didlogo garraﬂ para fixagdo Assento-Base. Encosto: Base de. madeira

anatébmica compensada 15mm, sobreposto uma camada) de
espuma injetada 50mm, revestido com tecido de varias cores.
Como arremate utilizado perfil de PVC Flexivel tipo Francis. 2 porcas
garra para fixagdo Encosto-Base. Estrutura: Tubular em ago de
didmetro 1" com parede total de 1,2mm de espessura. Pintura
epoxi a pé na cor preta, com secagem a quente. 4 sapatas plasticas
para diminuigdo de atrito. Assento medindo 49Larg x 48Prof (cm)
Encosto medindo 47Alt x 45Larg (cm) Altura do assento em relagdo
ao solo: 44 (cm) Dimensdes maxima do produto: 50 Larg x 57 Prof x

NAO APLICAVEL NAO APLICAVEL

95Alt: (cm)
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. IDEAL OCP CERTIFICACOES EMISSAO 29/09/2021
T CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE 28/09/2026
i EAL Enderego: Av. S3o Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA N/A
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-

CERTIFICADO DE CONFORMIDAD

CERTIFICADO Ne: CE-MVC/IDEAL - 00011/21-01

IDENTIFICAGAO DO PROCESSO: 00011/21

Modelo
(Designagdo Comercial do
Produto)

MARCA

Cédigo de

Tamanho do Lote (und)
barras

DESCRIGAO (DESCRICAO TECNICA DO MODELO)

6 LBS DO BRASIL CPG -Cadeira Presidente Giratéria

Cadeira Presidente Giratdria, ~com espuma injetada 50mm
revestida em tecido, com base“tipo giratéria com 05 rodizios e
ajuste de altura a gds. Assento:”Base de madeira anatémica
compensada 15mm, sobreposto uma“camada de espuma injetada
50mm, revestido com tecido de varias, Cores. Como arremate
utilizado perfil de PVC Flexivel tipo Francis: 4 .porcas garra para
fixagdo Assento-Base. Encosto: Base de madeira anatémica
compensada 15mm, sobreposto uma camada de espuma injetada
50mm, revestido com tecido de varias cores. Como.arremate
utilizado perfil de PVC Flexivel tipo Francis. 2 porcas garra para
fixagdo Encosto-Base. Estrutura: Com flange metalica multifuros,
com tubo a gas (regulagem de altura), estrela em ago, com-eapa
em PP superior. 05 rodizios com duplo giro e sistema Relax
(Inclinagdo simultaneo do assento e encosto). Assento medindo
49Larg x 48Prof (cm) Encosto medindo 60Alt x 45Larg (cm ) Altura
do assento em relagdo ao solo: 40 (cm) (Mais baixo) Altura do
assento em relagdo ao solo: 52 (cm) (Mais alto) Dimens&es maxima
do produto: 50 Larg x 57 Prof x 95 Alt. (cm)

NAO APLICAVEL NAO APLICAVEL

CSGC -Cadeira Secretdria Giratdria

7 LBS DO BRASIL X
Caixa

Cadeira secretaria giratdria, Modelo Caixa, com aro para apoio de
pés, Com espuma injetada 30mm revestida em tecido, com base
giratdria.com ajuste a gas na cor preta Assento: Base de madeira
reta compensada 10mm, sobreposto uma camada de espuma
injetada 30mm, /revestido com tecido de varias cores. Como
arremate utilizado(perfil de PVC Flexivel tipo Francis. 4 porcas garra
para fixagdo Assento-Base. Encosto: Base de madeira reta
compensada 10mm, sobrepoesto uma camada de espuma injetada
30mm, revestido com tecido de varias cores. Como arremate
utilizado perfil de PVC Flexivel. tipo Francis. 2 porcas garra para
fixagdo Encosto-Base. Estrutura:/Com flange metalica multifuros,
com tubo a gas (regulagem de altura), estrela em ago, com capa em
PP superior. 05 rodizios com duplo giro.Assento medindo 41Larg x
39Prof (cm) Encosto medindo 29Alt x 37Larg (cm) Altura minima do
assento em relagdo ao solo: 59 (cm) Altura maxima do assento em
relagdo ao solo: 69 (cm)Dimensdes maxima do produto: 43 Larg x
50 Prof x 83 Alt. (cm)

NAO APLICAVEL NAO APLICAVEL
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. IDEAL OCP CERTIFICACOES EMISSAO 29/09/2021

% _— CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE 28/09/2026
; I EAL Enderego: Av. Sdo Miguel n2 4920 TRANSFEERENCIA N/A
y 8 CEP: 03870-100 _
- ocP CERTIFeG) CIDADE: S50 Paulo PROXIMA MANUTENGAO: 29/09/2023
ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br

CERTIFICADO DE CONFORMIDAD

CERTIFICADO N2: CE-MVC/IDEAL - 00011/21-01 |
IDENTIFICACI?\O DO PROCESSO: 00011/21 |

Modelo

Cédigo de

Tamanho do Lote (und)
barras

MARCA (Designagdo Comercial do DESCRICAO (DESCRIGAO TECNICA DO MODELO)
Produto)

Cadeira secretdria com base‘giratéria com ajuste de altura a gas,
estrela em ago com capa em-polipropileno com 5 rodizios e
espuma injetada 30mm Cadeira secretaria com base giratdria com
ajuste de altura a gds, estrela em ago. com capa em polipropileno
com 5 rodizios e espuma injetada 30mm-revestida em tecido.
Assento: Base de madeira reta compensada 10mm, sobreposto
uma camada de espuma injetada 30mm, revestido com tecido de
vérias cores. Como arremate utilizado perfil de ‘PVC, Flexivel tipo
8 LBS DO BRASIL CSG -Cadeira Secretaria Giratdria Francis. 4 porcas garra para fixagdo Assento-Base. Encosto: Base NAO APLICAVEL NAO APLICAVEL
de madeira reta compensada 10mm, sobreposto uma‘camada de
espuma injetada 30mm, revestido com tecido de vdrias ‘cores.
Como arremate utilizado perfil de PVC Flexivel tipo Francis. 2
porcas garra para fixagdo Encosto-Base. Estrutura: Com flange
metalica multifuros, com tubo a gas (regulagem de altura), estrela
em ago, com capa em PP superior. 05 rodizios com duplo
giro.Assento medindo 41llarg x 39Prof (cm) Encosto medindo
29Alt x 37Larg (cm) Altura minima do assento em relagdo ao solo:
42 (cm) Dimens&es maxima do produto: 43 Larg x 50 Prof x 83 Alt.
(em)

Cadeira )executiva com espuma injetada 50mm revestida em
tecido; com,base tipo giratdria com 05 rodizios e ajuste de altura a
gas. Assento: Base de madeira reta compensada 12mm,
sobreposto uma «camada de espuma injetada 50mm, revestido
com tecido de varias.cores. Como arremate utilizado perfil de PVC
Flexivel tipo Francis. 4 porcas garra para fixagdo Assento-
Base.Encosto: Base~ dé", madeira reta compensada 12mm,
sobreposto uma camada .de, espuma injetada 50mm, revestido
com tecido de varias cores. Como arremate utilizado perfil de PVC NAO APLICAVEL NAO APLICAVEL
Flexivel tipo Francis. 2 pofcas .garra para fixagdo Encosto-
Base.Estrutura: Com flange metélica’ multifuros, com tubo a gas
(regulagem de altura), estrela em ago, com capa em PP superior.
05 rodizios com duplo giro.Assento medindo 46Larg x 43Prof (cm)
Encosto medindo 36Alt x 40Larg (cm)Altura do assento em relagdo
ao solo: 40 (cm) ( Mais baixo ) Altura do assento em relagdo ao
solo: 52 (cm) ( Mais alto ) Dimensdes méaxima do produto: 46 Larg
x 52 Prof x 95 Alt. (cm)

9 LBS DO BRASIL CEG —Cadeira Executiva Giratdria
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= REVISAO DO CERTIFICADO: 3
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CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

CERTFICADO-N° C.Ecoselo.001/2021 Total de paginas 4
ESCOPO: MOBILIARIO/ MOVEIS DE ESCRITORIO E ESCOLAR CI';AF?TDIFEIIEIOA(?AEO Modelo 5
NOMME DA FAILIA LBS DO BRASIL / OFFICE F'ESCOLAR
Contrato (ideal) 01/21
Razéo Social: LBS DO BRASIL LTDA
Nome Fantasia: N
CNPJ: 01.597.132/0001-05
Endereco: Rua Manoel Vilalobos 169,

Cidade: SAO PAULO Bairro: Sapopemba
CEP: 03924-050 UF SP

Razé&o Social LBS DO BRASIL LTDA

Nome Fantasia: = Pais: | Brasil
CNPJ: 01.597.132/0001-05

Endereco: Rua Manoel Vilalobos 169,

Cidade: S&o Paulo Bairro: Sapopemba
CEP: 03924-050 UF SP

Assinado de forma digital por

Marcelo Marcelo Antonio Martins
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IDEAL OCP CERTIFICAGOES EMISSAO: 19/05/2025
. A CNPJ: 29.827.090/0001-70 VA”DA?E: 19/05/2030
i -— Endereco: Av. Sdo Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA: N/A -
‘ = CEP: 03870-100 PROXI!VIA MANUTENGAO: 19/05/2026
- ocr cermicatse. CIDADE: S0 Paulo REVISAO DO CERTIFICADO: 3

ESTADO: SP
SITE: www.idealocp.com.br

C.Ecoselo.001/2021

REFERENCIAS NORMATIVAS

ESCOPRO: MOBILIARIO/ MOVEIS DE ESCRITORIO E ESCOLAR
PORTARIA N° 200, DE 29 DE ABRIL DE-2021 -Requisitos Gerais de Certificacdo de

PORTARIA: Produtos~(RGCP)

Esquema de PEC .01 - ROTULAGEM AMBIENTAL ECOSELO IDEAL OCP - RAC

Certificacao

NORMAS: ABNT NBR ISO 14024:2022 - Rotulos e declaragdes ambientais Rotulagem ambiental Tipo |

ABNT NBR ISO 14020:2002 - Rétulos e declaragdes ambientais Principios Gerais

HISTORICO DE REVISOES DO CERTIFICADO

MOTIVO REVISAO DATA
Emisséao do Certificado 0 11/06/2021
Atualizacdo da NBR ISO 14024:2022 1 09/09/2022
Inclusdo do modelo CJA 07/ABS e MDF 2 07/11/2024
Recertificacéo 3 19/05/2025

Notas importantes:

1) Este Certificado atende a todos os requisitos previstos na regulamentagao em vigor acima descrito e estd de acordo com os rel atérios de
ensaios informados pelo laboratério responsavel, estando vinculado ao contrato e ao escopo acima especificado, confirmando, portanto, a
certificagdo, auditoria e ensaios;

2) A validade deste Certificado de Conformidade esta atrelada a realizagdo das avaliagbes de manutengdo e tratamento de possiveis ndo
conformidades de acordo com as orientages da IDEAL OCP previstas no RAC especifico. Para verificagdo da condigdo atualizada de
regularidade deste Certificado de Conformidade deve ser consultado o banco de dados“de produtos e servigos certificados do Inmetro.

3) E obrigatério o uso docédigo de barras em todos os produtos listados nesta certificado caso.seja aplicado

Ma rce I (@) Assinado de forma-digital por

Marcelo Antonio Martins

Anto n io Ma rt| NS Dados: 2025.05.19 10:55:55-03'00"

MARCELO ANTONIO - DIRETOR EXECUTIVO IDEAL OCP
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IDEAL OCP CERTIFICAGOES EMISSAO: 19/05/2025

e CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE: 19/05/2030
—— R Enderego: Av. S3o Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA: N/A -
- x REVISAO DO CERTIFICADO: 3
- ocp cermiFicacio.  CIDADE: Sdo Paulo
ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br

C.Ecoselo.001/2021

ITEM MARCA (DESCRIC TECNICA DO MODELO)
1 ARMARIO EXTRA ALTO OFFICE - AEA

2 ARMARIO ALTO - AA

3 ARMARIO ALTO ESTANTE — AAE

4 ARMARIO BAIXO — AB

5 ARMARIO MEDIO - AM

6 ARMARIO BAIXO ESTANTE ESCANINHO “ABEE

7 ARMARIO MEDIO ESTANTE ESCANINHO - AMEE

8 ARMARIO ALTO ESTANTE ESCANINHO - AAEE

9 ARMARIO EXTRA ALTO ESTANTE ESCANINHO - AEEE

10 ARMARIO 2 CORPOS - AC

11 ARMARIO SUSPENSO OFFICE — AS

12 ARMARIO DE USO GERAL OFFICE - AUG

13 ARMARIO PARA PASTAS SUSPENSAS OFFICE - APS

14 ARMARIO PARA PASTA AZ OFFICE - APAZ

15 ARMARIO DE USO MISTO OFFICE — AUM

16 ARMARIO TROCADOR - AT

17 ARMARIO CARTOLINA - AC

18 GAVETEIRO FIXO - GF- 01, 02, 03

19 GAVETEIRO VOLANTE - GV- 03, 04

20 GAVETEIROVOLANTE PASTA SUSPENSA - GVP

21 MESA DE TRABALHO - MR 80, 90, 100, 110, 120, 130, 140, 160, 180

22 MESA RETANGULAR REUNIAO PLATAFORMA COM OU SEM GAVETEIRO - MRE
23 LBS DO BRASIL OFFICE MESA DE REUNIAO REDONDA — MRED

24 MESA DE TRABALHO DELTA/L COM E SEM GAVETEIRO - MDL 120, 140, 160, 180
25 MESA DE TRABALHO DELTA/L PENINSULA COM E SEM GAVATEIRO - MDL 120, 140, 160, 180
26 MESA ACESSIVEL - MRA

27 CADEIRA FIXA - CD08

28 CADEIRA FIXA - CD09

29 CADEIRA FIXA BASE 4 PES - CFB4D

30 CADEIRA FIXA BASE SKY — CFBS

31 CADEIRA FIXA DIALOGO - CFD

32 CADEIRA PRESIDENTE GIRATORIA — CPG

33 CADEIRA SECRETARIA GIRATORIA CAIXA - CSGC

34 CADEIRA SECRETARIA GIRATORIA — CSG

35 CADEIRA EXECUTIVA GIRATORIA — CEG

36 LONGARINA — LONG2

M | Assinado de forma digital
arcelo por Marcelo Antonio Martins

H H Dados: 2025.05.19 10:56:13
Antonio Martins 3

MARCELO ANTONIO - DIRETOR EXECUTIVO IDEAL OCP
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37 LONGARINA — LONG3
38 LONGARINA — LONG4
39 LONGARINA — LONG5
40 ESTACAO DE TRABALHO RETANGULAR - ETR
a1 ESTACAO DE TRABALHO CANTO -ETC
a2 LBS DO BRASIL OFFICE ESTAGAO DE TRABALHO EM L - ETL
43 SUPERFICIE DE TRABALHO ANGULAR - STA
44 SUPERFICIE DE TRABALHO LINEAR - STL
45 QUADROS DIVISORIOS (BIOMBO) - QDB
46 DIVISORIA TIPO PAINEL - DTPA
a7 DIVISORIATIPO PAINEL - DTPB
48 DIVISORIA TIPO PAINEL - DTPM
49 DIVISORIA TIPOPAINEL - DTPEA

 (DESCRICAO TECNICA DO MODELO)
01 FNDE/FDE — CJA 01- ABS ~ CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL — TAMANHO 01
02 FNDE/FDE — CJA 03- ABS ~CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL - TAMANHO 03
03 FNDE/FDE — CJA 04- ABS — CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL - TAMANHO 04
04 FNDE/FDE — CJA 05- ABS — CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL - TAMANHO 05
05 FNDE/FDE — CJA 06- ABS — CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL — TAMANHO 06
06 LBS DO'BRASIL ESCOLAR FNDE/FDE — CJA 07- ABS — CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL — TAMANHO 07
07 FNDE/FDE — CJA 01- MDF — CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL - TAMANHO 01
08 FNDE/FDE — CJA 03- MDF — CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL - TAMANHO 03
09 FNDE/FDE — CJA 04- MDF — CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL - TAMANHO 04
10 FNDE/FDE — CJA 05- MDF — CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL — TAMANHO 05
1 FNDE/FDE — CJA 06- MDF — CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL — TAMANHO 06
12 FNDE/FDE — CJA 07- MDF — CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL —~TAMANHO 07
13 CADEIRA UNIVERSITARIA COM SUPERFICIE DE TRABALHO ACOPLADA — UNI — 01
14 CADEIRA UNIVERSITARIA COM SUPERFICIE DE TRABALHO ACOPLADA — SEDU 01
15 MESA MATERNAL INFANTIL DE REFEICAO E ATIVIDADE — MAP - 04
16 MESA MATERNAL INFANTIL DE REFEICAO E ATIVIDADE — MAP - 05
17 MESA MATERNAL INFANTIL DE REFEICAO E ATIVIDADE — MAP - 06
18 CONJUNTO REFEITORIO - RAP- 01 - 04 - LUGARES
19 CONJUNTOREFEITORIO - RAP- 01 - 06 - LUGARES
20 CONJUNTO REFEITORIO - RAP- 01 - 08 - LUGARES
21 CONJUNTO REFEITORIO - RAP- 01 - 10 - LUGARES
22 CONJUNTO REFEITORIO - RAP- 01 - 12 - LUGARES
23 CONJUNTO REFEITORIO - RAP-02 - 04 - LUGARES
24 CONJUNTO REFEITORIO- RAP-02 - 06 - LUGARES
25 CONJUNTO REFEITORIO - RAP-02 - 08 - LUGARES
26 CONJUNTO REFEITORIO - RAP-02+- 10 - LUGARES
27 CONJUNTO REFEITORIO - RAP-02 < 12- LUGARES
28 CONJUNTO REFEITORIO - SEDU - 04 - LUGARES
29 CONJUNTO REFEITORIO - SEDU - 06 - LUGARES
30 CONJUNTO REFEITORIO - SEDU - 08 - LUGARES
31 CONJUNTO REFEITORIO - SEDU - 10 - LUGARES
32 CONJUNTO REFEITORIO - SEDU - 12 - LUGARES

Assinado de forma digital
Ma rcelo por Marcelo"Antonio Martins

H H Dados: 2025:05.19 10:56:34
Antonio Martins 3.

MARCELO ANTONIO - DIRETOR EXECUTIVO IDEAL OCP

REVISAO: 9 RESPONSAVEL: DANIEL CUNHA
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"4, LAUDO TECNICO ERGONOMICO
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& LBS DO*C%EAsuL LTDA

O

D
Est Etgcida a Rua Manuel Vila Lobos, 169 - Sapop§ a - Sao Paulo — SP - CEP: 03924-050, por sua
Diret @‘:Z:fra-assinada, em cumprimento a determin%ggo legal, para MOBILIARIO GERAL através
emissao @')audo de Conformidade Ergondmica, resolvespomear a seguinte comissdo técnica que
procedeu a sﬁ}ﬁlaboragﬁo. \

Enge@eiro de Seguranca do Trabalho

CREA n.2 0600619083 - Nacional 2608306268 - Registro MTh: 7.000
@
Q.
o
Ve
Sdo Paulo, 14 de set%o de 2.022
97@
% P 0
O 4
6\_/, : i 2 =
O(O LUCINEIDE BEZERRA DQOS SANTOS O
S PROPRIETARIA A
CP/g: 147.638.458-45 - RG: 23.072.070-5 - SSP/SFC%\
S R}
R ®O
Q
o S
“Fundamentagdo Legal OQO
Lei 6.514 de 22 de dezembro de 1977, da aria 3214/78, e em conjunto com a NR 17 - Ergohomia
atualizada pela Port(r«?@)MTP n. 423 de 07/10/2021 9\5\

“Laudo Técnico E/@@némico —NR-17,
Estabelecer as diretrizes e os requisitos que permi%m a adaptacgdo das condi¢bes de trabalho, as
caracteristicas psicofissiolégicas dos trabalhadores, de m a proporcionar conforto, seguranca, saude e

desempenho eficiente no%)balho".
N\

e Lins, 70+ Centro

-3 O Tabelido de Notas de Santo André - SP  Rua Dr.Albuquergue L,

Ailton Sartori - Tabeliao Interino - Stabsatitoant

S10934AA0685112



LAUDO TECNICO ERGONOMICO

Laudo Técnico Ergondmico

Eu, Jurandy Moraes.tima Jr., Engenheiro de Seguranca do Trabalho
CREA n.2 0600619083 - Registro MTh: 7.000 — CREA Nacional 2608306268

FUNDAMENTACAO LEGAL
Lei 6.514 de 22 de dezembro de 1977, da Portaria-3214/78, e em conjunto com a NR 17 - Ergonomia
atualizada pela Portaria MTP)n. 423 de 07/10/2021,
“Laudo Técnico Ergonémico — NR-17,
Estabelecer as diretrizes e os requisitos que permitam aadaptacdo das condi¢des de trabalho, as
caracteristicas psicofisioldgicas dos trabalhadores, de modo a proporcionar conforto, seguranca, saude
e desempenho eficiente no trabatho”.

Certifico para os devidos/fins, que referente a relagdo de moveis ou mobiliarios, da empresa, LBS DO
BRASIL LTDA, situada a Rua’Manuel Vila Lobos, 169, - Sapopemba - S3o Paulo;$P - CEP: 03924-050, -
CNPJ: 01.597.132/0001-05 — Iniscrigdo Estadual: 114.808.335-110, com relacio aas-moéveis, segundo as
caracteristicas de cada linha abaixé_mencionada, contidas nos respectivos Laudos.

Moveis Analisados:

ITEM . MARCA DESCRICAO (DESCRICAO TECNICA DO MODELO)
1 ARMARIO EXTRA ALTO OFFICE - AEA
2 ARMARIO ALTO - AA
3 ARMARIO ALTO ESTANTE — AAE
4 ARMARIO BAIXO -AB
5 ARMARIO MEDIO —AM
6 ARMARIO BAIXO ESTANTE ESCANINHO - ABEE
7 ARMARIO MEDIO ESTANTE ESCANINHO - AMEE
8 ARMARIO ALTO ESTANTE ESCANINHO - AAEE
9 ARMARIO EXTRA ALTO ESTANTE ESCANINHO - AEEE
10 ARMARIO 2 CORPOS - AC
11 ARMARIO SUSPENSO OFFICE — AS
12 ARMARIO DE USO GERAL OFFICE — AUG
13 | ARMARIO PARA PASTAS SUSPENSAS OFFICE - APS
14 ARMARIO PARA PASTA AZ OFFICE - APAZ
15 ARMARIO DE USO MISTO OFFICE — AUM
16 GAVETEIRO FIXOQ - GF- 01, 02, 03
17 GAVETEIRO VOLANTE - GV- 03, 04
18 LBS DO BRASIL OFFICE GAVETEIRO VOLANTEPASTA SUSPENSA - GVP .
19 MESA DE TRABALHO - MR 80, 90, 100, 110, 120, 130, 140, 160, 180 ]
20 MESA RETANGULAR REUNIAQ PLATAFORMA COM OU SEM GAVETEIRO - MRE |
21 MESA DE REUNIAO REDONDA — MRED
22 MESA DE TRABALHO DELTA/L COM E SEM GAVETEIRO - MDL 120, 140, 160, 180
23 MESA DE TRABALHO DELTA/L PENINSULA'COM E SEM GAVATEIRO - MDL 120, 140, 160, 180
[ 24 | CADEIRA FIXA - CDOS
25 | CADEIRA FIXA - CDO09 7\
26 CADEIRA FIXA BASE 4 PES - CFB4D
27 CADEIRA FIXA BASE SKY — CFBS :
28 CADEIRA FIXA DIALOGO - CFD ‘ ; -
29 CADEIRA PRESIDENTE GIRATORIA - CPG —F }




LAUDO TECNICO ERGONOMICO

4
30 CADEIRA SECRETARIA GIRATORIA CAIXA - CSGC
31 CADEIRA SECRETARIA GIRATORIA - CSG
32 CADEIRA EXECUTIVA GIRATORIA - CEG
33 LONGARINA - LONG2

ITEM MARCA Linha DESCRIGAO (DESCRICAO TECNICA DO MODELO)
34 LONGARINA —LONG3
35 LONGARINA - LONG4
36 LONGARINA - LONG5
37 Estacdo de trabalho Retangular - ETR
38 Estagdo de trabalho canto -ETC
39 Estagdo de trabalhoem L - ETL
40 Superficie de trabalho angular - STA
41 Superficie de trabalho linear - STL
42 Quadros divisdrios (Biombo) - QDB
43 Diviséria Tipo Painel - DTPA
44 Diviséria Tipo Painel - DTPB
45 Divisdria Tipo Painel - DTPM
46 Divisdria Tipo Painel - DTPEA
47 Armdrio de Ago - PA90C
48 Armdrio de Ago — ACH
49 Armério de'Ago - PA 120
o LBS DO BRASIL OFFICE Py [T
51 Armirio de Aco - PA1000
52 Armadrio de Ago - PA 15:75
53 Armadrio de Ago - PA 15.90
54 Armario de Ago - PA 17.75
55 Armdrio de Ago - PA 17.90
56 Armario Estante Ago - EST.30
57 Armario Estante Ago —EST.42
58 Armadrio Estante Ago —EST.58
59 Armdrio Estante Ago —EJR.1700
60 Armario Estante Aco - EJR.1000
61 Armdrio Arquivo/Pasta Suspensa Ago - OF2C E
62 Armario Arquivo/Pasta Suspensa Ago - OF3C
63 Armario Arquivo/Pasta Suspensa Ago - OF4C
64 Armario Arquivo/Pasta Suspensa Ago - OF2
65 Armdrio Arquivo/Pasta Suspensa Ago - OF3
66 Armirio Arquivo/Pasta Suspensa Ago - OF4
67 Armdrio Arquivo/Pasta Suspensa Ago - OF2C*
68 Armiério Arquivo/Pasta Suspensa Ago — OF3C*
—69— Armario Arquivo/Pasta Suspensa Ago — OF4C*
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70

71

72

73

74

75

76

77

78

79

80

81

82

83

84

85

86

87

88

89

90

91

92

93

LBS DO BRASIL

OFFICE

Armario’Roupeiro Ago - GRP1INT

Armario Roupeiro Ago - GRP2

Armadrio Roupeiro Aco - GRP2.3

Armario Roupeiro A¢o- GRP2INT

Armdrio Roupeiro Ago -GRP4

Armdrio Roupeiro A¢o - GRP4.6

Armdrio Roupeiro Ago - GRP2.4

Armdrio Roupeiro Ago - GRP2.5

Armdrio Roupeiro Aco - GRP2.8

Armdrio Roupeiro Aco - GRP4.8

Armdrio Roupeiro Ago - GRP4.10

Armario Roupeiro Ago - GRP4.16

Armdrio Roupeiro Ago - GRP3INT

Armadrio Roupeiro A¢o - GRP6

Armdrio Roupeiro Ag¢o - GRP6.9

Armdrio Roupeiro Ago - GRPANT

Armadrio Roupeiro Aco - GRP8

Armario Roupeiro Ago - GRP8.12

Armario Roupeiro Ago - GRP6.12

Armario Roup@jro\A¢o - GRP6.15

Armdrio Roupeira Ago - GRP6.24

Armadrio Roupeiro Ago - GRP8.16

Armadrio Roupeiro Ago - GRP8,20

Armario Roupeiro Ago - GRP8.32
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Vs

07& FNDE/FDE — CJA 01- ABS — CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL ~TAMANHO 01

O/O FNDE/FDE — CJA 03- ABS —CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL ~TAMANHO 03

4)6\‘\ FNDE/FDE - CJA 04- ABS —CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL -TAMANHO 04

| FNDE/FDE - CJA 06- ABS ~ CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL —~TAMANHO 06
<7

FN@?E -~ CJA 01- MDF = CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL - TAMANHO 01

1
2
3
4 " FNDE/FDE - CJA 05- ABS — CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL ~-TAMANHO 05
5
6
7

moen:f@ﬂ- CIA 03- MDF - CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL - TAMANHO 03

8 FNDE/FDE 5@4/\\ 04- MDF — CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL - TAMANHO 04

k{ 9 FNDE/FDE - CJA QS » MDF — CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL - TAMANHO 05
10) | FNDE/FDE - CJA 06- MDF ~ CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL - TAMANHO 06

14" CADEIRA UNIVERSITARIACOM SUPERFICIE DE TRABALHO ACOPLADA - UNI - 01

12 Q CADEIRA UNIVERSITARIA coﬁ@:\psnrlcm DE TRABALHO ACOPLADA — SEDU 01

13 ( O MESA MATERNAL INFANTIL DE REFEICAO E ATIVIDADE - MAP - 04

14 \9/ MESA MATERNAL INFANTIL DE REFEICAQ E ATIVIDADE — MAP - 05

15 L MESA MATERNAL INFANTIL DE Rerzla&égrqvnome ~MAP - 06

T i srasiC) ECOLAR CONJUNTO REFEITORIO - RAP-01 - 04 - LUG

17 I /s) CONIUNTO REFEITORIO - RAP- 0106 - LUGARES So .

18 6\&\ CONJUNTO REFEITORIO - RAP- 01 - 08 - LUGARES 000

19 . o CONJUNTO REFEITORIO - RAP- 01 - 10 - LUGARES U/,,

20 «y 10 CONJUNTO REFEITORIO - RAP- 01 - 12 - LUGARES VQS

21 ,y‘ CONJUNTO REFEITORIO - RAP-02 - 04 - LUGARES

22 _)olr\uumo REFEITORIO - RAP-02 - 06 - LUGARES

23 @p.l.l{wro REFEITORIO - RAP-02 - 08 - LUGARES

24 coM/ol REFEITORIO - RAP-02 - 10 - LUGARES

25 cowUN‘rﬁ}B}F{ITomo - RAP-02 - 12 - LUGARES

26 CONIUNTO Rh:gtr&mo -SEDU - 04 - LUGARES

27 CONJUNTO REFEITRIQ - SEDU - 06 - LUGARES

28 CONJUNTO REFEITORIO@XU -08 - LUGARES

29 CONJUNTO REFEITORIO -Se‘ou/-)m - LUGARES

30 CONJUNTO REFEITORIO - ssnb’ééﬂ-wsnnss

%~
% <0

o <%

S .
Declaro que o mobiliéricf%qr mim analisado encontra-se em conformidade) com os Padrées técnicos e
funcionais basicos de ergo ia, atendendo a Lei n.2 6.514 de 22 de dezerﬁ% de 1977, da Portaria n.2
3.214/78 e em conjunto com & NR-17 - Ergonomia, atualizada pela Portari P n.2 423 de 07 de
outubro de 2.021 do “Laudo Téc Ergondémico, estabelecer as diretrizes e os isitos que permitam

a adaptacgéo das condiges de trabalho, as caracteristicas psicofisiolégicas dos traba ores, de modo a
proporcionar conforto, seguranca, sau desempenho eficiente no trabalho.”
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Engenheiro de Seguraﬁjé’g)do Trabalho
n.2 0600619083 - CREA Nacional 260@@6268 - Registro MTb: 7.000
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Ailton Sartori - Tabeiido Interino
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Av.Athos da Silveira Ramos, 274 P
CCMN/NCE — Blato C

) D
Cidade Universitaria — Ilha do Fundao
Rio de Janeiro - R
Assuclagao

CEP: 21941-916 Brasileira

de Ergonomia

1671/2023

DECLARACAO

Declaramos para os devidos fins que o Sr.
JURANDY MORAES LIMA JUNIOR, CPF n® 451.910.188-34, faz
parte do quadro social da ABERGO - Associag¢do Brasileira de
Ergonomia, na categoria Profissional e esta regular com a

anuidade.

Rio de Janeiro, 01 de margo de 2023.

(98003243 / 0001-19]

ASSOCIACAQ BRASILEIRA / .
DE ERCCHOMIA / 4 M . >

Av. Athos ga Soveir A Ramos, 274 LHs /Y7 s 1Y i

. " 3 o 7 ; ]
prédio do NCE Ciiacs Unfygrsitana : 0
ILHA DO FUNDAO - CEP 21981-611 | vecretaria da ABERG
L_ RIO DE JANEIRD = R) s J



IDEAL OCP CERTIFICAGCOES EMISSAO: 11/01/2021

- CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE: 11/01/2026
— EDEAL Endereco: Av. Sdo Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA:
\= EAL P:sces;:ée.rtiﬁcado CEP: 03870-100 PROXI.!VIA MANUTENCAO: 11/01/2025
a— OCP CERTIFICAGA PTM-01 ; CIDADE: S3ao Paulo REVISAO DO CERTIFICADO: 03
' ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

CERTFICADO N° CE-TM/IDEAL 02/2021 Total de paginas 6
ESCOPO: Preparacéo e Pintura em Superficies Metélicas CI’;"ST'IDFEIE,(A)C%% Modelo 6
NOME DA FAMILIA Preparacdo e Pintura em Superficies Metalicas
Contrato (ideal) PTM-01
Razéo Social: LBS DO BRASIL LTDA
Nome Fantasia: e
CNPJ: 01.597.132/0001-05
Enderego: Rua Manoel Vila Lobos, 128
Cidade: Sédo Paulo Bairro: Sapopemba
CEP: 03924-050 UF SP
Razéo Social LBS DO BRASIL LTDA
Nome Fantasia: i ¢ Pais: Brasil
CNPJ: 01.597.132/0001-05
Endereco: Rua Manoel Vila Lobos, 128
Cidade: Séo Paulo Bairro: Sapopemba
CEP: 03924:050 UF SP

Assinado de forma

| digital por Marcelo
/M Antonio Martins
4 Dados: 2024.08.23
09:47:06 -03'00'
MARCELO ANTONIO — DIRETOR EXECUTIVO IDEAL-OCP

REVISAO: 9 RESPONSAVEL: DANIEL CUNHA

Certificado de Conformidade valido somente APROVADO: MARCELO ANTONIO FOR.TM.05 ~ CERTIFICADO

acompanhado das paginas de 1 a 06
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IDEAL OCP CERTIFICAGCOES EMISSAO: 11/01/2021

Py CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE: 11/01/2026
— - = DEAL Endereco: Av. SGo Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA:
\E :AL P:ces;;.éértificado CEP: 03870-100 PROXI,!VIA MANUTENCAO: 11/01/2025
a— OCP CERTIFICAG PTM-01 CIDADE: S3ao Paulo REVISAO DO CERTIFICADO: 03
ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br

CE-TM/IDEAL 01/2021

ESCOPO: Preparacgéo e Pintura em Superficies Metalicas

PORTARIA: Portaria Inmetro n° 200/2021 - RGCP

ESQUEMA DE ‘gi o,

CERTIFICACAO

IDEAL.:

NBR 14951:2003 Sistemas de pintura em superficies metdlicas — Defeitos e corre¢des

NBR 14847:2002 Inspecéo de servigos de pintura em superficies metalicas — Procedimento
NBR 15156:2015 Pintura industrial — Terminologia
NBR 15158:2004 Limpeza de superficie de aco por compostos quimicos
NBR 15185:2023 Inspecdo visual de superficies de aco-carbono para pintura industrial
NBR 17088:2023 Corrosao por exposi¢cdo em camara de névoa salina

Resultado - Tempo de exposi¢édo (3200 Hrs)

NBR 1SO 4628-3:2022 Tintas.evernizes — Avaliacdo da degradacéo de revestimento — Designacao
da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancgas
uniformes-na-aparéncia - Parte 3: Avaliagcao do grau de enferrujamento
Resultado —\Obtido: Grau de enferrujamento Obtido Ri O

(Ri 0 = 0 % de area enferrujada)

NORMAS: NBR 5841:2015 Determinagédo do grau de empolamento de superficies pintadas
Resultado — Obtido: Grau-de empolamento Obtido dO / t0

(dO = Isento de bolhas/tO-=#sento de bolhas)

Material metalico revestido e-ndo revestido - Corrosao por exposicéo a
atmosfera Umida saturada

Resultado — Obtido:Tempo de expo6sicao (2200 horas)

NBR 8095:2015

NBR SO 4628-3:2022 Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacéo de revestimento — Designacéo
da quantidade e tamanho dos defeitos e daintensidade de mudancgas
uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliagao do-grau de enferrujamento
Resultado — Obtido: Grau de enferrujamento ‘Obtido Ri O

(Ri 0 = 0 % de area enferrujada)

NBR 5841:2015 Determinacéio do grau de empolamento de superficies/pintadas
Resultado — Obtido: Grau de empolamento Obtido dO / tQ

(dO = Isento de bolhas/t0 = Isento de bolhas)

Material metélico revestido e ndo revestido - Corroséo por exposicao ao
diéxido,de enxofre - Método de ensaio;

Resultado.— 30 clicos (Cada ciclo corresponde a 24Hrs)

NBR 8096:1983

NBR ISO 4628-3:2022 Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacéo de revestimento — Designacao

Assinado de forma digital por

4 Marcelo Antonio Martins
/ Dados: 2024.08.23 09:47:38
-03'00'
MARCELO ANTONIO — DIRETOR EXECUTIVO IDEAL OCP

REVISAO: 9 RESPONSAVEL: DANIEL CUNHA

Certificado de Conformidade valido somente APROVADO: MARCELO ANTONIO FOR.TM.05 ~ CERTIFICADO

acompanhado das paginas de 1 a 06
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4.

EDEAL

OCP CERTIFICACA

&DEAL

Processo Certificado
PTM-01

NORMAS:

NBR 5841:2015

- CE-TM/IDEAL 01/2021

IDEAL OCP CERTIFICAGCOES EMISSAO: 11/01/2021

CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE: 11/01/2026
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da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas
uniformes’na aparéncia - Parte 3: Avaliacédo do grau de enferrujamento
Resultado -'‘Grau de enferrujamento Obtido Ri O (Ri 0 = 0 % de area
enferrujada)

Determinacgéo do grau.de empolamento de superficies pintadas
Resultado — Grau de empolamento Obtido dO / t0
(d0 = Isento de bolhas/t0=Jlsento de bolhas)

ASTM D2794-93 (Rev.

2019)

Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da
Deformacédo Rapida (Impacto)

Resultado — Obtido:

Parametro

Diametro da puncgéo =

Espessura da chapa = 0,80 mm

Espessura do revestimento = 72 um

Altura do ponto extremidade de falha = 3 (76,24mm) pol. (mm)
Ponto de extremidade da falha = 0,0690 kg.m

Tipo de deformacdo= Extrus&o

ASTM D7091:2022

NBR 10443:2023

Pratica padréo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
fevestimentos nao

magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo ferrosos.

Tintas’evernizes - Determinagao da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas - Método de ensaio

Resultado = Obtido:

Valor corrigidoCom o fator de corre¢do = (um) 90

Fator de reducdo_ da espessura estabelecido pela norma NBR 10443 (um) 25

ASTM D3363:2022

Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis
Resultado — Obtido:

6H Nao apresentou ruptura ou marcacao no filme.

5H Nao apresentou ruptura’eu.marcacao no filme.

4H N&o apresentou ruptura du,marcacao no filme.

3H Nao apresentou ruptura ou marcacao no filme.

2H Nao apresentou ruptura ou mar¢acao no filme.

NBR-11003:2023

NBR 10443:2023

ASTM D3359:2023

Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada

Resultado — Obtido:

Parametro:

Método utilizado - Metodo A — Corte X

Classificacao do destacamento de acordo contalargura do corte
X0 = Nenhuma area da pelicula destacada

Classificacdo do destacamento de acordo com a intersecao do corte
Y0 = Nenhuma area da pelicula destacada

Nenhuma Area da Pelicula Destacada

Tintas. e vernizes - Determinacéo da espessura da pelicula seca-sebre
superficies rugosas - Método de ensaio
Determinagéo da verificacdo da aderéncia da camada. — Metodo A
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Resultade — Obtido:

Parametro) - Obtido

Método utilizado - ross-Cut Tape Test
Forga de adesao,conforme - 55 gf/mm
Classificagdo - 5A = 0% de destacamento

Pratica padrédo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de
revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos
ndo magnéticos e ndo condutares aplicados a metais nao ferrosos.

ASTM D523:2018

Método de teste padréo para Brilho especular
Resultado — Obtido:

Parametro Média das leituras de brilho
Geometria do medidor (°) 60

Unidade ub

Média 32

U+42

ASTM D1308:2020

Standard Test Method for Effect of Household Chemicals on Clear and
Pigmented Coating Systems (Ensaio para determinacao do efeito de produtos
guimicos domésticos)

Método - Teste Spot Coberto

Resultado — Obtido:

Produto quimico Tempo de exposi¢ao

AguaDestilada fria Tempo de exposicéo -16 Hrs - Conforme
Agua Deétilada quente -16 Hrs — Conforme

Sabéao -16-Hrs\— Conforme

Alcool etilico'50% -16 Hrs - Conforme

Vinagre 16 Hrs - €onforme

Solugéo de sab&o-46'Hrs - Conforme

Solugéo detergente-'16 Hrs — Conforme

Fruta (Banana) -16 Hrs =Canforme

Oleo vegetal -16 Hrs - Conforme

Ketchup- 16 Hrs - Conforme

Mostarda -16 Hrs - Conforme

Café -16 Hrs — Conforme

Cacau -16 Hrs — Conforme

Ché -16 Hrs — Conforme

Oleos e graxas lubrificantes - 16 Hrs — Conférme
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IDEAL OCP CERTIFICAC()ES EMISSAO: 11/01/2021
- CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE: 11/01/2026
— = e Enderego: Av. S3o Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA:
_— & DEAL .
— EAL S CEP: 03870-100 PROXIMA MANUTENCAO: 11/01/2025
Processo Certificado - ~
- OCF CERTIFICAGH PTM-01 CIDADE: S3o Paulo REVISAO DO CERTIFICADO: 03
ESTADO: SP
SITE: www.idealocp.com.br
CE-TM/IDEAL 01/2021
NBR 10443:2023 Tintas e vernizes~ Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas - Método de ensaio Tintas — Determinacgao da flexibilidade por mandril cdnico
NBR 10545:2014 Resultado — Obtido:
Espessura da camada (Média) CP 1 — 68,1 um CP — 67,77 um
Distancia ao longo do eix6'do cone a partir da menor extremidade - mm + 0,1
Alongamento percentual obtido.através do grafico CP 1 -30% e CP 2 -30 %
Correcao adicionada a porcentagem de alongamento por cada um de espessura 0,64 %
CP1-30%e CP2-30%
Alongamento Final encontrado % +£0,3-CP 1-0,06 e CP 2-0,06
Ocoreéncias: Ndo apresentou trincas ou-fissuras
NBR 9209:1986 Preparagéo de superficies para pintura — Processo de fosforizacao.
Resultado — Obtido:
Parametro - Massa de fosfato Unid.g/m2, Obtido 0,85, U £ 0,00016
JIS Z 2801:2010 (E) — Antibacterial products — Test for antibacterial activity and efficacy.
Resultado — Obtido:
Microrganismo Staphylococcus Aureus ATCC 6538
lméculo Inicial (ufc/cm?®) (sem tratamento) 2,0 x 104
Resultado (ufc/cm?®) (com tratamento) 1,7 x 10*
NORMAS: (ufefem ) ¢ :

Atividade.antibacteriana(1) (valor logaritmico) 8

Taxa dé-eliminacéo (%) 4140

Escherichiaeoli ATCC 8739

Inéculo Inicial (Ufe/cm*®) (sem tratamento) 1,7 x 104

Resultado (ufc/cm?)/(com tratamento) 1,1 x 104

Atividade antibacteriana(l) (valor logaritmico) 6

Taxa de eliminagéo (%) 35,29

(1) Atividade Antibacteriana = Valor logaritmico do Inéculo Inicial - Valor logaritmico do
Resultado

NBR 7397:2016

Determinacdo da massa do revestimento por unidade de area.
Resultado — Obtido:

Parametro — Massa Unid. g/m2, obtido 435,30, U + 0,03

LABORATORIO RESPONSAVEL E N°
RELATORIOS

LABORATORIO: N° RELATORIOS Situacao
MOV-382.413-1-24, MOV-382.413-2-24,
MOV-382.413-3-24, MOV-382.413-4-24,

Falcdo Bauer Centro Tecnolégico de MQV-382.413-5-24, MOV-382.413-6-24, CONFORME
controle da Qualidade CRL-0137 MOV-382.413-7-24, MOV-382.413-8-24,
MOV-382.413-9-24, MOV-382.413-10-24,

MOV-382.413-11-24 e MOV-382.413-12-24
Falcdo Bauer Centro Tecnolégico de CONFORME
controle da Qualidade N° QUI/R-382.413/1/24

N
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IDEAL OCP CERTIFICAGCOES EMISSAO: 11/01/2021

Py CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE: 11/01/2026
— - = DEAL Endereco: Av. SGo Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA:
\E :AL P:ces;;.éértificado CEP: 03870-100 PROXI,!VIA MANUTENCAO: 11/01/2025
a— OCP CERTIFICAG PTM-01 CIDADE: S3ao Paulo REVISAO DO CERTIFICADO: 03
ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br

CE-TM/IDEAL 01/2021

ISTORICO DE REVISOES DO CERTIFICADO

MOTIVO REVISAO DATA
Layout do/Certificado 1 22/01/2022
Inclus&o de Resultado dos Laudos 2 21/06/2023
Inclusdo de Resultado dos Laudos 3 22/08/2024

Notas importantes:

1) Este Certificado atende a todos'os requisitos previstos na regulamentagdo em vigor acima descrito-e esta de acordo com os relatérios de
ensaios informados pelo laboratério.responsavel, estando vinculado ao contrato e ao escopo acima.especificado, confirmando, portanto, a
certificagdo, auditoria e ensaios;

2) Avalidade deste Certificado de Conformidade estd atrelada a realizagdo das avaliagdes de manutengdo e tratamento de possiveis ndo
conformidades de acordo com as orientages da IDEAL OCP previstas no RAC especifico. Para verificagdo da condigdo atualizada de
regularidade deste Certificado de Conformidade deve ser consultado o banco de dados de produtos e servigos certificados do Inmetro.

3) E obrigatério o uso do cédigo de barras em todos.os produtos listados nesta certificado caso seja aplicado;

S 0kAL

e rearpry b

Processo Certificado
PTM-01

Assinado de forma
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Centro Tecnoldgico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio n® MOV/382.413/1/24
Péagina: 1/8

Laboratério de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n°® CRL-01307
A Cgcre é signataria do Acordo de Reconhecimento Mituo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL'METALICO
ENSAIO DE CORROSAO POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA NEUTRA

INTERESSADQO; IDEAL OCP CERTIFICADORA EIRELI
Av. Sdo Miguel, 4920
Jardim Continha
03870-100 — Sao Paulo - SP

FABRICANTE: LBS DO BRASIL LTDA
R. Manuel Vila lobos, 169 — Jardim Dona Sinha
03924-050 - Sao Paulo - SP
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268 / (11) 9 5198-1227
E-mail: certificados:dbs@hotmail.com

LABORATORIO: L.A. FALCAO BAUER — CENTRO TECNOLOGICO DE CONTROLE DE
QUALIDADE LTDA
Rua Antonio Nagib Ibrahim, 544 = Agua Branca
05036-060 — S&o Paulo — SP

1.  IDENTIFICACAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: ‘Chapas metalicas utilizadas em
Mobiliario Escolar/Conjuntos Individuais/Universitarios/ Conjunto Coletivos/Refeitorios/
Mobiliario/Office Armario/Gaveteiros/Mesas/ Divisérias/Estantes/divisorias/Cadeiras.

Materiais recebidos no-laboratério e liberados para ensaio em 12/12/2023.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de‘autorizag&o prévia.

SAQRAMIER Ruasdinidoigidianiznbs poirRobdda LSiRs-IoEBHEA36-060 - FONE (11) 3611-0833-FAX (11) 3611-0170
Para verificarri$i apsingRreB adrao-stahifrisidw w8 anttaide S&kindtisésdosndarniSos ik Madiad 7 Rio-083rR2820CE9.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 70C5-0B34-3282-0CE9.

Este documento foi assinado digitalmente por Roberta Lopes Dos Santos.
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AMOSTRA RECEBIDA PARA ENSAIO

o\ \.),0

O<°+
<

2

Foto 1

METODO / ESPECIFICACOES
NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposi¢do a Névoa Salina — Métodos de ensaio

NBR ISO 4628:2022 -“Tintas e vernizes — Avaliagdo da degradacao de revestimento —
Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas uniformes
na aparéncia - Parte 3: Avaliacdo do grau de enferrujamento

NBR 5841:2015 - Determinacéo do-grau de empolamento de superficies pintadas

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o codigo 70C5-0B34-3282-0CE9.

Este documento foi assinado digitalmente por Roberta Lopes Dos Santos.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de‘autorizag&o prévia.

SAQRAMIER Ruasdinidoigidianiznbs poirRobdda LSiRs-IoEBHEA36-060 - FONE (11) 3611-0833-FAX (11) 3611-0170
Para verificarri$i apsingRreBadrao-stahifrisidy w8 anttaide S&indtisésdosnOarniisos ulikke: Madid 7 Kio-983rkA280CES.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br
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3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de corrosao por exposicdo a névoa salina neutra

Parametro

Obtido

Tipo de ensaio

Névoa salina neutra

Norma utilizada’para avaliacdo do produto

ABNT NBR 5841:2015 e ABNT NBR ISO 4628-3:2022

Tratamento-de limpeza

Agua corrente comtemperatura inferior a 40°C

Tipo de protecao

Protecéo das bordas expostas

Registro de qualquer anormalidade ou
incidente ocorrido durante.0 ensaio

N&o houve

;?&Z?ggg Grau de empolamento conforme a | Grau de enferrujamento conforme a
(horas) Norma NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3
2 do /6 Ri 0
48 do /%o Ri 0
2 do /%o Ri 0
% do /%o Ri 0
168 do / to RI O
192 do / to RI O
216 do / to RI O
240 do / to RI O
264 do / to RI O
288 do / to RI O
312 do / to RI O
336 do / to R0
360 do / t0 Ri O
384 do</ to Ri O
408 do / t0 Ri O
432 do / t0 Ri O
456 do/t0 Ri O
480 do/t0 Ri O
504 do/t0 Ri O
528 do/t0 Ri O
552 do/t0 Ri O
576 do / t0 Ri O
600 do / t0 Ri O

A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de‘autorizag&o prévia.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).

ESAQRAMED Ruasdintdoicidiatitibs poirRobdda LSis-IGEBLHBE36-060 - FONE (11) 3611-0833-FAX (11) 3611-0170

Para verificarfii apsingRraB adrao-stahipisdww 8 anttde SEiatisésdombariFos ulikke: dMadiad 7 Rio-983Faad20CEY.

www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 70C5-0B34-3282-0CE9.

Este documento foi assinado digitalmente por Roberta Lopes Dos Santos.
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Tempo de _
exposicao Grau de empolamento conforme a | Grau de enferrujamento conforme a
(horas) Norma NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3
624 do/t0 Ri O
648 do/t0 Ri O
672 do/t0 Ri O
696 do/t0 Ri O
720 do/t0 Ri O
744 do/t0 Ri O
768 do/t0 Ri O
792 do/t0 Ri 0
816 do/t0 Ri O
840 do,/t0 Ri O
864 do<to Ri O
888 do/t0 Ri O
912 do/t0 Ri O
936 do/t0 Ri O
960 do/t0 Ri O
984 do/t0 Ri O
1008 do/t0 Ri O
1032 do/t0 Ri O
1056 do/t0 Ri O
1080 do/t0 Ri O
1104 do/t0 Ri O
1128 do/t0 RI O
1152 do/t0 Ri O
1176 do./t0 Ri O
1200 do /10 Ri O
1224 do/t0 Ri O
1248 do/t0 Ri O
1272 do/t0 Ri O
1296 do/t0 Ri O
1320 do/t0 Ri O
1344 do/t0 Ri O
1368 do/t0 Ri O
1392 do/t0 Ri O

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de‘autorizag&o prévia.

SAQRAMIER Ruasdinidoigidianiznbs poirRobdda LSiRs-IoEBHEA36-060 - FONE (11) 3611-0833-FAX (11) 3611-0170
Para verificarri$i apsingRreB adrao-stahifrisidw w8 anttaide S&kindtisésdosndarniSos ik Madiad 7 Rio-083rR2820CE9.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 70C5-0B34-3282-0CE9.

Este documento foi assinado digitalmente por Roberta Lopes Dos Santos.



@ Falcao Bauer

Centro Tecnoldgico de Controle da Qualidade

Relatdrio de Ensaio n°® MOV/382.413/1/24

Péagina: 5/8

Laboratério de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n°® CRL-01307
A Cgcre é signataria do Acordo de Reconhecimento Mituo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

Tempo de _
exposicao Grau de empolamento conforme a | Grau de enferrujamento conforme a
(horas) Norma NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3
1416 do/t0 Ri O
1440 do/t0 Ri O
1464 do/t0 Ri O
1488 do/t0 Ri O
1512 do/t0 Ri O
1536 do/t0 Ri O
1560 do/t0 Ri O
1584 do/t0 Ri 0
1608 do/t0 Ri O
1632 do,/ t0 Ri O
1656 do<t0 Ri O
1680 do/t0 Ri O
1704 do/t0 Ri O
1728 do/t0 Ri O
1752 do/t0 Ri O
1776 do/t0 Ri O
1800 do/t0 Ri O
1824 do/t0 Ri O
1848 do/t0 Ri O
1872 do/t0 Ri O
1896 do/t0 Ri O
1920 do/t0 RI O
1944 do/t0 Ri O
1968 do./t0 Ri O
1992 do /10 Ri O
2016 do/t0 Ri O
2040 do/t0 Ri O
2064 do/t0 Ri O
2088 do/t0 Ri O
2112 do/t0 Ri O
2136 do/t0 Ri O
2160 do/t0 Ri O
2184 do/t0 Ri O

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de‘autorizag&o prévia.

SAQRAMIER Ruasdinidoigidianiznbs poirRobdda LSiRs-IoEBHEA36-060 - FONE (11) 3611-0833-FAX (11) 3611-0170
Para verificarri$i apsingRreB adrao-stahifrisidw w8 anttaide S&kindtisésdosndarniSos ik Madiad 7 Rio-083rR2820CE9.
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Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 70C5-0B34-3282-0CE9.

Este documento foi assinado digitalmente por Roberta Lopes Dos Santos.
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Tempo de _
exposicao Grau de empolamento conforme a | Grau de enferrujamento conforme a
(horas) Norma NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3
2208 do/t0 Ri O
2232 do/t0 Ri O
2256 do/t0 Ri O
2280 do/t0 Ri O
2304 do/t0 Ri O
2328 do/t0 Ri O
2352 do/t0 Ri O
2376 do/t0 Ri 0
2400 do/t0 Ri O
2424 do,/ t0 Ri O
2448 do<t0 Ri O
2472 do/t0 Ri O
2496 do/t0 Ri O
2520 do/to0 Ri O
2544 do/t0 Ri O
2568 do/t0 Ri O
2592 do/t0 Ri O
2616 do/t0 Ri O
2640 do/t0 Ri O
2664 do/t0 Ri O
2688 do/t0 Ri O
2712 do/t0 RI O
2726 do/t0 Ri O
2760 d0./t0 Ri O
2784 do /10 Ri O
2808 do/t0 Ri O
2712 do/t0 Ri O
2736 do/t0 Ri O
2760 do/t0 Ri O
2784 do/t0 Ri O
2808 do/t0 Ri O
2832 do/to0 Ri O
2856 do/t0 Ri O

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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o

;?&F;?Qgﬁ Grau de empolamento/(o’gnforme a | Grau de enferrujamento conforme a
({0 (horas) Norma NBR 5841 norma NBR 1SO 4628-3
2880 do/to Ri O
2904 do/to Ri O
2928 do/to Ri O
2952 do/to Ri O
2976 do/to Ri 0
3000 do/to Ri 0
3024 do/to Ri 0
3048 do/to Ri 0
3072 do/to =3
3096 do,/ to Ri O
3120 do<to Ri O
3144 do/to Ri 0
3168 do/to Ri 0
3192 do/to Ri 0
3200 do/to Ri 0

Grau de empolamento quando a densidade de distribuicdo-das bolhas conforme a Norma NBR
5841:2015

d0 = Isento de

bolhas

Grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a Norma NBR 5841:2015

t0 = Isento de

Ri 0 =0 % de area

Foto 2 — Amostra sem regifes de solda antes do
ensaio

bolhas

Grau de enferrujamento conforme a Norma NBR ISO 4628-3:2015

enferrujada

\‘@

Foto 3 — Amostra.sem regides de solda ap6s 3200

horas em exposicao

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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4, DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado entre 28/12/2023 e 09/05/2024.

Sao Paulo, 31 de maio de 2024.

i

L. A. FALGAO BAUER LTDA

ROBERTA L DOS SANTOS
S Laboratério

LHM
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Relat6rio de Ensaio n° MOV/382.413/11/24

Laboratorio de Ensaio Acreditado pelo’Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n°® CRL 1307.
O Cgcre € signatéario do Acordo de Reconhecimento Mituo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL-METALICO
ENSAIO DE DETERMINAGCAO DA MASSA DE FOSFATO

INTERESSADO: IDEAL OCP CERTIFICADORA EIRELI
Av. Séo Miguel, 4920
Jardim Continha
03870-100 — Sao Paulo - SP

FABRICANTE: LBS/DO BRASIL LTDA
R. Manuel Vila lobos, 169 — Jardim Dona Sinha
03924-050,— Sao Paulo - SP
A/C: Paulo<Santos
Telefone: (11).2359-2204 / (11) 2702-3268 / (11) 9 5198-1227
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com

LABORATORIO: L.A. FALCAO BAUER =~ CENTRO TECNOLOGICO DE CONTROLE DE
QUALIDADE LTDA
Rua Anténio Nagib Ibrahim;544 — Agua Branca
05036-060 — Sdo Paulo — SP

1.  IDENTIFICACAO DA(S) AMOSTRA(S)

01 (uma) amostra identificada pelo interessado como:-Chapas metdlicas utilizadas em
Mobiliario Escolar/Conjuntos Individuais/Universitarios/ Conjunto Coletivos/Refeitorios/
Mobiliario/Office, Armario/Gaveteiros/Mesas/ Divisérias/Estantes/divisorias/Cadeiras.

Materiais recebidos-no laboratério e liberados para ensaio em 12/12/2023.

2. METODO / ESPECIFICACOES

NBR 9209:1986 — Preparacao de superficies para pintura — Processo de fosfatizagcéo

3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio para determinacdo da massa da camada de fosfato

Parametro Unidade Obtido U
Massa de fosfato g/m? 0,85 +0,00016

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente poderd ser feita na integra e sua utilizacéo para fins promocionais depende de autonzagao prévia.
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Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo B36A-D719-C94A-D3B8.

Este documento foi assinado digitalmente por Roberta Lopes Dos Santos.
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DATA DOS ENSAIOS
Ensaio realizado em 18/05/2024.

Sao Paulo, 31 de maio de 2024.

1
ROBERTA L DOS SANTOS
S Laboratério

LHM

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizacéo para fins promocionais depende de autorlzagao prévia.

EstA\docemneritofoi essinadatdigitalnienie por &Kabertadddpes DosSantos.
Pargyerificarn as assinaturiasya agssite sttpsA#wwwsportald eassinatisrasregom brddise wtilizede codige 8364\7’@1& K194ADBBH

Este documento foi assinado digitalmente por Roberta Lopes Dos Santos.

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo B36A-D719-C94A-D3B8.
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PROTOCOLO DE ASSINATURAC(S)

O documento acima foi proposto para assinatura digital na plataforma 1ziSign. Para verificar as assinaturas
cligue no link: https://www.portaldeassinaturas.com.br/Verificar/B36A-D719-C94A-D3B8 ou va até o site
https://lwww.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo abaixo para verificar se este documento é
valido.

Caodigo para verificacdo: B36A-D719-C94A-D3B8

Hash do Documento
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312.758.418-05 em 31/05/2024:16:23 UTC-03:00
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL'METALICO
ENSAIO DE CORROSAO POR EXPOSICAG AO DIOXIDO DE ENXOFRE - SO,

INTERESSADQO; IDEAL OCP CERTIFICADORA EIRELI
Av. Sdo Miguel, 4920
Jardim Continha
03870-100 — Sao Paulo - SP

FABRICANTE: LBS DO BRASIL LTDA
R. Manuel Vila lobos, 169 — Jardim Dona Sinha
03924-050 - Sao Paulo - SP
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268 / (11) 9 5198-1227
E-mail: certificados:dbs@hotmail.com

LABORATORIO: L.A. FALCAO BAUER — CENTRO TECNOLOGICO DE CONTROLE DE
QUALIDADE LTDA
Rua Antonio Nagib Ibrahim, 544 = Agua Branca
05036-060 — S&o Paulo — SP

1.  IDENTIFICACAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: ‘Chapas metalicas utilizadas em
Mobiliario Escolar/Conjuntos Individuais/Universitarios/ Conjunto Coletivos/Refeitorios/
Mobiliario/Office Armario/Gaveteiros/Mesas/ Divisérias/Estantes/divisorias/Cadeiras.

Materiais recebidos no-laboratério e liberados para ensaio em 12/12/2023:

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de‘autorizag&o prévia.
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AMOSTRA RECEBIDA PARA ENSAIO

Q‘O 23 %\
6\ + 097
Q %,

METODO / ESPECIFICACOES

NBR 8096:1983 - Material ‘metélico revestido e néo revestido - Corrosdo' por exposicdo ao
dioxido de enxofre - Método de ensaio.

NBR ISO 4628:2022 - Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacdo de revestimento —
Designacédo da quantidade e tamanho.dos defeitos e da intensidade de mudancgas uniformes
na aparéncia - Parte 3: Avaliacdo do grau de enferrujamento

NBR 5841:2015 - Determinacéo do grau de empolamento de superficies pintadas

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de‘autorizag&o prévia.
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3.

RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de corroséo por exposicao didxido de enxofre

Parametro Obtido
Atmosfera 20S
Duragéo dos ciclos 24 horas

8 horas a 40 +3°C (Umidade Saturada)

Periodo

16 horas a temperatura ambiente

Volume de SO

2,0 Litros

Composicao quimica: ndo declarado

Forma: chapa

Descricao dos corpos de prova

Dimensdes: ndo declarado

Tipo de revestimento: n&o declarado

Interrupgdes do ensaio, motivos e duragéo

Sem interrupgdes

Método de limpeza utilizado

Agua corrente

;?T)g? gﬁ Grau de empolamento conforme‘a | Grau de enferrujamento conforme a
posie Norma NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3
(ciclos)
do/ to Ri O
2 do / to Ri 0
3 do/ to Ri O
4 do/ 1o Ri O
5 do/ to Ri-0
6 do/ to Ri 0
7 do / to Ri 0
8 do /'to Ri O
9 do/ to Ri O
10 do/ to Ri O
11 do / to Ri 0
12 do/ 1o Ri O
13 do / t0 Ri 0
14 do/t0 Ri O
15 do/to Ri 0
16 do /10 Ri O

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de‘autorizag&o prévia.

SAQRAMIER Ruasdintdoigidiaiznbs poinRobdda LSiRs-IoEBHEA36-060 - FONE (11) 3611-0833-FAX (11) 3611-0170
Para verificari$i apsingRraB adrao-stahippisdww 8 anttde S dtsésdombarkFos uikee:: dMadiad -1 PA6-98D618E98-6CDO.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Este documento foi assinado digitalmente por Roberta Lopes Dos Santos.

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 19A6-9DD6-8E93-6CDO0.



Eg Falcao Bauer

Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio n® MOV/382.413/3/24
Péagina: 4/5

Laboratério de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n® CRL-01307
A Cgcre é signataria do Acordo de Reconhecimento Mutuo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

o

gf&g?ggi Grau de empolamento/(o’gnforme a | Grau de enferrujamento conforme a
({0 (Ciclos) Norma NBR 5841 norma NBR 1SO 4628-3
17 do/ t0 Ri O
18 do/t0 Ri O
19 do/t0 Ri O
20 do/t0 Ri O
21 do/t0 Ri O
22 do / t0 Ri O
23 do / t0 Ri O
24 do/t0 RiO
25 do/t0 Ri O
26 do,/ t0 Ri O
27 do/+10 Ri O
28 do / t0 Ri O
29 do / t0 Ri O
30 do / t0 Ri O

Grau de empolamento quando a densidade de distribuigdo das bolhas conforme a Norma NBR
5841:2015
d0 = Isento de bolhas

Grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a Norma NBR 5841:2015
t0 = Isento de bolhas

Grau de enferrujamento conforme a Norma NBR 1SO-4628-3:2015

Ri 0 = 0 % de area enferrujada

T
O
A

Y
o
N

7
g

bJ

Z
>

Foto 2 — Amostra sem regiGes de solda antes do

ensaio

Foto 3 — Amostra sem regides de solda ap6s 2200
horas em exposicéo

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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4. DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado entre 28/12/2023 e 27/01/2024.

Sao Paulo, 31 de maio de 2024.

/\
/

L. A. FALAAO BAUER LTDA

ROBERTA L 3 DOS SANTOS
S Laboratério
\

LHM
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Laboratorio de Ensaio Acreditado pelo’Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n°® CRL 1307.
O Cgcre € signatéario do Acordo de Reconhecimento Mituo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL-METALICO
ENSAIO DE ADERENCIA

INTERESSADO: IDEAL OCP CERTIFICADORA EIRELI
Av. Séo Miguel, 4920
Jardim Continha
03870-100 — Sao Paulo - SP

FABRICANTE: LBS/DO BRASIL LTDA
R. Manuel Vila lobos, 169 — Jardim Dona Sinha
03924-050,— Sao Paulo - SP
A/C: Paulo<Santos
Telefone: (11).2359-2204 / (11) 2702-3268 / (11) 9 5198-1227
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com

LABORATORIO: L.A. FALCAO BAUER =~ CENTRO TECNOLOGICO DE CONTROLE DE
QUALIDADE LTDA
Rua Anténio Nagib Ibrahim;544 — Agua Branca
05036-060 — S&o Paulo — SP

1.  IDENTIFICACAO DA(S) AMOSTRA(S)

01 (uma) amostra identificada pelo interessado como:-Chapas metalicas utilizadas em
Mobiliario Escolar/Conjuntos Individuais/Universitarios/ Conjunto Coletivos/Refeitorios/
Mobiliario/Office, Armario/Gaveteiros/Mesas/ Divisorias/Estantes/divisorias/Cadeiras.

Materiais recebidos-no laboratério e liberados para ensaio em 12/12/2023.

AMOSTRA RECEBIDA PARA ENSAIO

Foto 1

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente poderé ser feita na integra e sua utilizacéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

Estdidpcameritoiol Bssinatiotdigitainiente por Robertasidpes DogsSantos. CEP 05036-060 - FONE (11) 3611-0833
Pargyerificanas assinaiurasya ansite bitpsAwwmsporstdeassinatisasrgm brddke wtilizese codigeiAF F MIGZES60AS38nte

www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o codigo AFF1-3C7F-860A-8365.

Este documento foi assinado digitalmente por Roberta Lopes Dos Santos.


http://www.falcaobauer.com.br/
mailto:bauer@falcaobauer.com.br

@ Falcao Bauer

Centro Tecnoldgico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio n® MOV/382.413/7/24
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Laboratorio de Ensaio Acreditado pelo’Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n°® CRL 1307.

O Cgcre € signatéario do Acordo de Reconhecimento Mituo do ILAC —

International Laboratory Acreditation Cooperation.

2/~ METODO / ESPECIFICACOES

ABNT NBR 11003:2023 — Determinac¢do da verificacdo da aderéncia da camada.

ABNT NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca

sobre superficies rugosas - Método de ensaio

ASTM D3359:2023 - Determinacédo da verificacdo da aderéncia.da camada.

ASTM D7091:2022 = Standard Practice for Nondestructive Measurement of Dry Film Thickness
of Nonmagnetic Coatings Applied to Ferrous Metals and Nonmagnetic, . Nonconductive Coatings

Applied to Non-Ferrous‘Metals

3. RESULTADOS OBTIDOS g

3.1. Ensaio de aderéncia da tintaiconforme norma NBR 11003:2023. §

Parametro Obtido J

Método utilizado Método A — Corte em X =

Classificacéo do destacamento de acordo com a Xo= Nenhuma area da pelicula destacada 5
largura do corte

Classificagdo do destacamento de acordo com a . . .

; ~ Yo='"Nenhuma area da pelicula destacada =

intersecdo do corte £

g

3.2. Ensaiode determinacéo da aderéncia conforme a Norma ASTM D3359:2023 §

Parametro

Qbtido

Stdas

Método utilizado

Cross-Cut Tape Test

Substrato empregado

Nao declarado

S LS

Tipo de revestimento

Nao declarado

norbldadccinbtiira

Método de cura

Nao declarado

Ndmero de testes 1 j
Forga de ades&o conforme 55 gf/mm $
Local onde foi realizado a for¢ca de adesé&o L. A. Falcio Bauer §;
Fabricante da fita Scotch ‘
Lote E120000673

Classificagéo

5A = 0% de destacamento

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizacéo para fins promocionais depende de autorlzagao prévia.

EstA\docemneritofoi essinadatdigitalnienie por &Kabertadddpes DosSantos.

Parzyerificar as assinatunas ya ansite bttps#wwmsportald egssinatisasegmibraddie wilizeje codige AFFM@?F SEOAGIED;

Este documento|foi agsinado digitalmentg por|Roberta lopes Dog Sanitos.

Para verificar aslassifaturas—v


http://www.falcaobauer.com.br/
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@ Falcao Bauer

Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio n® MOV/382.413/7/24
Péagina: 3/3

Laboratorio de Ensaio Acreditado pelo’Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n°® CRL 1307.
O Cgcre € signatéario do Acordo de Reconhecimento Mituo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

DATA DOS ENSAIOS
Ensaios realizados em 18/05/2024.

Sao Paulo, 31 de maio de 2024.

1
ROBERTA L DOS SANTOS
S Laboratério

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente poderd ser feita na integra e sua utilizacéo para fins promocionais depende de autorlzagao prévia.

EstA\docemneritofoi essinadatdigitalnienie por &Kabertadddpes DosSantos.
Parzyerificar as assinatunas ya ansite bttps#wwmsportald egssinatisasegmibraddie wilizeje codige AFFM@?F S60AB366:

Este documento foi assinado digitalmente por Roberta Lopes Dos Santos.

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo AFF1-3C7F-860A-8365.


http://www.falcaobauer.com.br/
mailto:bauer@falcaobauer.com.br

PROTOCOLO DE ASSINATURAC(S)

O documento acima foi proposto para assinatura digital na plataforma 1ziSign. Para verificar as assinaturas
cligue no link: https://www.portaldeassinaturas.com.br/Verificar/AFF1-3C7F-860A-8365 ou va até o site
https://lwww.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo abaixo para verificar se este documento é
valido.

Caodigo para verificacao: AFF1-3C7F-860A-8365

Hash do Documento
CE144BE235F5362388607F7A6CAC74B4C98F026A4990F75B39E30ABF4094451E

O(s) nome(s) indicado(s) para assinatura, bem como seu(s) status em 31/05/2024 é(sé&o) :

« Roberta Lopes Dos Santos (Supervisora de Laboratorio) -
312.758.418-05 em 31/05/2024:16:24 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital




[ Falcao Bauer

Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio n® MOV/382.413/10/24
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Laboratorio de Ensaio Acreditado pelo’Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n°® CRL 1307.
O Cgcre € signatéario do Acordo de Reconhecimento Mituo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL-METALICO
ENSAIO DE FLEXIBILIDADE POR MANDRIL CONICO

INTERESSADO: IDEAL OCP CERTIFICADORA EIRELI
Av. Séo Miguel, 4920
Jardim Continha
03870-100 — Sao Paulo - SP

FABRICANTE: LBS/DO BRASIL LTDA
R. Manuel Vila lobos, 169 — Jardim Dona Sinha
03924-050,— Sao Paulo - SP
A/C: Paulo<Santos
Telefone: (11).2359-2204 / (11) 2702-3268 / (11) 9 5198-1227
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com

LABORATORIO: L.A. FALCAO BAUER =~ CENTRO TECNOLOGICO DE CONTROLE DE
QUALIDADE LTDA
Rua Anténio Nagib Ibrahim;544 — Agua Branca
05036-060 — S&o Paulo — SP

1.  IDENTIFICACAO DA(S) AMOSTRA(S)

02 (duas) amostras identificadas pelo interessado como: Chapas metdlicas utilizadas em
Mobiliario Escolar/Conjuntos Individuais/Universitarios/ Conjunto Coletivos/Refeitorios/
Mobiliario/Office, Armario/Gaveteiros/Mesas/ Divisorias/Estantes/divisorias/Cadeiras.

Materiais recebidos-no laboratério e liberados para ensaio em 12/12/2023.

AMOSTRA RECEBIDA PARA ENSAIO

Foto 1

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizacéo para fins promocionais depende de autorizacéo prévia.

Estdidpcameritoiol Bssinatiotdigitainiente por Robertasidpes DogsSantos. CEP 05036-060 - FONE (11) 3611-0833
Pargyerificanas assinaiurasya ansite bitpsAwwmsporstdeassinatisasrgm hr:ddke wtilizee codigeif7 IAVEIEEFIBOMABNte

www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 579A-C61E-FOF8-07AD.

Este documento foi assinado digitalmente por Roberta Lopes Dos Santos.


http://www.falcaobauer.com.br/
mailto:bauer@falcaobauer.com.br

@ Falcao Bauer

Centro Tecnoldgico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio n® MOV/382.413/10/24
Péagina: 2/3

Laboratorio de Ensaio Acreditado pelo’Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n°® CRL 1307.

O Cgcre € signatéario do Acordo de Reconhecimento Mituo do ILAC —

International Laboratory Acreditation Cooperation.

2..  METODO / ESPECIFICACOES

NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre

superficies rugosas - Método de ensaio

NBR 10545:2014 — Tintas — Determinac¢do da flexibilidade por mandril cénico

3. RESULTADQOS OBTIDOS

Ensaio de determinacéo da flexibilidade por mandril conico

Parametro

Obtido

Identificagc&o da tinta ou sistema de pintura

N&o declarado

Identificagdo do substrato

Nao declarado

Identificagdo da preparacdo do substrato

N&o declarado

Método utilizado

Método B — Magneto indutivo e corrente parasitas

Instrumento de medicao utilizado

Fabricante: Helmut Fischer GMBH

NUmero de série do equipamento: 000085669

Ndmero de série da sonda: 0817SS0015

Ndmero de série da sonda: 0717GS0007

Patrimbnio: FB-22039

Método utilizado para ajustar o instrumento

Verificacdo contra peliculas-padrao

a

<

N~

Q

i

»

[T

w

©

(@]

g

5

S

8

o

2

o

[sr]

Fator de reducéo de espessura usado 25 pum I
Temperatura do ambiente durante o ensaio 23,7°C g
Umidade do ambiente durante o ensaio 51,0.% % g

. .~ (=]

Responsavel pela-Medicdo Roberta lzopes §§

A _ Obtido 3

Parametro Unidade U -

CP11 CP2gsg

Temperatura do ambiente durante a realizagcao do ensaio °C - 23,1 S §
Umidade do ambiente durante a realiza¢do do ensaio % -- 51 é:g
Espessura da camada (Média) pm -- 68,1 67,7 § i_»

— . . =
Distancia ao longo do eixo QO cone a partir da menor, mm £01 0 0 o8
extremidade S g

Alongamento percentual obtido através do gréfico % -- 30 30 ?g g
Correcéo adicionada a porcentagem de alongamento por % __ 0.06 0,06 " ;
cada um de espessura L

Alongamento final encontrado % +0,3 34,1 34,15 %

A Nao apresentou trincas

Ocorréncias -- -- Se

ou fissuras © -

G &

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).

A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizacéo para fins promocionais depende de autorlzagao prévia.

EstA\docemneritofoi essinadatdigitalnienie por &Kabertadddpes DosSantos.
Parzyerificar as assinatunas ya ansite bttps#wwmsportald egssinatisasegmibraddie wilizeje codige 579A~¢/Q§1 EF9F8rOMAB:
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@ Falcao Bauer

Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio n® MOV/382.413/10/24
Péagina: 3/3

Laboratorio de Ensaio Acreditado pelo’Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n°® CRL 1307.
O Cgcre € signatéario do Acordo de Reconhecimento Mituo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

DATA DOS ENSAIOS
Ensaios realizados em 18/05/2024.

Sao Paulo, 31 de maio de 2024.

1
ROBERTA L DOS SANTOS
Si Laboratério

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 579A-C61E-F9F8-07AD.

Este documento foi assinado digitalmente por Roberta Lopes Dos Santos.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizacéo para fins promocionais depende de autorlza(;ao prévia.

EstA\docemneritofoi essinadatdigitalnienie por &Kabertadddpes DosSantos.
Parzyerificar as assinatunas ya ansite bttps#wwmsportald egssinatisasegmibraddie wilizeje codige 579AMQ§1 EF9F8rOMAB:


http://www.falcaobauer.com.br/
mailto:bauer@falcaobauer.com.br

PROTOCOLO DE ASSINATURAC(S)

O documento acima foi proposto para assinatura digital na plataforma 1ziSign. Para verificar as assinaturas
cligue no link: https://www.portaldeassinaturas.com.br/Verificar/579A-C61E-F9F8-07AD ou v& até o site
https://lwww.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo abaixo para verificar se este documento é
valido.

Caodigo para verificacao: 579A-C61E-F9F8-07AD

Hash do Documento
2934D8EE14A93B7357D59B61883920570129CE78178C6SBE7E9AABS5D83C8A1AS

O(s) nome(s) indicado(s) para assinatura, bem como seu(s) status em 31/05/2024 é(sé&o) :

« Roberta Lopes Dos Santos (Supervisora de Laboratorio) -
312.758.418-05 em 31/05/2024:16:23 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital




[ Falcao Bauer

Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio n® MOV/382.413/5/24
Péagina: 1/3

Laboratorio de Ensaio Acreditado pelo’Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n°® CRL 1307.
O Cgcre € signatéario do Acordo de Reconhecimento Mituo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL"METALICO
ENSAIO DE MEDIGAO DE ESPESSURA DA CAMADA

INTERESSADO: IDEAL OCP CERTIFICADORA EIRELI
Av. Sdo Miguel, 4920
Jardim Continha
03870-100 — Sao Paulo - SP

FABRICANTE: LBS.DO BRASIL LTDA
R. Manuel Vila lobos, 169 — Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sao Paulo - SP
A/C: Paulo-Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268 / (11) 9 5198-1227
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com

LABORATORIO: L.A. FALCAO BAUER~ CENTRO TECNOLOGICO DE CONTROLE DE
QUALIDADE LTDA
Rua Antonio Nagib Ibrahim, 544 — Agua Branca
05036-060 — S&o Paulo — SP

1.  IDENTIFICACAO DA(S) AMOSTRA(S)

01 (uma) amostra identificada pelo interessado come: Chapas metalicas utilizadas em
Mobiliario Escolar/Conjuntos Individuais/Universitarios/ Conjunto Coletivos/Refeitorios/
Mobiliario/Office Armario/Gaveteiros/Mesas/ Divisorias/Estantes/divisorias/Cadeiras.

Materiais recebidos no laboratério e liberados para ensaio em 12/12/2023.

AMOSTRA RECEBIDA PARA ENSAIO

Foto 1

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo F395-C345-8367-5AEG.

Este documento foi assinado digitalmente por Roberta Lopes Dos Santos.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de-autorizagéo prévia.

BAORAMI RHAA N AN RHRREANR oL SRs ToERaQB036-060 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Para verificarfi$ aksinaftid8 aurbio- FMPE AW PBERSde SEhdRFEsHRMBAAI0S utifel Mrerp F896-084RBSHD5AES.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br



@ Falcao Bauer

Centro Tecnoldgico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio n® MOV/382.413/5/24
Péagina: 2/3

Laboratorio de Ensaio Acreditado pelo’Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n°® CRL 1307.
O Cgcre € signatéario do Acordo de Reconhecimento Mituo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

METODO / ESPECIFICACOES

NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas - Método de ensaio

ASTM~D7091:2022 — Prética padrdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos nao
magnéticas e ndo condutores aplicados a metais nao ferrosos.

RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de determinacéo/da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas

Parametro Obtido
Identificag&o da tinta ou sistema de pintura N&o declarado
Identificagdo do substrato N&o declarado
Identificagdo da preparacao do substrato N&o declarado
Método utilizado Método B — Magneto indutivo e corrente parasitas

Fabricante: Helmut Fischer GMBH

Numero.de série do equipamento: 000085669

Instrumento de medicéo utilizado NuUumero-de série da sonda: 0817SS0015

NUmero de série da sonda: 0717GS0007

Patrimonio: FB-22039

Método utilizado para ajustar o instrumento Verificagdo contra peliculas-padrao
Fator de reducéo de espessura usado 25 am
Responsavel pela Medi¢éo Roberta Lopes

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducéo deste documento somente poderd ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de-autorizagdo prévia.

BAOR AR RHAANMY AN RHRIRANIR Gk §fRs TSE BafiB036-060 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Para verificarfi$ aksinaftid8 aurbio- FMPE AW PBERSde SEhdRFEsHRMBAAI0S utifel Mrerp F896-084RBSHD5AES.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo F395-C345-8367-5AE6.

Este documento foi assinado digitalmente por Roberta Lopes Dos Santos.



[

Falcao Bauer

Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

Relatdrio de Ensaio n°® MOV/382.413/5/24

Péagina: 3/3

Laboratorio de Ensaio Acreditado pelo’Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n°® CRL 1307.
International Laboratory Acreditation Cooperation.

O Cgcre € signatéario do Acordo de Reconhecimento Mituo do ILAC —

Obtido
N Corrigido
Regido | Ponto |\ ividual | U MEeem - ceme | e u
pontual fator de | aritmética
carrecao

1 91 +29

1 2 101 +29 97 72
3 98 +29
4 94 +29

2 5 93 +29 96 71
6 101 +29
7 93 +29

3 8 90 +29 92 67 +90 4,2
9 94 +29
10 77 £2,9

4 11 80 +2,9 84 59
12 97 +29
13 82 +29

5 14 84 +29 82 57
15 81 +29

DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaios realizados em 18/05/2024.
Sao Paulo, 31 de maio de 2024.
S s

LHM

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducéo deste documento somente poderd ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de-autorizagdo prévia.

BAORAMHNoRHSAMA A RHREAFR Ata G5 TIEBaRBI36-060 - FONE (11) 3611-0883 - FAX (11) 3611-0170

Para verificarfi$ aksinaftid8 aurbio- FMPE AW PBERSde SEhdRFEsHRMBAAI0S utifel Mrerp F896-084RBSHD5AES.
www.falcaobauer.com.br -

bauer@falcaobauer.com.br

Este documento foi assinado digitalmente por Roberta Lopes Dos Santos.

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo F395-C345-8367-5AE6.



PROTOCOLO DE ASSINATURAC(S)

O documento acima foi proposto para assinatura digital na plataforma 1ziSign. Para verificar as assinaturas
clique no link: https://www.portaldeassinaturas.com.br/Verificar/F395-C345-8367-5AE6 ou va até o site
https://lwww.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo abaixo para verificar se este documento é
valido.

Caodigo para verificacao: F395-C345-8367-5AE6

Hash do Documento
82D80385A6EO0AGEA23BE724DCD6A84CES7D7C5594AA3486D61B0O5FA1F191B48A

O(s) nome(s) indicado(s) para assinatura, bem como seu(s) status em 31/05/2024 é(sé&o) :

« Roberta Lopes Dos Santos (Supervisora de Laboratorio) -
312.758.418-05 em 31/05/2024:16:24 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital




@ Falcao Bauer

Centro Tecnoldgico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio n® MOV/382.413/2/24
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Laboratério de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n® CRL-01307
A Cgcre é signataria do Acordo de Reconhecimento Mituo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL'METALICO
ENSAIO DE CORROSAO POR EXPOSICAQ ATMOSFERA UMIDA SATURADA

INTERESSADQO; IDEAL OCP CERTIFICADORA EIRELI
Av. Sdo Miguel, 4920
Jardim Continha
03870-100 — Sao Paulo - SP

FABRICANTE: LBS DO BRASIL LTDA
R. Manuel Vila lobos, 169 — Jardim Dona Sinha
03924-050 - Sao Paulo - SP
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268 / (11) 9 5198-1227
E-mail: certificados:dbs@hotmail.com

LABORATORIO: L.A. FALCAO BAUER — CENTRO TECNOLOGICO DE CONTROLE DE
QUALIDADE LTDA
Rua Antonio Nagib Ibrahim, 544 = Agua Branca
05036-060 — S&o Paulo — SP

1.  IDENTIFICACAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: ‘Chapas metalicas utilizadas em
Mobiliario Escolar/Conjuntos Individuais/Universitarios/ Conjunto Coletivos/Refeitorios/
Mobiliario/Office Armario/Gaveteiros/Mesas/ Divisérias/Estantes/divisorias/Cadeiras.

Materiais recebidos no-laboratério e liberados para ensaio em 12/12/2023.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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AMOSTRA RECEBIDA PARA ENSAIO

o\ \.),0
2

@,
s %
(o 0?23\

\

METODO / ESPECIFICACOES

NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e ndo revestido - corrosdo por exposicado a
atmosfera Umida saturada - método de ensaio

NBR ISO 4628:2022 - Tintas e vernizes — Avaliagdo da degradacdo de revestimento —
Designacédo da quantidade e tamanho-dos defeitos e da intensidade de mudancgas unifermes
na aparéncia - Parte 3: Avaliacdo do grau de enferrujamento

NBR 5841:2015 - Determinacéo do grau de empolamento de superficies pintadas
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RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de resisténcia a corrosdo por exposi¢cdo a atmosfera Umida saturada

Parametro Obtido

Composicao quimica: ndo declarado

Forma: chapa retangular

Descri¢do dos corpos de prova . — —
Dimensodes: ndo declarado

Tipo de revestimento: n&o declarado

Interrupcdes do ensaio, ' motivos e duracdo Sem interrupcodes
Método de limpeza utilizado Agua deionizada
;f&g?ggﬁ Grau de empalamento conforme a | Grau de enferrujamento conforme a
(horas) Norma NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3

24 do/ to Ri O
48 do/ 1o Ri O
72 do/ to Ri O
96 do/ 1o Ri O
168 do/ to Ri O
192 do/ to Ri 0
216 do/ to Ri 0
240 do/ to Ri 0
264 do/ to Ri O
288 do/ to Ri O
312 do/ to Ri-0
336 do/ 1o Ri 0
360 do /10 Ri O
384 do /10 Ri O
408 do/to Ri 0
432 do/to Ri 0
456 do/to Ri 0
480 do/to Ri 0
504 do/ t0 Ri O
528 do/to Ri 0
552 do/t0 Ri O
576 do/to Ri 0
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Tempo de _
exposicao Grau de empolamento conforme a | Grau de enferrujamento conforme a
(horas) Norma NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3
600 do/t0 Ri O
624 do/t0 Ri O
648 do/t0 Ri O
672 do/t0 Ri O
696 do/t0 Ri O
720 do/t0 Ri O
744 do/t0 Ri O
768 do/t0 Ri 0
792 do/t0 Ri O
816 do,/ t0 Ri O
840 do<t0 Ri O
864 do/t0 Ri O
888 do/t0 Ri O
912 do/t0 Ri O
936 do/t0 Ri O
960 do/t0 Ri O
984 do/t0 Ri O
1008 do/t0 Ri O
1032 do/t0 Ri O
1056 do/t0 Ri O
1080 do/t0 Ri O
1104 do/t0 RI O
1128 do/t0 Ri O
1152 do./t0 Ri O
1176 do /10 Ri O
1200 do/t0 Ri O
1224 do/to0 Ri O
1248 do/t0 Ri O
1272 do/t0 Ri O
1296 do/t0 Ri O
1320 do/t0 Ri O
1344 do/t0 Ri O
1368 do/t0 Ri O
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Tempo de _
exposicao Grau de empolamento conforme a | Grau de enferrujamento conforme a
(horas) Norma NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3
1392 do/t0 Ri O
1416 do/t0 Ri O
1440 do/t0 Ri O
1464 do/t0 Ri O
1488 do/t0 Ri O
1512 do/t0 Ri O
1536 do/t0 Ri O
1560 do/t0 Ri 0
1584 do/t0 Ri O
1608 do,/ t0 Ri O
1632 do<t0 Ri O
1656 do/t0 Ri O
1680 do/t0 Ri O
1704 do/t0 Ri O
1728 do/t0 Ri O
1752 do/t0 Ri O
1776 do/t0 Ri O
1800 do/t0 Ri O
1824 do/t0 Ri O
1848 do/t0 Ri O
1872 do/t0 Ri O
1896 do/t0 RI O
1920 do/t0 Ri O
1944 do./t0 Ri O
1968 do /10 Ri O
1992 do/t0 Ri O
2016 do/t0 Ri O
2040 do/t0 Ri O
2064 do/t0 Ri O
2088 do/t0 Ri O
2112 do/t0 Ri O
2136 do/t0 Ri O
2160 do/t0 Ri O
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o

('al'frr;p;ci) gﬁ Grau de empolamento/(o’gnforme a | Grau de enferrujamento conforme a
¢, Exposi¢ Norma NBR 5841 - norma NBR ISO 4628-3
.0 (horas) N
2184 do/to Ri O
2200 do/to Ri 0

Grau de empolamento quando a densidade de distribuicdo das bolhas conforme a Norma NBR
5841:2015

4.

LHM

dO = Isento de bolhas

Grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme.@a Norma NBR 5841:2015

t0 = Isento de bolhas

Grau de enferrujamento conforme a Norma NBR 1SO 4628-3:2015
Ri 0 = 0 % de area enferrujada

7O 3N

S
&’

.

Foto 2 — Amostra sem regiGes de solda antes do
ensaio

DATA DO(S) ENSAIO(S)

Foto 3 — Amostra sem regifes de solda ap6s 2200

Ensaio realizado entre 28/12/2023 e 29/03/2024.

horas em exposicao

Sao Paulo, 31 de maio de 2024.

L. A. FALGAO BAUER LTDA

5

ROBERTA L! DOS SANTOS
S Laboratério
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL"METALICO
ENSAIO DE DUREZA DE FILME'POR TESTE DE LAPIS

INTERESSADO: IDEAL OCP CERTIFICADORA EIRELI
Av. Sdo Miguel, 4920
Jardim Continha
03870-100 — Sao Paulo - SP

FABRICANTE: LBS.DO BRASIL LTDA
R. Manuel Vila lobos, 169 — Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sao Paulo - SP
A/C: Paulo-Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268 / (11) 9 5198-1227
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com

LABORATORIO: L.A. FALCAO BAUER~ CENTRO TECNOLOGICO DE CONTROLE DE
QUALIDADE LTDA
Rua Antonio Nagib Ibrahim, 544 — Agua Branca
05036-060 — S&o Paulo — SP

1.  IDENTIFICACAO DA(S) AMOSTRA(S)

04 (quatro) amostras identificadas pelo interessado como: Chapas metalicas utilizadas em
Mobiliario Escolar/Conjuntos Individuais/Universitarios/ Conjunto Coletivos/Refeitorios/
Mobiliario/Office Armario/Gaveteiros/Mesas/ Divisorias/Estantes/divisorias/Cadeiras.

Materiais recebidos no laboratério e liberados para ensaio em 12/12/2023.

AMOSTRA RECEBIDA PARA ENSAIO

Foto 1

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o codigo OED8-751E-8A85-0F1F.
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2., METODO / ESPECIFICACOES
ASTM D3363:2022 - Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis

3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de avaliacao da dureza ao lapis conforme a norma ASTM D3363:2022

Parametro Obtido

Resisténcia a goiva 4H

Resisténcia ao arranhao 3H
Fabricante do lapis ASTRIA _
Lote dos lapis 9002592860155 il
Grau de dureza dos lapis 3H, 4H, 5H e 6H §
Qualquer desvio_das condicbes padréo, incluindo N&0 houve ~

rugosidade no acabamento

4.  DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaios realizados em 18/05/2024.

Sao Paulo, 31 de maio de 2024.

LHM

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizacdo para fins promocionais depende de“autorizagéo prévia.
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL-METALICO
ENSAIO DE DETERMINAGAO DO BRILHO

INTERESSADO: IDEAL OCP CERTIFICADORA EIRELI
Av. Séo Miguel, 4920
Jardim Continha
03870-100 — Sao Paulo - SP

FABRICANTE: LBS/DO BRASIL LTDA
R. Manuel Vila lobos, 169 — Jardim Dona Sinha
03924-050,— Sao Paulo - SP
A/C: Paulo<Santos
Telefone: (11).2359-2204 / (11) 2702-3268 / (11) 9 5198-1227
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com

LABORATORIO: L.A. FALCAO BAUER =~ CENTRO TECNOLOGICO DE CONTROLE DE
QUALIDADE LTDA
Rua Anténio Nagib Ibrahim;544 — Agua Branca
05036-060 — S&o Paulo — SP

1.  IDENTIFICACAO DA(S) AMOSTRA(S)

01 (uma) amostra identificada pelo interessado como:-Chapas metalicas utilizadas em
Mobiliario Escolar/Conjuntos Individuais/Universitarios/ Conjunto Coletivos/Refeitorios/
Mobiliario/Office, Armario/Gaveteiros/Mesas/ Divisorias/Estantes/divisorias/Cadeiras.

Materiais recebidos-no laboratério e liberados para ensaio em 12/12/2023.

AMOSTRA RECEBIDA PARA ENSAIO

Foto 1

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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2/ . METODO / ESPECIFICACOES

ASTM D523:2018 — Standard Test Method for Specular Gloss

3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio paradeterminacédo do brilho da superficie

Geometria

Unidade

Valor médio obtido U

60°

ub

24 +4,1

Equipamentos

Medidor de brilho(Fabricante BYK n° serie 1064383)

Padrao de brilho (n° serie 1064383 n° Cat 4442)

4. DATA DOS ENSAIOS

Ensaio realizado em 18/05/2024.

Sao Paulo, 31 de maio de 2024.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente poderd ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de autorlzagao prévia.
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IDEAL OCP CERTIFICAGCOES /11/

A CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE: 29/11/2026
‘“= ' Endereco: Av. Sdo Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA: N/A
: y ——— . ' E A L CEP: 03870-100 PROXIMA MANUTENCAO: 29/11/2024
.- ocp cerTiFicacin. CIDADE: Sdo Paulo REVISAO DO CERTIFICADO: 00

ESTADO: SP
SITE: www.idealocp.com.br

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

CERTFICADON® : CE-FTB/IDEAL-00001/21-01 Total de paginas 2
ESCOPO: MOVEIS COM PREDOMINANCIA EM MADERIA CII;AF({)TDIIEIIEIOACI,?AEO Modelo 5
NOME DA FAMILIA LBS - OFFICE/DINA OFFICE/ ESCOLAR
Contrato (ideal) 01/21
Razao Social: LBS DO BRASIL LTDA
Nome Fantasia: P —
CNPJ: 01.597.132/0001-05
Endereco: R MANUEL VILALOBOS, 169
Cidade: SAO PAULO Bairro: JARDIM DONA SINHA
CEP: 03.924-050 UF SP
Razé&o Social LBS/DO BRASIL LTDA
Nome Fantasia: P ————————— Pais:  Brasil
CNPJ: 01.597.132/0001-05
Endereco: R MANUEL VILALOBOS, 169
Cidade: SAO PAULO Bairro: JARDIM DONA)SINHA
CEP: 03.924-050 UF SP

Assinado de forma digital por
ay. Ao ﬁ/ﬂb Marcelo Antonio Martins
A== Dados: 2021.11.29 10:25:30 -01'00’

Marcelo Antdnio
Diretor Executivo

REVISAO: 9 RESPONSAVEL: DANIEL CUNHA

Certificado de Conformidade vlido somente APROVADO: MARCELO ANTONIO FOR.CJ.05 ~ CERTIFICADO
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IDEAL OCP CERTIFICAGOES EMISSAO: 29/11/2021

X CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE: 29/11/2026
; “= L Enderego: Av. Sao Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA: N/A
h = CEP: 03870-100 PROXIMA MANUTENCAO: 29/11/2024
— ocp cerTiFicachn CIDADE: Sdo Paulo REVISAO DO CERTIFICADO: 00
ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br

REFERENCIAS NORMATIVAS

Moveis Corporativos/escolar - Madeira - Fitasde borda/Formaldeido /Determinacao do efeito
de produtos quimicos domésticos

PORTARIA N° 200, DE 29 DE ABRIL DE 2021 -Requisitos Gerais de Certificagcdo de Produtos
(RGCP)

NBR 16332 DE 12/2014 — Mdveis de madeira — Fita de‘borda e suas aplicagdes - (anexo A e B)
NORMAS: NBR\14810-2:2018 — Painéis de particulas de média densidade — parte 2 - (anexo Fe l)

NBR 15316-2:2019 — Painéis de fibras de média densidade — parte 2:

ASTM D1308:2020 — Determinacao do efeito de produtos quimicos domésticos
MOTIVO REVISAO DATA
Emissao do Certificado 0 29/11/2021

ESCORO:

PORTARIA:

Notas importantes:

1) Este Certificado atende a todos os requisitos previstos na‘regulamentagdo em vigor acima descrito e estd de acordo com os rel atérios de
ensaios informados pelo laboratério responsavel, estandolvinculado ao contrato e ao escopo acima especificado, confirmando, portanto, a
certificagdo, auditoria e ensaios;

2) A validade deste Certificado de Conformidade esta atrelada a realizagdo das avaliagbes de manutengdo e tratamento de possiveis ndo
conformidades de acordo com as orientages da IDEAL OCP previstas'no-RAC especifico. Para verificagdo da condigdo atualizada de
regularidade deste Certificado de Conformidade deve ser consultado ‘o banco de dados de produtos e servigos certificados do Inmetro.

3) E obrigatério o uso do cédigo de barras em todos os produtos listados nesta certificado caso seja aplicado

ITEM MARCA MODELO DESCRICAO (DESCRICAO TECNICA DO MODELO)

(Designagao
Comercial)

Armarios = linha LBS Office

1 LBS DO BRASIL Moveis Gaveteiros,< linha LBS Office
Corporativos para Mesas — linha.LBS Office
escritorio Assentos Multiplos (Longarina) com braco — linha LBS Office
Cadeiras escolares com superficie de trabalho.acoplada - linha LBS Escolar
2 LBS DO BRASIL | Moveis Escolares Conjuntos Refeitoérios - linha-LBS Escolar

Mesas Maternal/Infantil de Refeicdo/Atividade- linha LBS Escolar
Conjuntos Individual/coletivos/professor/uso multiplo - linha LBS Escolar
Mesas Acessivel - linha LBS Escol

Assinado de forma digital por
/ot Aow %ﬂb Marcelo Antonio Martins
A==t Dados: 2021.11.29 10:25:30 -01°00°

Marcelo Anténio
Diretor Executivo

REVISAO: 9 RESPONSAVEL: DANIEL CUNHA
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