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AO ILUSTRISSIMO SENHOR PREGOEIRO (a) DA PREFEITURA MUNICIPAL
DE CAPAO BONITO - SP

RECURSO ADMINISTRATIVO - DESCI:ASSIFICAC;AO DE PROPOSTA
Pregédo Eletrénico n® PREGAO ELETRONICO N° 24/2025 SISTEMA DE
REGISTRO DE PRECO - PROCESSO N° 5690/2025

EDITAL N° 41/2025

Empresa Recorrente:

A PRINCESA INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS EIRELI, CNPJ
08.588.004/0001-44, sediada na Rua Manoel da costa Falcdo n° 2101,
Tomba/Feira de Santana, por intermédio de seu representante legal, o(a)
Sr. (a) MACIO ASSIS AGUIAR FONTES portador da carteira de identidade
n°19.832.-66 SSP/PE e do CPF n° 285.071.344-91, vem a presenca de vossa
senhoria, sem justa causa, ja devidamente qualificadanos autos do Pregéo
Eletrénico, vem, tempestivamente, com fundamento nos arts. 165 a 167 da
Lei n® 14.133/2021, interpor o presente:

RECURSO ADMINISTRATIVO

em face da decis@o de desclassificagdo da proposta da Recorrente, pelos
motivos de fato e de direito que passa a expor:

| - DOS FATOS

A Recorrente teve sua proposta desclassificada sob a alegacdo de que os
mobiliarios escolares ofertados ndo atendem as especificacdes técnicas
exigidas no edital.

Ocorre que a desclassificagdo fundamentou-se em exigéncias que extrapolam
os limites legais e normativos aplicAveis a matéria, em especial no que diz
respeito aos moveis padrdo FNDE, os quais, por forca de regulamentacdo
técnica, devem atender compulsoriamente a norma NBR 14006:2008 da
ABNT.

A proposta apresentada pela Recorrente esta integralmente em conformidade
com a NBR 14006, norma que estabelece os requisitos minimos de seguranca,
ergonomia, dimensfes e desempenho para mobiliario escolar utilizado por
estudantes da educacao basica, conforme adotado pelo FNDE (Fundo Nacional
de Desenvolvimento da Educacéo).
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A PRINCESA

Relatério apresentado como documento em anexo da licitagado:

PREFEITURA DO MUNICIPIO DE CAPAO BONITO - SP

L e~ AOY BAMITA SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGA

{ 5 . ! GAO

\sS '1 b A P AV B s P‘ " Avenida Santos Dumont, n°. 50 - Praga Dr. Thomaz Eurico Gomes —
g Centro

CEP 18.300-530 - Capéo Bonito / SP.
Telefone: (15) 3542-3553/3542-2875/3542-4543

E- mail: educacao@capaobonito.sp.gov.br

Analise de catalogos - Pregio Eletronico n° 024/2025

ITEM | DESCRICAO ~ [EMPRESA [ SITUACAO

" CONJUNTO DE A  PRINCESA
04 CARTEIRA E INDUSTRIA E
CADEIRA COMERCIO DE
ESCOLAR CLASSE | MOVEIS
DIMENSIONAL 6

REPROVADO

Motivos da reprova

- O Descritivo solicita tampo confeccionado totalmente em ABS. discordante do
aprcs;‘ntudo pela empresa (pagina 33), com citagdo de revestimento na face
superior em laminado melaminico. CJA 06 B (Relatérios de ensaio)

- Laudos apresentam medidas divergentes do edital

Observa-se que nosso catalogo foi reprovado por ter um revestimento na face
superior em laminado melaminico CJA06B (observando no relatério de ensaio)
e as medidas estao divergentes do edital. Ora, se as medidas estao divergentes,
nosso produto nao seria certificado e aprovado pelo INMETRO. Qualquer
medida que ndo esteja de acordo com a NBR14006:2008 né&o pode ser valida.
Sendo assim, nosso produto possui certificado aprovado pelo INMETRO dentro
da portaria 105 e de acordo com a referida norma técnica. Caso a prefeitura
compre um produto fora dos requisitos estabelecidos pelo FNDE, portaria 105
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do INMETRO e NBR 14006:2008, esta indo contra a legislacdo vigente, sendo
passivel de puni¢cdes se a agao for para o judiciario.

Em relacdo a empresa JD Aco Industria e Comércio Ltda., cumpre destacar
gue o edital é claro ao exigir a apresentacdo do certificado de conformidade
com a norma ABNT NBR 14006:2008. Contudo, a referida empresa nao
apresentou tal certificacdo, descumprindo exigéncia essencial para a
habilitacdo. Essa omissdo compromete a regularidade da proposta, além de
colocar em risco a seguranca e adequacdo do mobilidrio escolar, ferindo
principios fundamentais da Administracdo Publica, como a legalidade,
isonomia e vinculagcdo ao edital.

tipo de encaixe interno e pino expansor, para fixagdo. DOCUMENTACAOQ TECNICA: O vencedor devera apresentar
apos solicitado pelo(a) Pregoeiro(a), a seguinte documentagéo técnica em nome do fabricante do produto: -
Certificado de conformidade do produto e comprovagéo do Selo Ativo / Declaragio(6es) de Manutengédo da
Certificagéo, emitido pelo Organismo de Certificagédo de Produto — OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para ABNT NBR 14006:2008 — Moveis escolares — Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. Obs. 1:A(s)

Print retirado do edital
Il = DO DIREITO

A desclassificacdo da proposta, com base em exigéncias técnicas que
extrapolam as determinacbes da NBR 14006, viola os principios da
legalidade, da isonomia e da vinculacdo ao instrumento convocatorio,
previstos na Lei n® 14.133/2021, especialmente:

« Art. 5° inciso IV — que impde o dever de assegurar igualdade de
condi¢des a todos os concorrentes;

e Art. 18, inciso V — que exige a observancia dos regulamentos técnicos
aplicaveis aos bens e servicos contratados pela Administracao;

 Art. 42, 81° — que determina que as especificagdes do objeto devem
respeitar normas técnicas oficiais, vedando exigéncias que possam
restringir indevidamente a competitividade.

Assim, exigir caracteristicas técnicas que extrapolam ou contradizem as
determinacdes da NBR 14006 constitui afronta direta ao ordenamento juridico
vigente e a prépria finalidade do certame, qual seja, a selecdo da proposta mais
vantajosa para a Administracao, dentro dos parametros legais.

A jurisprudéncia dos tribunais de contas, inclusive, tem reconhecido que a
adocdo de requisitos técnicos excessivos ou desnecessarios viola o
principio da competitividade e pode configurar direcionamento indevido da
licitacao:
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A% PRINCESA

exigéncia de
especmca(;oes técnicas que
ndo guardem pertinéncia com
0 objeto ou que extrapolem

A PRIINCESA nomas técnicas
Z, compulsorias pode
m caracterizar restricao indevida
a competitividade" (TCU -
Acorddo n° 1.793/2017 -
CONJUNTO DO ALUNO DIMENSIONAL 06 Plenario).

= ALTTURA DO ALUNO:1,59M A 1,88M

De acordo com o print, retirado
da pagina 20 do edital
supracitado, solicita o laudo

eno copolimero na cor e tonalidade da estrutura cinza, do
UMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar
1entagao técnica em nome do fabricante do produto: -
o do Selo Ativo / Declaragdo(des) de Manutengao da
de Produto — OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO
ras e mesas para conjunto aluno individual. Obs. 1:A(s)
m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos
| data inicial da obtengao da 12 certificagao do produto.-

acima referido, vejamos:

Sendo assim, o catéalogo
apresentado esta de acordo com
a referida  norma, como

COD 2633 demonstra o manual do FNDE
Cores disporiivels para esirubina de aco em anexo deste recurso.

OonNivels para mesas e cageira:

A esquerda mostra o catalogo apresentado pela empresa que apresenta este
recurso.
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A PRINCESA

CJA-06B FDE Mobilrio

Conjunto para aluno tamanho 6
Altura do aluno: de 1,59m a 1,88m
(tampo injetado)

A esquerda mostra o
catdlogo do FNDE
referente ao conjunto e
as normas técnicas
compulsérias que
precisam ser seguidas.

Manual do GOVERNO
FEDERAL, acesso

https://www.gov.br/fnde/pt-br/acesso-a-informacao/acoes-e-
programas/acoes/compras-governamentais/compras-nacionais/carta-
consulta-e-comunicados/2024/mobiliarios-escolares-1/cja-06b.pdf

Para que comisséo de licitagédo tenha facil acesso ao manual do governo federal
sobre as normas técnicas que precisam ser seguidas para aquisi¢do do conjunto
do aluno, é possivel o acesso atravées do link acima.

E possivel perceber que o catalogo apresentado estéa plenamente de acordo com
as normas técnicas compulsorias exigidas.

Desta forma, qualquer especificagcdo técnicas diferente exigida no FNDE, esta
em desacordo com que exige tanto a norma NBR 14006:2008 quanto a portaria
do INMETRO n 105/2012 com alteracdo pela portaria INMETRO N° 401 DE
28/12/2020.
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https://www.gov.br/fnde/pt-br/acesso-a-informacao/acoes-e-programas/acoes/compras-governamentais/compras-nacionais/carta-consulta-e-comunicados/2024/mobiliarios-escolares-1/cja-06b.pdf
https://www.gov.br/fnde/pt-br/acesso-a-informacao/acoes-e-programas/acoes/compras-governamentais/compras-nacionais/carta-consulta-e-comunicados/2024/mobiliarios-escolares-1/cja-06b.pdf
https://www.gov.br/fnde/pt-br/acesso-a-informacao/acoes-e-programas/acoes/compras-governamentais/compras-nacionais/carta-consulta-e-comunicados/2024/mobiliarios-escolares-1/cja-06b.pdf

A PRINCESA

De acordo com o catalogo apresentando pela licitante declarada vencedora, esta
totalmente em desacordo com a NBR 14006:2008, norma exigida no préprio
edital, vejamos:

Imagem a esquerda
mostra 0 catalogo
apresentado pela empresa
JD ACO, INDUSTRIA E
COMERCIO LTDA.

*Imagem ilustrativa
\:«\\‘

lIIl— DA COMPULSORIEDADE DA NORMA ABNT NBR 14006:2008

A norma técnica ABNT NBR 14006:2008, que trata dos requisitos e métodos
de ensaio para cadeiras e mesas escolares do tipo “conjunto aluno
individual”, é obrigatoria, conforme definido pela:

Portaria INMETRO n° 105, de 06 de marco de 2012 e INMETRO N° 401 DE
28/12/2020, que aprova o Regulamento Técnico da Qualidade para Mobiliario
Escolar.

Areferida Portaria estabelece que a conformidade dos moveis escolares com
a NBR 14006 é condicdo obrigatoria para sua comercializagdo no Brasil,
tornando-a de observancia compulséria, nos seguintes termos:
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Art. 3°, 81° — "Os moveis escolares deverdo estar em conformidade com o0s
requisitos da NBR 14006:2008 da ABNT e demais requisitos do presente
regulamento para que possam ser disponibilizados no mercado."

Além disso, a Portaria INMETRO n° 479/2012 e INMETRO N° 401 DE
28/12/2020 fixou os prazos de adequacado para certificacdo compulséria de
mobiliario escolar, com exigéncia de apresentacdo de certificados de
conformidade por Organismos Acreditados (OCP).

IV — DO ENTENDIMENTO DOS TRIBUNAIS DE CONTAS E DO
MINISTERIO PUBLICO

O entendimento dos 6rgdos de controle € uniforme no sentido de que a
Administracdo Pablica deve exigir conformidade com as normas técnicas
obrigatoérias, especialmente aquelas que visam proteger a saude, a seguranca
e a ergonomia de criancgas e adolescentes.

Ministério Publico:

Recomendacao n° 08/2020 — MP/RJ — 22 Promotoria de Justica de Tutela
Coletiva da Infancia e da Juventude:

‘Recomenda-se aos municipios que, ao adquirir mobiliario escolar, exijam a

observancia integral da norma ABNT NBR 14006:2008, em atencdo aos
principios da dignidade da pessoa humana, da protecédo integral da crianca e do
adolescente, e da legalidade.”

Jurisprudéncia:
TCU - Acordao n° 1.793/2017 — Plenério:

‘A adocao de normas técnicas compulsorias nas especificacdes de edital é

medida que se impde a Administracdo, sob pena de incorrer em ilegalidade e
risco a seguranca dos usuarios finais.”

TCE/PR - Ac6rdéo n° 3131/20:

A exigéncia de certificacdo conforme a NBR 14006 € compativel com o

interesse publico, pois garante que os produtos estejam em conformidade com
padrbes minimos de seguranca e ergonomia.”

V - DO PEDIDO

Diante do exposto, requer-se:
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A PRINCESA

1. O conhecimento e provimento do presente recurso administrativo;
2. Aanulacdo dadecisdo de desclassificacao da proposta da Recorrente;

3. Oreconhecimento da conformidade técnica dos produtos ofertados,
tendo em vista sua adequacdo a NBR 14006, norma oficial e de
observancia obrigatéria no fornecimento de mobiliario escolar padréo
FNDE;

4. Areclassificacdo da proposta da Recorrente e 0 seu prosseguimento
nas fases subsequentes do certame.

5. Dadesclassificagcdo da declarada vencedora tendo em vista néo ter sido
localizado o certificado da NBR14006:2008 conforme exigéncia do edital.

Termos em que, Pede deferimento.

MACIO ASSIS AGUIAR FONTES

Cargo: SOCIO/ADMINISTRADOR

RG: 1983266 SSP/PE

CPF: 285.071.344-91

A PRINCESA INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA,
CNPJ:08.588.004/0001-44

Feira de Santana, Bahia, 16/07/2025

-
S \‘5/ %

MACIO ASSIS AGUIAR FONTES

108.588.004/0001-441
NSC. EST 'l-‘sl‘vf‘(
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_ ABNT NER 14006:2008

~ Prefacio

A Associagéo Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) é o Foro Nacicnal de Normalizacao. As Normas Brasileiras, =~
- Cujo conteudo € de responsabilidadedos Comités: Brasileiros (ABNT/CB), dos Organismos de Normalizagdo :
- Setorial. (ABNT/ONS): e das Comisses. de Estudo ‘Especiais (ABNT/CEE), s&o elaboradas por Comissfes de :
Estudo (CE), formadas por representantes dos setores envolvidos, delas fazendo parte: produtores, consumidores
e neutros (universidades, laboratétios e outros). - e ST C
- Os Documentos Técnicos ABNT s&o elaborados conforme as regras das Diretivas ABNT, Parte 2.

A :Assdci_agéo_ Brasileira ‘de- Normas' Técnicas (ABNT) chama afan‘géb? para & possibilidade de que alguns dbé_ -
“elementos deste documento .podem ser objeto: de: di
responsavel pela identificagdo de quaisquer.direitc '

A ABNT NBR 14006 foi elaborada. fio Comité Br
de Moveis escolares (CE-15:005
de 21.09:2007 a 20.10.2007, cor

~ Esta 'segunda edi¢do cancela e’ substitui a ed

Exemplar para uso exclusivo - Institulo Nacional da Qualidade e Désenvolvimento Social - 10.541.562/0001-77 (Pedido 272612 Impresso: 17/01/2011)

iv I : L ' .@ABNT 2008 - Todos 0s direitos reservados : .
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- 2 Referéncias 'no'rima_ ‘Vas

. ABNT NBR 11003:1990, Tintas - Di

' NORMABRASILERA  ~  ~ ABNTNBR14006:2008

Méveis escolares — Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual

;1: Escopo

: .Esta Norma estabelece 0s: requ:sxtos mlnlmos excluswamente para conjunto aluno mdl\ndual composto demesa

e cadeira, -para instituicoes de ensino
identificagéo, estabilidade e resisténcia,

dos..0s. nfvels nos aspectos ergonomlcos de acabamento

Os documentos relaclonados a s
aphcam-se somente as. edn;;oe :

.‘magao da aderéncra Metodo de ensaao

ABNT NBR 11888:1992, Bobinas: fmas e chapas 'ﬁnas de ago—carbono e de ago ba;xa I.rga e alta resrsténc.ra —

: Requ:srtos gerars Especrf‘cag:ao

ABNT NBR 14535: 2000 Move:s de madeira — Tratamento de superf’ foies — Requ;s.rtos de protegédo e acabamento

: ABNT NBR14810-1:2006, Chapas de madeira ag!o_merada —Parte 1 Term;‘nologia

: :ABN':T NBR 14810-2:2006, Chapas de madeira aglomerada - 'Parte 2: Requisitos -

' :ABNT NBER 14810—3 2006 Chapas de madeira aglomerada Parte 3: Metodos de Ensaro
.ABNT NBR 15316- 1 2006 Chapas: de fbra de médfa dens:dade Pan?e 1: Termmofogra
SABNTfNBR 15316-2:2006, Chapas-de, f:bra de:médfafdensjﬁdade ~.Parte-2: Reqws..rtos g

. ABNT NBR 15316-3:2006; Chapas de fibra de média densidade ~Parte 3: Métodos de ensaio

| ABNT NBR NM 300-1 Seguranga de bnnquedos Farte 1: PrOpr:edades gerafs mecémcas e fisicas

ABNT NBR NM 300-3 Seguranga de brmquedos Parte 3: Mrgrag:ao de cerfos elementos
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.;3' Te'rm:os e deﬁnigﬁﬁs,_{“

~ Paraos efeitos desta Norma

.critérios essenciais para 6 confi

32

_ frequentemente quando em uso

- apltcagao uniforme e gradual, acima do. méx1mo P

ABNT NBR 14006:2008

ABNT NBR 18O 12466 1 2006 Maderra compensada Qua!:dade da colagem Parte 1: Metodos de ensaro

. ABNT NBR.ISO 12466-2 2006 Maderra compensada - Qualfdade da -colagem - Panfe 2: 'Requrs:tos

temperatures Xenon arc fading Iamp test

: ISO 5970 1979 Furmture Charrs and tables for educat.ronal mstftutrons Funct:ona! srzes

ISO 7724-2, Pamt and Varn:shes Colonmetry Pan‘2 Co!or measurement :

methods

aplicam-se os

31 | :
aspectos ergonomlcos

carregamento de fadiga

3.3 . :
carregamento estétlco

nimero suf’ ciente de vezes para.se ter certeza da fes;stenma estética

3. 4
carregamento funcional '
ensaio de carregamento aphcado para causar esforgos que sumulam aqueles causados pe!o seu uso normal

conjunto aluno mdlvudual

mOb!|Ié!‘|0 escolar composto por dois elementos mdependentes mesae cadelra

36

establllda'de

capamdade do mavel: r931stlr a forgas: que favorecem 0 seu tombamento

-37

usos indevidos aceltavels

- esfor(;os que podem ocorrer quando o produto é ut:hzado de manelra dlferente da proposta

180 105- BOS Textiles — Teslts for colour fasiness — Part BOB Colour fastness and agemg to artff“ c:al I:ght at h.rgh _ C

sto. para reS|st|r com uma: repetlgao de carregamento em.

2 o B S ~° ©ABNT 2008 - Todos os direitos reservados -
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A : Lo
" plano transversal - - :
- plano vertical perpendlcular ao p no' medxa

tampo da mesa i .

312 )
" raio de curvatura das arestas

343
5

.31314
o mesa

. largura minima: do tampo
. b1 .

344 2 :
- ‘largura minima do espago para as pernas

* ABNT NBR 14006:2008

38
- medidas antropometrlcas ' ; : : : s o
dimensbes relativas as caracterlstlcas fisicas, de :massa e de forga do ser humano S : o

39

. ponto no qual a linha de centro do plano do assento, a partir da sua: borda frontal intercepta a- linha vertical que
~desce do ponto mais avancado do encosto

R 3 10
plano mediano

plano vertical que passa pelo centro geometrlco do assento da- cadelra ou do tampo da mesa, leIdindO os em '_ :
duas partes simetricas (plano de S|metrla) o .

1o, c_:éntro;__geométﬁcc do-assenio. da cadeira ou: do:

r4

raio;de curvatura dos cantos das bordas d t mp, -_ass nto eencosto

raio de curvatura dos cantos das bordasfde tampo assent _-e_ncosto, apqn_t-a'djo nos desenhos

3.14.1

menor dlsténma entre as duas Iate ais.em tampos retangulares; ou de outras formas geométricas

b, -
espaco livre sob o tampo dellmltado pelas estruturas Iatera:s de- apo:o da mesa

3143

altura do tampo
hy

. distancia medida entre opisoea face supenor do tampo

- 3.14. 4 :
- altura minima para mowmentagao das coxas
: ..hz ’ : : .
_distancia livre entre o piso e a superﬁme inferior do porta-objeto ou entre o plSO e a superficie inferior do tampo
no caso de ndo haver porta- ObJEtO Deve ser med|da na borda frontal mais proxima do aluno

3.145
altura minima para mowmentagao dos joe!hos

hy

distancia livre. entre o piso e (o pnmelro obstaculo sob o tampo) a superficie’ mfenor do porta-objeto ou entre: o
psso e a superficie mfer;or do tampo ng caso de nao haver porta- objeto medida na profundldade ty

©ABNT 2008 - Todos os direitos reservados © : - S P
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'-3146 :

345 o
_cadeira -

3454

ABNT NBR 14006:2008

: prcfund:dade minima do tampo
- menor: d;stanma medida perpendlcularmente em-relagéo a borda de contato com o usuano :

zaar o
profund:dade mmlma do espago para -as pernas
t, . : :
- distancia Ilvre na altura dos: joelhos (hy), medida a partir da borda de contato com o usuario. E relat[va a varidvel
antropométrica do comprimento nadega-<joetho- - ...
3. 14 8 :
profundldade minima para mowmentagao das pernas
o o S
: distancia livre para.a mowmentagao das pernas me da a partlr da borda de contato com o usuario. Esta medida
& relativa & variavel antropométrica do-¢ adega-joelho, acrescido de espago.que possnblhte o aumento
da angulagdo entre a perna e pos ral), sem nenhum obstaculo que :mpega esta
: mowmentag:ao : .

_ 3 14 9
- raio de curvatura da borda de contato com:ou uarlo
ralo de curvatura da borda de cont

.a_p_o_ntado e

‘fargura minima do assento '
.b3 .

: -dlsténma entre as bordas Iaterais supenores do assento medlda ne terg:o ma|s prox:mo do encosto '

-3.15.2 :
ilargura mlmma do encosto

by .
dzstancla honzontal entre as bordas Iate is do. encosto medtd no seu plano honzontal mals proeminente

3.515'.3 :

. altura do assento
ha ’

- altura do ponto mais alto do assento aoc solo medlda no plano da su‘netrla da cadelra
3.15.4 :

' extensao vertlcal mimma do encosto
hy
menor dlstanma vertical medida entre as bordas superiore mfenor do encosto
3.15. 5

‘raio da aba frontai do assento

n

raio: da aba frontal do assento A curva nao premsa serum arco exato do circulo

3. 15 6

raio da.curvatura da parte mtema do encosto
£ o

raio deﬁnido pela curv'atura da parte interna do encosto, medida no plano horizontal

4 _ ) . . . o : " @ABNT 2008 - Tados os direitos r.ese.rv.ados .
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-3.15.10
 altura do ponto S
Chg

alturaa part:r do plano honzontal def nldoipe

34541 -
angulo do encosto

34542 _
~ inclinagéo do assents

Angulo medido Iongitué:_iljal'mehfé, na Iinﬁ‘é':de

. 4.1 Materiais .

411 Madeira maciga .

ABNT NBR 14006:2008

157

profundidade atil do assento
t

_ d|stan<:|a honzonta[ da. borda frontai do assento a pro;egao do ponto S medlda no piano mediano '

3.15.8°

.. profundidade da superﬂcle do assento
&
_distancia: entre as bardas. frontal &: posterlor do assento medida no plano medlano

_ 3 15 9 :
‘ponto:S, ponto de referéncia para
ponto mais proemmente do encosto,: Iocallzado no: piano medlano

. angulo entre. o encosto o pla o hor:zonfal medldo acima:do ponto :5 no: p]ano vertlcal medlano da superﬁme do
encosto . - .

o

entro do assento, em relagdo & horizontal

4 Requisitos

4141 - A made:ra utlllzada deve ser de ‘especies exdtlcas oriundas de areas de: reﬂorestamento em
.- conformidade coma Ieglsiagao vigente, ou onundas de areas de florestas natwas com prOJetos de manejo ﬂorestal
" aprovados por orgaos oficiais. .
4442 Amadeira deve teras seguintes caracteristioas: |
: a) serisenta de defeitos natLlrais cdmo nds, desvios de fibras, empenamento, rachaduras;
" b) para a confecgao do tampo a dureza Janka superf icial da madelra deve ser no minimo de 435 N.

'4 1.2 Denvados de madeira

- 4124 A madeira utilizada na fabncagao deve ser de espécies exdticas onundas de 4reas de reﬂorestamentoj :
- em conformldade com a legislagao vigente.

412'2 - As chapas ou componentes de madexra compensada devem ter no minimo as segumtes

: caracterl stlcas

a) qualtdade da colagem: quando submet[da ao ensaio: de cisathamento no estado umudo Resisténcia a agua s
fria da:ABNT NBR 1SO 12466 paries 1 e 2, deve apresentar: tensao de ruptura minima de 1,00MPa, em cinco - -

. @ABNT 2008 - Todos os direitos reservados - T S o T : 5
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413 Polimeros e com'p'é'sitos

4133 No que ‘se refere ato
' felementos citados na. ABNTi NB
- MAaxXimos estabelemdos R

~As toleranmas dtmensmnals dos pen‘" is tubulares devem ser as:

: 4 1. 5 Outros matenals

ABNT NBR 14006:2008
By seﬁ isenta de deteribfagéo pOr.fﬂngos--e/ou insetos xiléfagds'

d) compensados moidados (assento e encosto) devem ter Iamlnas 1nternas em numero 1mpar com espessura;

igual ou menor que 1,5:mm.

41, 23 Todos oS componentes fabricados. em denvados -de madelra podem ser utmzados desde que-'
. apresentem remstencna em conformldade ¢om os: reqmsﬂos estabelecidos nesta Norma. .

' 4124 ' As chapas ou -componentes fabricados em madelra aglomerada devem atender- 208 reqwsutos
‘minimos da.classificagdo M1N.S da ABNT NBR 14810 ~ 2 na classificagdo E 1 para formaldeido. As chapas em -
- fibra de. madeira e outros painéis derivados de madeira devem’ atender a0$ requas:tos de classificagdo da. -

ABNT: NBR 15316 2, na classificagéo E 1.

41.4 Ago

Os componentes fabrlcados em ag:o devem atend____: aos requ _|tos gerals da ABNT NBR 11888

! _peclrcadas pela ABNT NBR 8261.

_ 4.2 i Dimensées

As dlmensoes para o conjunto aluno estio estabelemdas nas Tabelas 1e2e Flguras Te2.
4.2. 1 A mesa deve apresentar espago livre destlnado a: acomodagao ea mowmentagao das pernas do usuano

c) . compensados planos devem ter iminas mternas em ndmero: |mpar com espessura |gual ou menor que 2mm;

Outros matenals podem ser utilizados na 'fabncag:ao do conjunto aluno desde que o movel atenda aos reqwsﬂos; R
de desempenho desta Norma., BRI .

4.2;2 O espago minimo Ilvre destinado. & acomodaq:ao ea mowmentagao das pernas do usuarlo é representado _

-por:um volume: pollednco allnhado com a borda de contato com o usuano cujas dimenstes séo mostradas na
'Frgura2 o : S

42 3 A superﬂme do tampo da mesa especific cada nesta Norma & honzontal Entretanto se a superﬁcse for

inclinada, esta néo deve possuir inclinagéo superlor a 10°. A borda de contato- com 0 usuano deve tera altura . -

especﬁ' icada: para a mesa plana.

424 Quando houver um porta-objetos sob o tampo da mesa, a altura livre entre o tampo e a base do porta- L
_ objetos deve ser de ne minimo 60 mm. O porta-objetos deve estar posicionado de forma.a néo mvadlr o espago '
: dellmltado pelo volume pol:edrlco

-8 o . : , o : - ©ABNT 2008 - Todos os direitos reservados
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Tabela 1 — Dimensdes da'mesa

ABNT NBR 14006:2008

~Dimensdes em milimetros.

Identificagdo do'tamanho o | 1 2..| 3 4 5 8 7
. Identificagdo da cor || Branco Laranja | Lilds Amarela | Vermelha | Verde | . Azul Mar‘rbm'
S 1. 800 | 930 | 1080 | 1190.| 1330_5 1460 | 4590 1740
. Faixas de estatura ca- . a .- a - a. C a [ -a ]
_ S ' 850 | 1160 4§ 1210 1420 | F 590_ | 1765 |: 1880 2070
:51_ Largura minima do: tampo" _ - ) 600° | 600° | 600° | e00° 600 | so0 | e00 ¢
sz_Largura minima do espag:o para as - iso0r | _5('}0':: | s500° {1 s00° 1 s00. | 500 500
¢ pemnas : o _ S o
: h1 ﬁ}u:::)ra do tampo (toleranmaf-‘lO . 46:0 590 | - 640" 710 | 760 820 :
. IAltura minima para. mov:mentag_ 0 o s DV :
h_z ldas coxas S 495 | 545 _ 610 | 365. 725. :
- Altura minima para mov:mentac;a _ .
| ha dos joelhos _ 520 _ 565. 620
ot Profundldade minima‘do tampo®.. | - 500% | 500° 500 -
. - [Profundidade mtnlma do esl“': ' : L
1 L lpara aspemas i 400 40.0‘ | 400. |
. |profundidade minima: p'ara"' -
b fmuwmentagao das ‘pernas- - _500 500 :510_0- .
) |Raio minimo da borda de contato f . ' .
: '_r"’ -comousuérlo ' L s 2.5 25 25
" rs | Raio minimo de aféstas'?'e quinas.. | N -4 1
_ [Raio minimo de curvatura dos ' ; _ ;'
Rsl cantos SIS 20 20 2-9 o
? Pode-se reduzir para até 550 mm quando- ‘ as o emglrem T
o Pode-se reduzir para até 45¢ mm quando a$c nd:goes educatlvaso exigirem. .-+
Pode-se reduzir para até 400 mm quando as condlg:oes educatlvas o exuglrem - _
*No casa de tampo -com formas geométricas nao retangulares. ‘sua superficie deve permitir a |nsercao de um reténgulo com as dimensées :
 b2x 13, correspondenle 4 proje¢&o do poliedre, conforme: Flgura 2. . :

(©ABNT 2008 - Todos os direitos reservados |
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~ABNT NBR 14006:2008
'Tab'ela'Z—Dimeﬁsées da cédeira_ S

. Dimensdes em milimetros

Identificagio do tamanho - - [ .0 1 | 2 3 | 4 | 5 6 | 71

.Identificagéo dacor - | Branco | Laranja | Lilas |Amarela | Vermelha | Verde. ~ Azul | Marrom’

: | soo | 930 | 1080 | 1190 | 1330 | 1460 | 1590 | 1740 -
Faixas de estatura La. a a | a [ a ooa a | a " |-
: o560 | 1160 | 1210 | 1420 | 1590 | 1765 | 1880 | 2070 | .

b3 | Largura minima do.assento | 33 | 330 | 330 | 330 | -390 | 390 | 390 | 400 -

" bs | Largura minima do encosto l:300 ] 300 | so0 [ sco | 3so | sso | as0 | se0

“hg | Altura do assento:(folerancia ;‘_IJO"?;]rh 350 380 | 430 .| 460 510

" hr Extensdo vertical rriinima‘:ﬁdq £ncos .j:__"150: 150 150 | 150" |

'n | Raio da aba frontal do assento | .30a90 | 30290 | 30290

400 | 400 | 400 | 400

Raio da curvatura da'fpa e i .
| a ool

2 enicosto -

a oa a
800 . 900 900

| Profundidade dtil do assento- WG
. fa [tolerdncia 10.mm(tamanhos 0a2)e| 2256 .

| 340 380 | 420 | 460 .
tolerancia + 20 mm (tamanhos3a7) o 1 :

Profundidade minima da superfigie d¢ :

' Ust > > > L
_ .tr | assento ty real . | > £g real | >ts real | > 14 real.

' 'Altura.do.pontos : s S _ SO R
“he {tolerancia - 10 a +:20 mm) 140 150 160 : 1.80 190 I 200 210. 220 SR

7 :Raio minimo de arestas & quinas 1 ¢ ' 1 i 1 11 1 1

s |Raio minimo de curvatura dos cantos | 20 | 20 20 | 20 | 20 | 20 20 20

| EA‘ng_ulo de inclinagéo do encosto
.} {em graus)

- A lInclinagao do assento (em graus}). .~ { a ca | a | a | a | a a a

8 - o o ] . . .. ©ABNT 2008 - Todos os direitos reservados :
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Borda de oonla'i_ﬁ com o usuario

. ts
o t, i
) ' ' Detalhe .

' S Vista frontal do'encosto. -
VISTA SUPERICR : L

Figura 1 — Dimensdes no corte e no plano’ '

" ©ABNT 2008 - Todos oé direitos reservados
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*_ABNT NBR 14006:2008

by . \. . 'bz:

. Borda de-contato com © usudrio

Borda' de contato com o usuério

Vista-Superior

Perspéctiva

4.3 Acabamento ¢ seguranga :

431 O conjunto aluno deve ﬁééSdif"

. 432 0 conjunto aluno ngo pode apresentar elementos que possam ser. remowdos sem a utillzagao de

ferramentas

433 As partes acessiveis ao usuéno ndo podem apresentar sallenmas reentrancuas ou perfurag:oes que'

apresentem caracteristicas cortantes conforme ensaio de bordas: cortantes da ABNT NBR: NM 300-1.

434 As: partes acesswets a0 usuarlo n&o podem apresentar sahencuas perfurantes quando verificadas

conforme -ensaio de pontas agudas-da ABNT NBR NM 300 1.

_assento e do-encosto da-cadeira deve serinferiora50 m.

4.3.10 Os pés da mesa e da cadeira, quando carregadas com uma massa de 30 kg + 0 15 kg, devem estar :
' ﬁperfeltamente apmados em uma. superﬁc:e plana,

~-10 o : o : ©ABNT 2008'-'T0dos os direitos reservados’

“435 A estrutura metélica néo pode apresentar respingos provenientes de solda.
4.3.6 Os.méveis 6uja;estrutura for feita:de tubos.de'v'erﬁ apresentér fechénﬁento_e_m todas as termi.négc."ue‘s.
s 43,7 As partes acessivels -ao ‘usuario nao devem apresentar vaos que estejam entre 8 mme 25 mm.
| _4:.3.-8'  Osfuros acessiveis ndo devem permitir a inserg&o-de-um plno com dlametro entre 6 mme 25 mm.
- 4, :.3.9 A rugosndade (Ra) da superfucne superior do tampo da mesa deve ser mferlor ai 40 mea rugosmade do:
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:'a')

)

'ABNT NBR 14006:2008

. 4:3.11.1 - Resisténcia a luz ultravioleta: o periodo de.exposi¢do deve ser de 24 h & luz fluorescente UVA 351, -

- com o pico de emissdo em 353 nm e @ intensidade de irradiagdo da lampada deve ser ajustada para 0,76 W/m?nm,
Apbs a realizagdo do ensaio, a variagéo de cor deve ter um: E < 4 (medida conforme as ISO 77242 e
180 7724-3, com a geometna de medida de 45/0 ou d/Bin (parametros: de cor CIE-1976 (L*a*b*) para a luz normal  : -

" - DB5 e para observador normal a 10“) ou

: :43 11 A superﬂcie do tampo da mesa deve ser ensaiada de acordo com a ABNT NBR 14535, por um dos
-metodos de ensaio descritos em 4.3.11.1 € 4.3.11:2, e atender as especific cacdes definidas nesta Norma.

43112 Resisténcia a luz uliravioleta: o periodo de exposicio. deve serde 24 h' a qu fluorescente UVA. 351 .

com o plCO de emissdo em 353 nm e a intensidade de irradiagéo da lampada deve ser ajustada para 0,76 meznm.
A variag&o de cor deve ser avaliada de acordo coma ISO 105-B06 e nao deve ser mfenor ad,

Specn‘" icaches aqul defnmdas
edxdo com a geometna de 60"
b)

o)

f)

; -oleo vegetal ds cozmha

cafeé;

| cha;
leite;
' vin'agre;'
suco de uva;
etanol (élcgolletilico}.;

. catchup;

batom vermelho; B S T R : o

lapis de cera preto;
mostarda;

soluggo de sab&o doméstico (sabdo em pé 5 % diluido -em agua);

: 43 12 A superﬂcne do tampo da mesa: deve.ser ensa|ada tambem de acordo com.a ABNT NBR 14535, pelos; -
. ensaios abaixo descritos; e: atender z ISR

. ©ABNT 2008 - Todos os direitos reservados B : . - - - ' LU
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_4 3. 132 A espessura da camada3
_ medlo de 10:medidas de 40 me valo '

| _4-.3.-1-3.3

'_4.4_ Resisténcia meqa_mc':'a eg.stab:hqéaeff-_ _

. 4.4_.1 ' Mesas

'_Ao final de cada ensaio a mesa- deve :

ser verificados conforme 4.3:

'ABNT NBR 14006:2008

solugéo de corantes (para tecidos);
tinta:de caneta esferografica azul;
tinta de pincel atémico preta, & base de solvente.

A limpeza dos produtos deve seguir a metodologla do fabrtcante Caso: persnstam manchas, deve ser. refelto o]

“procedimento. em outra 4rea e passa a ser utilizade o procedlmento de Ilmpeza apresentado pela

ABNT NBR 14535, ndo devendo haver manchamento

4:3.13 APintura e o tratamento-das partes metéllcas devem ser conforme 4. 3.13. 1 ad. 3.13.4.

43134  O.metal deve’ ter tratamento: antlcorroswo A reSIstenma & corrosdo na ¢amara de névoa salina deve -
- ser de:300 h, quando ensaiade conforme: ABNT :NBR:8094; e-avaliada: conforme ABNT:NBR 5841 e ABNT NBR -
5770, com grau de enferru;amento de Fy.e: grau de empofamento de dy/fy, em corpos-de- -prova ‘seccionados de
' partes retas & que contenham unides. soldadas O ta3m: ho do: orpo—de prova deve ser de no minimo 150 mm.

A aderéncia da camadai’de tmta, med|da conforme:'ABNT N'BR 1100

A resisténcia‘e a establlldade das mesas escolares 880 veﬂf cadas atraves dos ensaios. descntos ao Iongo desta :
* Norma. A ordem de reahzagao -‘dos ensalos segue a ordem'-' pre entada nesta Norma '

T examlnada- &4

registrada como motivo para rejeigéo’ ,quanto a0s aspectos de acabamento do movel que devem

a) 'qualquer fratura de qualquer membro Junta ou componente "

~b): qualquer afrouxamento gue n&o possa ser reapertado de Ilgagoes consnderadas rlgldas quando verifi cadas |

com a aplicagéo. de uma pressao manual em seus membros;

€) . q'ualquejr_ movimento fivre no tampo, perna_s ou componentes, maior do que o verificado na inspegéo inicial;
'd) qualquer deformagdo:permanente em qualquer parte que possa-afetar sua funcionalidade ou apéré'ncia. '
'44'2 .Ca'deiras

A resnstencla ea establlldade das cadeiras escolares s&o verifi cadas atraves dos ensalos descntos a0 Iongo desta :
norma, A ordem de reallzagao dos ensaios segue a ordem apresentada nesta Norma,

Ao final de cada ensaio‘a cade;ra deve ser exammada ea ocorrenma de qualguer um dos ‘seguintes |tens deve ser@
~ registrada como motivo para rejei¢do-da cadeira, exceto quanto aos aspeotos de acabamento do méve[ que

devem ser verifi cados conforme 4. 3

a) : _qualq_uer fratura de qualquer membro, junta ou componente, incliindo suportes de assentos;

corr,nma de qualquer um dos seguintes itens deve ser -

12 - - L S " ©ABNT 2008 - Todos os direitos reservados - -
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6 Méto'dos de ensaios e.verifica¢des.

- A toleranma paraa pos:cao das alm y
: usada para ¢ propésno desta Norm:

64 Aparelhagem : :

bordas arredondada

espuma: pode ser posncw ada entre a aimofada de carregamento e 0 MoV

. ABNT NBR 14006:2008°

b} :quaiquer fratura ou rachadura nas paredes de qualquer parte estruturai

com a aplicagao de uma pressao manual em seus membros R o

d) qualquer'deformagéo. em qualquer parte que possa afetar a funcionalidade da cadeira.

5 Am'ost'ragem :

: c) qualquer afrouxamento que nao possa ser reapertado de hgagoes con3|deradas rlgldas quando verifi cadas :

As'mesas e cadeiras para ensaio devem ser coletadas conforme o plano de amostragem acordado entre as partes o

eventuais alteragbes.

eve ser de 5 mm. A re'lagéo_‘l-o N=1 kg podfe: ser

Objeto rigido com 200":mm + 0 5 mm de dlametro com'a face em curvatura esferlca convexa de 300 mm de raio e

interessadas e devemn: ser sempre lnspecnonadas antes' de cada ensaio; verlf cando-se & registrando-se as

'orn 12 'mm de Faio. A almofada ‘deve estar recoberta com uma.ladmina de espuma de
poliéster de 25 mm +'0;5 mm de espessura, com densidade: de 27 kglm a30 kg!m Alternativamente, a lamina de

Dimensées em milimetros .

200

Figura 3 — Almofada de carregamento circular

" @ABNT 2008 - Todos os direitos reservados. ' o R : s :13
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6.1.4. Massa de balanceamento-

. 6. ‘.!-5' Impactador veﬂical

' ABNT NBR 14006:2008

: 6 1.2 A|mofada de carregamento retangular

' comprlmento em curvatura: C|Iindr|ca convexa de 625 mm £ 0 5 mm de ralo e bordas arredondadas com 12 mm %

0,5 mm de raio. A almofada deve estar. recoberta com uma ldmina de espuma de pollester de 25 mm de:espessura,

com. densidade entre .27 kglm e 30 kg!m Aiternatwamente a lamma de’ espuma pode ser posicionada entre a-
' a[mofada de carregamento e o movel.

: 6 -1 3 Almo'fada de carregamento quadrada

uma lamina de espuma de poliéster de 25 mm de espessura com dens:dade entre’ 2? kglm e 30 kg/m

Massa aplicada por me;o da almofada
constante durante o ensaio. R

ngc:gc:oido dispositive de eievogao
nco resinnge a queda Ilvre

. :2\:_.‘.....‘....

“‘Figura 4 — Im pactédor vertical

14 ' _ - ¥ . GABNT 2008 - Todos os direitos reservados;

carregamento circular, em angulo reto & superficie do assento e mantida-

R Objeto r{gldo com dlmensoes de 75 mm x. 75 mm, qumas arredondadas & face com a superfsme recoberta com
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- deslize, porém. permltmdo sua mclmag

ABNT NBR 14006:2008

6 1.6 Péndulo de: [mpacto

Ob;eto c:ilndnco com'a massa efetwa de 6,5 kg +:0,03 kg e superficie de :mpacto de 76 mm+0,5 mm de dlametro
O cutelo deve ser almofadado para: nao.danifi icar a cadeira, de. acordo coma Flgura 5.

<
. "‘:\-. o
4 S 3
= / S 1 Cabega do péndulo; massa do aco 6,4 kg.
= ol 2 Madeira dura
= i 3 Borracha 50 IRHD
= © 4 Brago do péndulo, comprimento 950;
% ' tubo.de ago.@.38 x:2 mm;
e 5 — massa 2 kg + 0,2 kg
S 1 5 Ajuste de alura
201 188 Massa do conjunto = 1 +2 +3 = 6,5 +-0,07 kg
je3le -

Figura 5 — Péndiilo de impacto. -

6.1.8 Piso

" Piso recoberto com-.chapa. de ago-carbono, nlvelada Hvre de |mpurezas e |mperfe|goes causadas por oxrdaf;ao

Para o ensaio das. pontelras dos pes da cadeira (6:4.7), a rugos;dade medla (Ra) deve estar entre 0,8 um ¢ 2,0 pm.

6.1.9 Gunas do piso’

;Estrutura para-manter a cadelra moderadamente guiada durante o -ensaio.

- j6.-2 Inspecaoe condicion_ament_o

6.2.1 Inspegdo

- 6.2.1.1 Antes dos ensaios

. Imediatamente antes do inicio dos ensaios, cada cadeira e cada mesa devem ser totalmenfe examinadas.
‘Quaisquer defeitos &m seus membros, juntas ou ligagdes devem.ser. anotadoS'para que eles ndo sejam atribuidos
aos efeitos dos ensaios, apos eles terem sido completados. Uma verifi icacdo dimensional completa deve ser felta'r o

em:todas as cadeiras & mesas para se verificar uma posterlor deformag:ao causada pelos ensaios.

‘As fixagbes de mévels desmontavel_s. devem ser apertadas_ antes dos e_nsa:os.

®ABNT 2008 - Todos os direitos reservados - . ' I o o S - 15
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A sequenma dos ensaio

6.3.1 Ensaio de carga estatlca vertlcal da mesa

6312  Dispositivo de ensaio

~:Almofada de carregamento circular (verFQUaB)

ABNT NBR 14006:2008 -

As fxagoes de moveis desmontavels que perdem o] aperto apos 0s ensaios ndo sdo consideradas falhas no-.: *

- ensaic. Os fabricantes de movels desmontévels devem fornecer mstrugoes Junto com os maéveis cujas ferragens

precnsam ser apertadas ocasmna[mente

6.2.‘1'.2 Depois dos ensaios

_ Imedlatamente -apos a reallzagao dos.ensaios, a cadelra e a mesa devem ser novamente ms;:ecnonadas Qualquer -
defeito aparente deve ser anotado e uma verificagdo deve ser felta ‘sobre qualquer mudanga que tenha ocorrido’
desde a inspe¢do inicial antes dos ensalos . _ D _ _ o

'6.-2'.'2- COndicionamehto

'Antes dos ensaios de resisténcia deve ser observado um-intervalo de pelo menos quatro semanas desde a
. fabncag:ao do ‘mével, no caso de existirem juntas coladas de madeira etc

As partes feitas de madelra devem. ser verlf cada

Se o‘teor de umidade esfiver mu1to alto

Este ambiente deve estar a temperatura de (27 -2} °C e umldade relatlva a (65-& 5)_ %.

6.3 Ordem .dos ensai :s para'mesa

sta Norma

gediﬁ ida. e

6 311" Principio

Uma forga descendente é aiﬁli_badé._na superficie do tampo da mesa.

6.3.1.3  Procedimento

Aplicar uma forga vertical para baixo de 1250 N £ 62,5 N no centro geometrico. do tampo como exemp!n" icado na -
Flgura 6. - : _ o

A deﬂexao maxnma da mesa, medlda com a forga aplicada, néo pode exceder 10 %. do maior vao do tampo

‘Examinar a mesa para venf’ icar quaisquer smass de falhas €oMo especuf[cado em4 4 1

com.um ":edldor de umldade e]etrtco ou outro metodo para o
garantlr que o teor de umidade.da madelr esteja enhtre :12 % . .

deve ser colocada para secar"'em uma sala aquecida e ventllada._ .

16 o o AR . R ©ABNT 2008 - Todos os direitos reservados.
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- 6:3.2.1
"Uma massa é uniformemente ‘distribuida
' de tempo. '
6322 Aparelhagem -
. ‘Massa par:a.carrega_ni'énté jdo'te‘i'mpo'. '
6.3.23  Procedimento .

ABNT NBR 14006:2008

Principio

- Colocar a massa de 20 g!cmzt 0,1 g/cm? unifé_rmemeffte_q_|Stribuida_:_sobré' © tampo da mesa.

Amassa ¢é deixada sobre o'tampo por seté dias, conforms

Registrar a deflexdo permanente medida:apds a retirada_dé-‘carga, que-nZo deve exceder 0,5 % do maior vao.

Examinar a mesa para verificar qualquer sinal:dg‘falhas, como especificado.em 4.4.1. -

Figura 7 — Sustentagdo de carga da mesa

©ABNT 2008 - Todos os direitos reservades ~~~~ + -+ o : : L S I R
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. d:mensao do tampo.

' Repetlr o ensalo apllcando a forga no sentldo oposto
:Repet;r a série no sentido: transversal
' Examinar a mesa para-venﬁcq_r qua:_squer sinais de falhas, co

- A deflexdo registrada “a” nao deve exceder 24 mm; -

ABNT NBR 14006:2008

" 6.3.3 Ensaio de carga estatica horizontal na mesa

6.3 3.1 Principio

- -Uma forga é aplicada em quatro. dlregoes dlferentes com:massa . colocada no tampo da mesa para evitar o

tombamento

| 6 3 3.2 Apare_lha_gem '

a)  almofada de carregamento quadrada (ver 6.1.3);

b) - travas (ver 6.1 7)'

- c) massa de ensaio com 100:kg + 0,5 kg

6.3.3.3 Procedimento

Restnngtr a base da mesa no Eado oposto o_-de aphcagao «d

o f&mb‘amento

10: vezes ao.longo da Imha de centro Iongl‘udlna e-tampo é _
aphcag:oes ' : : . :

especnflcado em 4. 4 1.

=2 e
- e e~ =~ =7
F2 -7 P EAP P P P
,»-é# PP LD P LD P ﬁfg
- ==
R PP 7 £ £ 2P
I’:_\\\_
W 4
(a\ L
W
““\ Trava
‘\\\

"a" - deflexdo sob carregamento

Figura 8 — Carga estética horizoniai-dé mesa.

[--B .

¢a por meio de:travas. - Iniciar o ensaio pela maior

‘ ofad de carregamento quadrada Apllcar a forga.
i eflexao “a durante a prlmerra ea ultlma. '

@ABNT 2006 - Todos os difeilos reservados
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ABNT NER 14006:2008

. 6:3.4 Ensaio de impacto vertical da mesa
. 6341 Principio .-

. :Queda de uma massa por um ndmero:de vezes contra 0 tampo como exempln" cado na Flgura 9, A mesa & entao o

examinada para a verificag@o de falhas..

6342 _Aparelhagém-
o 1mbacfador- Qertica[ {ver 6.1.5).

. _6i3.4-.3 Procedimento

De:xar 0 lmpactador cair liviemente _sobre 0 tampo da mesa de uma altura de 240 mm = 0,5 mm por 10 vezes no :' '
.centro geomeétrico do tampo (ponto e 10 vezes no:c,entro da lateral mais _vulnerével a 100 mm.da
‘borda (ponto 2 da Figura 9) . : ‘ '

Altura da queda

Posigbes
de impacio

& A
i_l/ Borda de contato LI/

com O usudrio

100 mm

Flgura 9— Ensalo de impacto. vertlcal na mesa -

6.3. 5 Ensalo de fadlga horizontal

6.-3.5'.1 Principic

A mesa é:entao examinada para a verificagéo de ocorrencua de falhas.

_ ‘@ABNT 2008 - Todos os'direltos reservados - . - - . : . : 19
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Examlnara mesa para: ven’r‘ car qualsquer si ais d __.falhas como; es emflcado ‘em: 4 A '

ABNT NBR 14006:2008

: 6_.3-.5.2 - Aparethagem:

a) almofada de carregamento quadrada conforme 6.1.3;

b) - travas conforme 6.1.7;

c) massa de ensaio de 100 kg.

6.53:.5.3 : Procedimento'

Restnnglr a base da mesa eom a apllcag:ao ‘das travas em todas as dxreg:oes

Dlstnbulr uniformemente uma massa de 100 kg sobre o tampo

Aplicar ; alternadamente duas forgas horlzontals de 150 N 7,5 N por meio de- a[mofadas de carregamento
quadradas, nos:pontos “a” “b"demonstrados na:
e 12 ciclos por'minuto. .

Repetlr 0 ensaio nas pos:g:oes ”e""d”' :

Figura 10 — Ensaio de fadiga horizontal -
6.:3;5 Ensaio de to.mbame.nto da fnesé o |
6 3 6 1 Prmclpto
Aimesa e erguida por uma das bordas até ocorrer o tombamento
6.-3.6.2 E Apare'lhagem

0 piso deve ser conforme 6.1.8.

ura 10 Repetnr por 30 000 vezes com uma freqliéncia entre 6.

20 . . . . . S ©ABNT 2008 - Todos os direitos reservados.
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'ABNT NBR 14006:2008 .

6363  Procedimento

Suspender a mesa ientamente pela borda de contato com o usudrio, usando a menor forg:a posswel e permltir que
ela tombe Repetlr o] proced:mento cmcc vezes. : .

Executar 0 ensaio. novamente usando ahorda oposta

Examlnar amesa para verificar quatsquer sinajs de falhas como espemf icadc em 4.4.1.

' -6 3.7 Ensaio de establlldade da mesa

6 374 Principio

Vern“ icar a capacudade da mesa de reS|st|r a forcas que possam causar o tombamento sob carga vertical.

G 3 7. 2  Aparelhagem

6.3.7.3 Procedimer’.ifo_'..

uma massa de '60 kg +0,3 kg a 50 mm da borda de

contato com o usuano Repetlr esse procedlmento em outra borda mals favoravel ao tombamento.

Borda de confate -~
i wcom a usuérlo' :

Flgura 1 1 — Ensalo de establlldade da mesa

6. 4 Ordem dos ensaios para cadelra N

~Os ensaios de.carga estat[ca no assento. e no encosto (ver 6.4.1¢ 6.4 2).e os ensaios de fadlga no assento e No’
- encosto (ver 6.4.3 e 6.4.4) podem ser.combinados, se desejado. Ainda que estes ensaios sejam combinados ou - -

néo, & importante que a aplicagio rio assento da almofada de carregamento circular, corforme 6.1. 1, ndo impega . C .

um dlSpOSItIVO simples para este proposnto é apresentado na F|gura 12

" qualquer forga de deformagéo na cadeira, causada pelo carregamento no encosto Um dlagrama esquernétlco de

@ABNT 2008 - Todos os direitos reservados _ _ U _ 21
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* Uma forga descendente & aplicada um certo nimero de vezes na sup

6412 Aparelhagem

- ABNT NBR 14006:2008

........

_ : Forga _
Alfmofada h“”’-"”‘a'a*-

“drcalar N\ apropnad

. apropriada

S . . Anguio - . ’ .
U : 9 T\ R Forga
gjustével 5. = harlzontal
| 750 L
I ;

Dispositivo para restringir a cadeira

6.4.1 Ensalo de carga estatica no as

6.4.1.1 - Principio

icie do assento, de acordo com a Figura 13.

- Aimqfada de carregamento circular (ver 6.1:1),
. 6:4.1.3  Procedimento

Aplicar a forga descendente de 1 500 N:£ 75 N utmzando a almofada de carregamento cnrcular aphcada no centro

. geometrtco do assento em angulo reto.com a superficie do piso.

Apjlicar a:f'orga 10 vezes e manter o carregamento por pelo menos 10 s em cada aplicagéo.

Examinar a cadeira para verificar quaisqu_er sinais de falhas, como especificado em 4.4.2.

_ 6 4 2 Ensaio de carga estatlca no encosto

6 421 . P’rincipic :

_Uma forga horizontal & apllcada um certo nimero de vezes na face frontal do encosto de acardo com a F:gura 14

22 N S ' . .. GABNT 2008 - Todos os diréitos reservados.



Exemplar para uso exclusivo - Institufo Nacional da Qualidade e Desenvalvimento Social - 10.541.582/0001-77 (Pedide 272612 Impresso: 17/01/2011)

_ | .6422 Aparelhagem
| a) almofada de carregan%enta -

" b) almofada de carregamento retangular (ver 6 1 2)
c) massa de balanceamento (ver 6.1 4)

d) travas (ver 6.1 T)

6423 Procedimento

_Prevenir o movimento para tras:

cadeira com o uso de travas, posicionando-as atrds dos pés traseiros,
§ ;conforme Figura 14. T e S o _ S

Apllcar a . massa de balanceamento de 1 800 N i 90 N posmlonando ‘0 centro da almofada de. carregamento'
circular em. qualquer lugar ao longo da linha de centro do assento, mas néo: mais :do que 250 mm t05mma

frente do ponto de interseggo das !mhas de centro do assento e encosto

_ __Pos:cxonar 0 centro da a!mofada de- carregamento retangular a 300 mm + 0 5 mm acm‘ta do ponto de mterset;ao _
das linhas de centro do assentoe e encosto ou 100 mm x 0,5 mm abaixo do topo do:encosto, selecionando o mais "
‘baixo. '
Aphcar a forga de 760 N = 38 N por 10 vezes, a uma frequenma n&o: maior do que 10 vezes por minuto, com a .
massa.de balanceamento na posigdo que permita que-os pés da frente escorreguem no piso. Se a cadeira tender_
ao tombamento com a massa de balanceamento na posiggo mals frontal aumentar o carregamento & magnitude-
que apenas previna o tombamento para tras. '
'Apés a 10° aplicagéio da forga horizontal, medir a deformagio méaxima permanehte (D).

-+ Examinar a cadeira para verificar quaisquer sinais de falhas, como especificado em 4.4.2.

- ©ABNT 2008 - Tados os difeitos reservados - : _ EEEE : 23
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| Almofada.de carregamehtbiicirc_u_lar {ver 6.1 1)
' 6.4.3.3  Procedimento ' R

ABNT NBR 14006:2008

.6.4.24 Anidlise da deformagio

Esta andlise tem como objetivo avaliar se o encosto ira’ suportar, de maneira firme, as costas do USuArio:

{na regido lombar e abaixo.das omoplatas).

‘A deformagio maxima permanente (D) néo deve ultrapassar 10 % da altura H'da Figura 14.

6.4.3 Ensaio de fadiga no assento

6431 Principio

Umaforga descendente & aplicada um nimero de ‘vezes na superficie do assento, conforme Figura 15.

6.4.3.2 _ 'Aparelhagem"

" Aplicar a forg:a descendente dé'QSéO':N._'i-tiS N_,por._ 100 OOQEfc;.fiCI_:o;?fé,:'ésendB:QUe cada ciclo consiste em aplicar e retirar .

a forga, por meio da almofada de carregamento circufar, com o centro da -almofada.de carregamento 175 mm £0,5 mm

15 +.5 ciclos por minuto.

Examinar a cadeira para verificar quaisquer sinais de'fathas, como especificado em 44.2.

6.4:4 Ensaio de fadiga no encosto

: 6441 . Principio

Uma forga € aplicada por um nimero considerave| de vezes na face frontal do encosto, conforme Figura 16.

6.4.4.2  Aparelhagem
ay almofada de carregamento circular (ver 6.1.1);

b) almofada de carregamento retangular (ver 6.1 2,

. €} massa .dé_ palancéémento (ver 6.1.4);

d) ‘travas (ver 6.1.7).

24 : S - o ' ' " ©ABNT 2008. Todos 0s direitos reservados
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6443

"~ encosto, selemonando o ponto mals ‘baixo. Aphca afo

-'6 4, 5 Ensalo de impacto no ass ‘ to

© ©ABNT 2008 - Todos os direitos reservados . S e : 25 -
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Apllcacao de:fércas repetldas
(~« na encosto. S

‘ Carga de balanceamento. . : :
[\

Procedimento

centro da almofada de carregamento circular- a';'

: 175 mm + 0,5 mm da mtersecgao das llnhas de céntro das superﬁc:es do assento e do encosto

retangular a300:mm i 0 5 mm amma do- ponto de. mtersegao
100 mm'+ 0,5 mm abaixo da borda superior-do
de 330.N 17N por 100 000 ciclos, sendo que cada -
fada de carregamento retangular na horizontal, a uma :

ciclo consiste em apllcar e retirar'a forga po melo da a
frequencaa de16x5 mclos por minuto. &

Se a cadeira tender ao: tombamento reduz1r a forga honzo'_tal apenas 0 suﬂc:ente para evitar o tombamento para-
tréas e reportar a forga aphcada ' o : . -

: :Examlnar a cadelra para venﬁcar qualsquer smals de faiha como: especuﬁcado em 4. 4 2.

6;4.5;1 --Principio :

" A almofada colide um ntimero determinado de vezes com o assento, de acordo com a.Figura 17.

Figu'ra 17 — Ensaio de impacto no:a_s_se_nto_ _
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'6.4.6 Ensaio de impacto no encosto:

~ O péndulo.colide um certo ntimero de ve:

ABNT NBR 14006:2008

6.:4:._5;2 -Aparelhagem

- Impactador vertical (ver '6..1.5).
_ ;6.-4.5.3; Pfrocedimento

assento, assegurando que o impactador vertical colida com o assento.no ponto distante 175 mm % 0,5 mm & frente: )
do ponto de intersecéo das linhas de centro das superﬁmes do:assento e encosto.

- Examinara cadeira_ para: verificar quaisquer sinais de falhas como especiﬁca:do:em 442,

6.4.61 Principio

":'c:bnwlié;,su_pe'njﬁcie :fi'rfb_n.t_al 'd:q :ehc'gs.'to, conforme Figura 18.

alfura vertical
.| da queda.{H)

Figura 18 — Ensaio de impacto no encosto -

--6.46.2 - Aparethagem

| a) ~ péndulo de impacto {ver 6.-1.6);

b) 'travaé_ {ver 6.1.7);

. €). piso{ver6.1.8).
6.4:6.3 Procedimento

_Ewtar que a cadeira se. mowmente para tras, pelo uso de travas Iocallzadas atras dos pés traselros ‘de acordo

com.a Figura 18.

Fazer com que o pendulo de impacto collda na parte frontal e.central no ponto mais alto da cadelra (podendo este

sera estrutura ouo encosto)

26 : . R © ©ABNT 2008 - Todos os direito:s reservados
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Garantlr gue o |mpacto na-cadeira seja na horizontal de uma altura de 463 mm £ 0,5 mm em relagéo ao ponto:de
impacto, ¢ que equwafe ab7°+2°de angulacéo do péndulo, Permltir ‘Que a cadeira tombe [rvremente para tras.

- Executar_ o procedimento dez vezes.

. 'Exammar a cadesra para verlf icar quaisquer smals de falhas, como espemf cado em 4 4.2,
6.4.7. Ensalo das pontelras dos pés da cadelra

: 6;4.7.1 Principio

A cadeira é arrastada por uma determinada distancia, carregada com uma-massa, conforme 6.4.7.3:

6.4.7.2 - Aparelhagem

'a) massa de 10 kg + 0,05 kg, presa ao assento o‘ponto Ioc_al:zado 10 mm £ O 5 mm & frente da lnterseg:ao entre

0 assento e o encosto da cadeira; Se necesséno o-pla
© uma linha reta para se. def inir este pcnto '

do encosto pode ser estendido até o assento com

'b)- piso (ver 6.1 8)

c) gulas do piso (ver 6 1 9)

6473 Procedlmen'to'r

. Colocar a cadetra sobre’ o plso fixar a- mass__ & Mmover.a ‘adelra pelo pfso sem obstaculos por um- percurso de .
1 m, e-fetornar a sua pos:gao mlmal Este mowmento se i ;

" :Executar o ensaio por 20 000 mc]os a uma frequenma-'ge tre S5e1ld clclos or mlnuto garantindo gue as pontelras :
. permanegam em contato comn. o piso:todo o tempo e que as gmas_ dc plso estejam posmlonadas de forma que a

cadeura durante seu mowmento ha&o- rotacuon obre seu

ixo verti al por mals que 5° 2%

' 0 dispositivo de ensam nao. pode afetar a massa total da cadelra com a carga

Exammar a cadeira para verlf icar qua[squer smars de fa[has como especn“ cado: em 4 4, 2

6, 4 8 Ensaios de estab:hdade da cadeira
Os 3parémet'ros e requisitos encontram-se discriminados na Tabela 3.

Tabela 3 — Forgas no assento e forgas de tombamento da cadeira

: Forgas no assento, “C " . Forgade tombamento, “F* . | Distincia“y " a
Tamanl::o da : e — _ T partir do p!ar_lp do
cadelra o | Dliitti?::éz (Fizgfgté%?a ‘Frontal | ‘Lateral - | Posterior ( Fa];i-:"_;“;u)
N " mm : N N N . ©omm o
‘Oe1 200 | S0 0 20 20 50 200
.2 250 | . 130 S 20 20 c 100 - 220
3 350 145 20 20 ot 250
4 500 |- 175 20 20 180 . 300
56e7 600 178 20 20 | 180 300

" @ABNT 2008 - Todos os direitos reservados L - S : e S 2T
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'um dos lados da cade:ra para o ensaio de tombam‘

: 6'4'8 3-1 : Procedlmento

a) establlldade fronfal:
'medlano a50 mm + 1 mm da borda front § do asser
. por meio de um mecanlsmo de apl;cacao de forgaﬂ por 5 s. pel
- carregamento e o.assenio.: - _ :

: Acadelra hé°: deve tomba :

.'b'): ?eétabiiidade lateral:

' 'Uma forg:a horizontal “F”, conforme Tabel

Em todos os ensaios, posicionar a cadeira numa superﬁcle hor:zontal plana e restrlngl -la: com travas para ewtar -
: 'que efa escorregue sem’ |mped1r o seu tombamento.: S :

6.4’.8.32 -Aparelhagem-:

&) - almofada de carregamento circular (\}er 6.1.1);
. b)- trava (ver6.1.7).

-_6.4.8.53 Ensalo de establlldade frontal e lateral -~ . Ce

Colocar as travas contra 05 pés frontals para o ensaio de tombarnento frontal Locallzar as travas contra:os pes de. s

teral conforme Flgura 19

_pilcar uma forga vertical “C"

Uma forga horlzontal ‘F

3,

A ca'd'eira néo d'eve tom"bar. :

Frontal L o Lateral

Figura 18 — Ensaio de estabilidade frontal ¢ lateral

es de. uma das Iaterals Apllcar uma forga vertlcali o
- “C", conforme Tabela 3, sobre o assento por meio: d .;._almofada de carregamento circular, no ponto contido no

plano transversat a 50 mm £ 1 mm da borda Jateral travada pelos pés.” .- _ - - R

orientada no-sentido. da borda Iateral deve ser aphcada por meio de:
* ‘um‘mecanismo de aplicagao de fort;a por 5s pelo’ menos. no‘ponto de contato entre a superficie de carregamento_
- €0 assento . .

|rcular no ponto contldo no plano o

_onforme Tabela 3, orientadarho sentido da: borda frontal do assento, deve ser aplacada' o
menos no ponto de contato entre a.superficie de: -
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7 f-Mar.cagéo e -identi'ficaé;'éio _

T A cadeira ea mesa do con]unto aluno devem contertres tipos de mformag:ao

- ABNT NBR 14006:2008 . -

 6.4.8.4  Ensaio de estabilidade para:trés
“Colocar as travas contra os pés traseiros da cadéir’é. _ o e
' "6.4;8.4.;i -Procediménto

- Apl:car a carga apropnada “C", no assento ~como dado na Tabela 3, .verticalmente por meio: da almofada de

carregamento circular. O centro da almofada deve estar posicionado:na distancia apropriada: “x*, como dado na. .

. Tabela 3, a frente do ponto de mtersegao das superficxes do assento e:encosto.

[TAp]

plano do assento (ver thura 20)

.- Plana de assento

Ponto de
intersegdo
das superficias
do assento

€ encosto

Trava

|gura 20 ;-:—:;;E_ns:é > de tomba ento p_;rait'ré‘s::”'d‘afcadeira :

: a) -|dent|ﬂcagao do fabncante, data de fabrlca(;éio e validade da garantia (r_nés e ano);
'b) identificagéio do tamanho pelo niimero efou pela cor correspondente;

¢) - -idéntiﬁcagéo da faixa de estatura do usudrio correspondente ao tamanho do.conjunto.

7;2 -~ Asidentificagdes devem ser apresentadaégde forma indelével.

7:3 As mformagoes correspondentes a7.1devem estar em local externo e visivel & dlstanma

e facllltar utlhzacao adequada do mével pelousurio.

: '74 Cada conjunto deve ser acompanhado de manual de mstrugoes contendo mformag:oes sobre usa--
. manutengaoellmpeza S S

: jApllcar a segunda -carga apropnada “F", como’ dado na. Tabela. 3, horlzontalmente no’ centro. do encosto e. no '

‘sentido para tras. Esta forga deve ser aplicada a uma disténcia apropnada y", .como dada na Tabela 3, a partlr do S

‘ NOTA _ A ldentlf cagao do tamanholcor € da faixa: de estatura do usuario em !ocal externo e vnsn’vel tem por ObjeflVO permltlr :

©ABNT 2008 - Todos os direitos reservados - o : e S e 290 e
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AnexoA o
(informativo) o AT e
""" : Reco'r:n'enda'gée”s' |

: A1 Recomenda-se que 0. gestor da ‘unidade de_ensino ot[mlze a utilizagdo do "conjunto aluno nos dwersos_ :

* turnos, relacionando as faixas de estatura dos alunos com os padroes dlmensmnals correspondentes de acordo-
.com as Tabelas 1 e2. : :

A2 Nas diversas etapas de fabncagao recomenda-se que o fabncante mcentwe 0 reaproveﬁamentolrecmlagem- e

- de materiais, selecionando. matérias-primas néo poluentes desde a sua orlgem e o_p_ta_n_d_o_ por processos mdustnalsj bt
_ hmpos reduzmdo ou ellmmando dessa forma 0 |mpacto amblental :

-5

:A3 Recomenda-se que as mst IGOes de uso'do conjunto uno” contenham além- do descnto no em 74 as: D

as informagdes contidas no manual. .

30 o o '.©ABNT-2008-Todososdiréitoéreser\}adoﬁ; o



CJA'O 6B FDE Mobiliario

Conjunto para aluno tamanho 6
Altura do aluno: de 1,59m a 1,88m
(tampo injetado)

Aten 50 FUNDAGAO PARA O
& 1¢ . . . . < . N . . . P FIDESENVDLVIMENTD
Estaimagem tem carater apenas ilustrativo. As informacdes relativas as especificagdes devem ser obtidas nas fichas técnicas correspodentes DA EDUCAGAO



Mobiliario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



760+ 10

VISTA LATERAL

ESC.1:10

466+ 3,0

VISTA FRONTAL

ESC.1:10

608+ 3,0

VISTA SUPERIOR

ESC.1:10

medidas em milimetros
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Revisao 10
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Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
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Mobiliario
580

160 260 160

(o]
~—
~—
FURAGAO PARA FIXAGAO )

© DO TAMPO A ESTRUTURA

- @=7mm -
0|
mn

CJA-06B L
FDE

Conjunto 9 .
para aluno h
tamanho 6
Altura do aluno:
de 1,59ma 1,88m @
(tampo injetado) r}\\,j} .
COD. BEC: 6087604 v
31,75
VISTA SUPERIOR
ESC.1:5

TAMPO INJETADO EM ABS

COM TRAVESSA ESTRUTURAL

COR: AZUL . B

(VER REFERENCIAS) — LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO

VER DETALHE COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)
Revisao 10 f \
Data 22/12/23
Pagina
DETALHE 1

R46"/ J
R41
=

Atencgdo BORDA DE CONTATO COM O USUARIO

Preserve a escala

Quando for imprimir, use

folhas A4 e desabilite a

fungao “Fit to paper” VISTA SUPERIOR - TAMPO
ESC.1:5

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-

cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

medidas em milimetros



DETALHE 1 - FURAGAO E FIXAGCAO DO TAMPO A ESTRUTURA

’* LAMINADO MELAMINICO
BORDO DO TAMPO

DE ALTA PRESSAO (0,8mm)
EM ABS INJETADO

A A

VISTA SUPERIOR

ESC.1:1

— PORCA ALTA COM FLANGE - COINJETADA
ROSCA METRICA M6
(VER DETALHE)

PARAFUSO

ROSCA METRICA M6
@=6mm
COMP.=47mm (£2)
CABECA PANELA
FENDA PHILLIPS

TUBO DE AGO
@=31,75mm (1 1/4")
CHAPA 16 (1,5mm)

CORTE AA
ESC.1:1
2,15 212,00 2,50 2,00
1,85 , 1190 200 || 1,00
— =
o
— TEs
t | A .2 | \ y
i — cuw / \ T 1
E jun}
s B8 7 B9 88
A o 22
 Jag L & V)i 5 = ©
= ~ 88 | _/ — :
NI S 0 )2
7,00 Teny
i ——— CORTE A-A
5,00 Py e
13,30 B15,30
12,70 14,70

DETALHE - PORCA ALTA COM FLANGE

SEM ESCALA

medidas em milimetros
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Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



Mobiliario

CJA-06B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 6
Altura do aluno:

de 1,59ma 1,88m
(tampo injetado)

COD. BEC: 6087604

Revisao 10
Data 22/12/23

Pagina

4/44

=
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Preserve a escala
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Respeite o Meio Ambiente.
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cessario
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——— A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSIVEIS—————
AOS USUARIOS NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVEIS
( I
— == i /| DETALHE 2
A ag
HT‘ FH
: +lel [T 1T 1101 T TeldN
\
] '— PORTA LIVROS
350
450
SOLDA SOLDA
EM TODO EM TODO
0 PERIMETRO 0 PERIMETRO
(FURAGCAO DO LADO OPOSTO)
o
+5 =
51973 #
O
~
(minimo 500)
i Lote
VISTA FRONTAL A
ESC.1:5

TAMPO INEJTADO EM ABS

COR: AZUL

,/— LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO (0,8mm)

(VER REFERENCIAS) COR: CINZA

VER DETALHE

(VER REFERENCIAS)

ADESIVO BICOMPONENTE
L

i T~ N i

I Smsvzsvmacl (VAN N
TSNt
R O R \

I iy R

T | T T
R NAAR TN
B —

ESC.1:1

DETALHE A

ESC.1:2

medidas em milimetros

DETALHE A

PERSPECTIVA

ESC.1:5



— LAMINADO DE ALTA PRESSAO
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

VER DETALHE

COR: AZUL _
(VER REFERENCIAS)
VER DETALHE

TAMPO INJETADO EM ABS

— TUBO DE ACO
PINTURA EM PO
COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)

760+ 10

)

PONTEIRA SUPERIOR
COR: AZUL |
(VER REFERENCIAS)
VER DETALHE

SOLDA EM TODO O PERIMETRO

SAPATA FRONTAL
COR: AZUL _

(VER REFERENCIAS)
VER DETALHE

SOLDA EM TODO
0 PERIMETRO \

) N\ )

PORTA-LIVROS
COR: CINZA

VER DETALHE

k&—— TUBO DE AGO |
PINTURA EM PO
COR: CINZA_

(VER REFERENCIAS)

(VER REFERENCIAS)

665

446

SAPATA POSTERIOR
COR: AZUL
(VER REFERENCIAS)
VER DETALHE

VISTA LATERAL

ESC.1:5

L— TUBO DE ACO |
PINTURA EM PO
COR: CINZA_

(VER REFERENCIAS)

medidas em milimetros
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cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



Mobiliario

CJA-06B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 6

Altura do aluno:
de 1,59ma 1,88m
(tampo injetado)

COD. BEC: 6087604

Revisao 10
Data 22/12/23
Pagina

6/44

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”
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FUNDAGAO PARA O
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— LAMINADO MELAMINICO

DE ALTA PRESSAO (0,8mm)

— TAMPO INJETADO EM ABS

466+ 3

—— TUBO DE ACO
@=31,75mm (1 1/4")
CHAPA 16 (1,5mm)

22+ 1

169 176

PARAFUSO ROSCA METRICA M6 ——
@=6,0mm - COMP.=47mm (%2)

CABECA PANELA
FENDA PHILLIPS

@=4,0mm - COMP.=10mm

REBITE DE REPUXO

TUBO DE AGCO OBLONGO
29 x 58mm
CHAPA 16 (1,5mm)

REBITE DE REPUXO

@=4,8mm @=38mm (1 1/2")
COMP.=12mm CHAPA 16 (1,5mm)
CORTE AA
ESC.1:5

medidas em milimetros

< TUBO DE ACO OBLONGO
29 x 58mm
CHAPA 16 (1,5mm)
370
211 58 101
(==
TUBO DE AGO REBITE DE REPUXO

@=4,8mm
COMP.=12mm
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PERSPECTIVA
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22+ 608+ 3

S
U \ J
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608+ 3
T 516
)—/ R46
(‘3 < 5 min.
g &
<
R41
tABs INJETADO '— LAMINADO DE ALTA PRESSAO
COR: VER REFERENCIAS COR: CINZA (VER REFERENCIAS)
VISTA SUPERIOR
ESC.1:5
— TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA
EM NYLON ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO
COR: PRETA (VER REFERENCIAS)
v VER DETALHE A < B
10 13 =
n
Z
548+ 3 \ b
O
~
= jimmtaga |- G-
W' > h min.=4 mm ©) A
<
<
D D h min.=14 mm |
a
5 ¢ emin.=2,3 S $
DATADOR
<
<
> h min.=4 mm —@ A
30/fi L.
<
<
_c © L ULl
E h min.=14 mm 5
o e min.=2,3
ALETA ESTRUTURAL FRONTAL
4 iin.
" » 260 —‘ 174 4 min.
R100 @
ALETA EST. 9
CENTRAL
o ¥
’);/- .
A I \/
< IS
C v < C
124,5 87 124,5
136 336 136
VISTA INFERIOR A B

ESC.1:5

medidas em milimetros




DETALHE 1
[ T e/ R 21 4 R
CORTE AA
ESC.1:5

PORCA COM FLANGE
OU COM REBAIXO

M ‘ﬂ} “ ,
emin.=2,3 i\ )
—o—o— ,~\‘_A‘_‘
i N— h min.=4 mm

i h méx.=17 mm

DETALHE 1

ESC.1:1

(NN NN - NN T )
l 169 l
(EIXO DE FIXACAO)
CORTE BB
ESC.1:5
DETALHE 2
(W L i X ] 1)
| 260 )|
(EIXO DE FIXACAO)
CORTE CC
ESC.1:5
LAMINADO DE ALTA PRESSAO
RS

\1

| ABS INJETADO

|

|

A - \ R3
e min.=2,3
DETALHE 2
ESC.1:1
PERSPECTIVA
ESC.1:1
44 DETALHE 3
RS |
] L 4 J
LM e <
e min.=2,3 | |emin.=2,3
e min.=2,3
R26+ 2 ;
(RAIO PARA ACOMODAGAO
DA ESTRUTURA TUBULAR)
DETALHE 3

CORTE DD \ ESC.5: 1

ESC.1:1

medidas em milimetros

Mobiliario

CJA-06B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 6

Altura do aluno:
de 1,59ma 1,88m
(tampo injetado)

COD. BEC: 6087604

Revisao 10
Data 22/12/23
Pagina

9/44

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



Mobiliario

CJA-06B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 6

Altura do aluno:
de 1,59ma 1,88m
(tampo injetado)

COD. BEC: 6087604

Revisao 10
Data 22/12/23

Pagina

10/44

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

TRAVESSA ESTRUTURAL
(VER DETALHE)

ALETA ESTRUTURAL

PERSPECTIVA

ESC.1:5

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacéo:

L/Z\A nome do fabricante

do componente

ABS
Identificacdao do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm

medidas em milimetros



DETALHE - TRAVESSA ESTRUTURAL DO TAMPO
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1 [J O] =

VISTA LATERAL (A)

548+ 3
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ESC.1:5 Revis3o 10
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QED %‘ %:B Pégina
VISTA LATERAL (A
VISTA (A) EQS;T? LATERAL (B) 1 1/44
VISTA LATERAL (B)
o | ——-—
[ \_R3
VISTA FRONTAL
ESC.1:5
DETALHE 2
623 DETALHE 1
=/
e =5 }]
VISTA INFERIOR
ESC.1:5 %
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Data 22/12/23
Pagina
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Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO
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DETALHE 1

ESC.1:1

30,5

15

;
A

15

DETALHE 2

ESC.1:1

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacao:

N\
A

PA+%

nome do fabricante
do componente

Identificagcao do Modelo

medidas em milimetros

\!

PERSPECTIVA

ESC.1:1

DATADOR

Datador conforme figura abaixo:

Indicador g™
de més \

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm

Indicador
de ano



DETALHE - PORTA-LIVROS Mobiliario

POLIPROPILENO

/ " COR: VER REFERENCIAS

ALETA DE ACOMODAGAO
A ESTRUTURA

2

3 (e min.) 3 (e min.) FDE

| 5033 | Conjunto

VISTA SUPERIOR para aluno

FeC1is tamanho 6

= DATADOR Altura do aluno:
I i de 1,59ma 1,88m
(tampo injetado)
ﬂ ( | 0 ( 0 ( ( )
COD. BEC: 6087604
5 i
3 (e min.)
Revisao 10

. Data 22/12/23

VISTA INFERIOR Pégina

ESC.1:5 13/44

469—5
® ‘|1 ALETADE _
0 ™ _ — ACOMODAGEO
A Tel T T T T T Te[ | ==&
76,5 2
VISTA FRONTAL 3 (e min.)
ESC.1:5

Datador conforme figura abaixo:

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacao: Indicador

de més

do componente

L/é\s nome do fabricante
PP %
Indicador

de ano Atengao
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Identificacao do Modelo

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm

medidas em milimetros



Mobiliario

CJA-06B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 6

Altura do aluno:
de 1,59ma 1,88m
(tampo injetado)

COD. BEC: 6087604

Revisao 10
Data 22/12/23

Pagina
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Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

medidas em milimetros

DATADOR D B C
A o— —_—
w A I I ( I I I
S
) 263
5Eemin)—=\ | el | |
4,2
Gl A u E3nn|E
— €
f 4l ||@10 R
76,5
I Y M |
E 3 (e m[p.)
A 47+1 l4711l 47+1 L4711 B 47i1l
4741 47+1 47+1 47+1 4741
VISTA LATERAL CORTE AA 3 (e min.) D C
ESC.1:5 ESC.1:5
306+5 ? 4 (e min.) R3 o
= ; 2
L [‘ 0 o R3 R3 R -
o— H <
fi= # Y
e ;T 3(e min.) 3(e min.)
SARSY 149 % 30 % 12145
CORTE BB :
BsC.1:5 CORTE CC
ESC.1:5
R25 ACABAMENTO
4 LISO BRILHANTE
N
R380+25 R131x10 \
152 Lso] 1oass & ‘ ACABAMENTO T // -
TEXTURIZADO PR
CORTE DD N
ESC.1:5 N
DETALHE 1 54 (3 (emin.)
ESC.1:1
10}
ACABAMENTO R3 !
LISO BRILHANTE
S DETALHE 1
A(K)é
%
w|
VISTA LATERAL - VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO
ACABAMENTO ESC.1:5
ESC.1:5
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Mobiliario

CJA-06B

FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 6

Altura do aluno:
de 1,59ma 1,88m
(tampo injetado)

COD. BEC: 6087604

Revisao 10
Data 22/12/23
Pagina

16/44

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

DETALHE - PONTEIRA SUPERIOR

6+0,5 2,5

ACABAMENTO
LISO BRILHANTE
=
VN
w)
L
VISTA INFERIOR
ESC.1:1
=
; >
B — B
| I
ACABAMENTO
LISO BRILHANTE
VISTA LATERAL
ESC.1:1
56+ 2 ~
o
28+0,5 28+0,5 2
R6 H
40,5 in
—_ﬂ —_—
Q| n
e
4|
o DATADOR @ o
N o o
N s 8§
4 —0
a)
™ -
€
fi E
@7 191 L
£
CORTE AA Do
ESC.1:1
‘ 28+0,5
4+0,5 1,5 ‘
n @7 3w
o o
fw &
N Nl N
! S A
= S &
A

(e minima=2mm)

CORTE BB

ESC.1:1

0,55+ 0,07

ACABAMENTO

LISO
BRILHANTE
VISTA POSTERIOR
ESC.1:1
POLIPROPILENO
COPOLIMERO
INJETADO

COR: VER REFERENCIAS

ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

VISTA FRONTAL

ESC.1:1

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacao:

N\
&

Identificacdo do Modelo

nome do fabricante
do componente

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério
D=5 ou 6mm

medidas em milimetros
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Obs.: Retirar amostra do padrao de textura. <

medidas em milimetros
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Mobiliario

CJA-06B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 6

Altura do aluno:
de 1,59ma 1,88m
(tampo injetado)

COD. BEC: 6087604

Revisao 10
Data 22/12/23
Pagina
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Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



10103
g4 31400

VSSYIW 3d
0ySNAa3Y vivd
B 3Svd YN OIZVA

/S IS JIEI

wwig no § =@
oui03ea1b ojoiw wod ojdnp Jopejeq
saw ap

oue sp Jopedipug

Jopediput

P g no g |

807
A o

%.v&a.a,

:oxieqe eanbiy swLIoyuod Jopeyeq

OJ9PO Op 0E5ed3RUSPT

?juauodwod op
juedLiqe) op swou

:oe5eurioyur ajuInbas e
opejaful [ea3ew ou OA3fR. WS Jejuasaidy’

Mobiliario

CJA-06B

T:T°0S3

VYV 3100
Ss'0F88
S'0F6E 7 TF6v
} Td
T g %
n [ | I ©0
3 K
o |
Sl ﬁ
o
—
€T \H 4 m~h~_
\m/ —,
& oTd sls
w
o)
w
©
N
S'TF0ObY
Q
3 Wzm
mﬁ\ T X
w
v l
- (e+1-) 12T TF6v
1:7°0S3
VY31Vl VISIA
SOAVANOQIWIY SOQUOd
N
[o2]
H
-
0avzrinixal
OINIWVEVDY
OOOOOOOOOOOOOOOOOOOOQ
= = = = [ = = o = o = = = = = o = = = =
€FOLT
< 2g
S~
ow £~ 3 g <
OE o02®3% & Q =
E2<€35s 3 o 4
W Secges g ~ g
.N' o © 3& o = 2 © B o8
O ||SSecrd 2 g, £00 S22
] S s . > & oo © oS
L S a82sgs S gz &~ fn2és

folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-

cessario

FUNDAGAO PARA O

DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAO

FIE



DETALHE - SAPATA POSTERIOR

Mobiliario
B
88+0,5
48+0,5 40 (-1+3)
-
A i A
<
|
CJA-06B
ACABAMENTO
TEXTURIZADO F D E
\ Conjunto
;"\‘OJLIZLIF_’ES(I;ILENO COPOLIMERO p ara aluno
¥:(|::SlTll\ SUPERIOR COR:VER REFERENCIAS tamanho 6
T B Altura do aluno:
de 1,59ma 1,88m
(tampo injetado)
39+0,5 49+ 1
3 (miny COD. BEC: 6087604
DATADOR —|
! NU\
2 (minimo)
3 (min.)
o 3 (mj,
//77 n.)
N g Revisao 10
/H/ Data 22/12/23
\_ Pagina
o= 19/44
VISTA INFERIOR
ESC.1:1

ACABAMENTO TEXTURIZADO

BORDOS ARREDONDADOS

=

Atencdo

Preserve a escala
VISTA LATERAL Quando for imprimir, use
ESC.1:1 folhas A4 e desabilite a

funcao “Fit to paper”
Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

Obs: Retirar amostra do padrdo de textura.

medidas em milimetros



Mobiliario

CJA-06B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 6

Altura do aluno:
de 1,59ma 1,88m
(tampo injetado)

COD. BEC: 6087604

Revisao 10
Data 22/12/23
Pagina
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Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

ACABAMENTO TEXTURIZADO
~—
H
[ee]
<
46+ 1
VISTA FRONTAL VISTA POSTERIOR
ESC.1:1 ESC.1:1
" . 40 (-1/+3)
o
A 651
o P46+
™
o
(321
- R114+5
b 35,5
IS
13 |
p ?
H
n
~
i
b [ | \ \
R1 /| \ J
12 VAZIO NA BASE
39+0,5 1 49+1 PARA REDUCAO
88405 DE MASSA
CORTE BB
CORTE AA ESC.1:1
ESC.1: 1

Apresentar em relevo no material injetado Datador conforme flgura abaixo:

a seguinte informagéo:

do componente

L% nome do fabricante
PP

Identificagcdao do Modelo

Indicador
de més Indicador

de ano

Datador duplo com miolo giratdrio
D=5 ou 6mm
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VISTA LATERAL
ESC.1: 10

VISTA FRONTAL

ESC.1:10

VISTA SUPERIOR

ESC.1:10

Mobiliario

CJA-06B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 6

Altura do aluno:
de 1,59ma 1,88m
(tampo injetado)

COD. BEC: 6087604

Revisao 10
Data 22/12/23
Pagina

21/44
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Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



Mobiliario

CJA-06B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 6

Altura do aluno:
de 1,59ma 1,88m
(tampo injetado)

COD. BEC: 6087604

Revisao 10
Data 22/12/23
Pagina

22/44

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

—A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSIVEIS_
AOS USUARIOS NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVEIS

ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO
(VER DETALHE ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)

COR: AZUL (VER REFERENCIAS)

387,7

VISTA SUPERIOR

ESC.1:5

| — ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO
(VER DETALHE ASSENTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)

COR: AZUL (VER REFERENCIAS)

medidas em milimetros



Mobiliario

T CJA-06B

FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 6

Altura do aluno:
de 1,59ma 1,88m
(tampo injetado)

k&——— TUBO DE AGO |
PINTURA EM PO

COR: CINZA 5 .
(VER REFERENCIAS) COD. BEC: 6087604

TUBO DE AGO —>|
PINTURA EM PO

COR: CINZA

(VER REFERENCIAS) Revisao 10
Data 22/12/23
Pagina

23/44

(460£10)

— s

J (S

VISTA FRONTAL

ESC.1:5

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



Mobiliario

CJA-06B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 6

Altura do aluno:
de 1,59ma 1,88m
(tampo injetado)

COD. BEC: 6087604

Revisao 10
Data 22/12/23
Pagina

24/44
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Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE

AS PARTES ACESSIVEIS AOS USUARIOS
NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS
ADMISSIVEIS

TUBO DE AGO
PINTURA EM PO
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

TUBO DE ACO
PINTURA EM PO
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

'SAPATA
COR: AZUL (VER REFERENCIAS)
VER DETALHES

VISTA LATERAL

ESC.1:5

medidas em milimetros

(460£10)




CORDOES DE
SOLDA EM
TODO O PERIMETRO

367

EIXO DE FURA(,‘/S«O PARA- ‘
- FIXACAO DO ASSENTO y \
EM INJETADO
- TUBO DE ACO
@=20,7mm

| |
L i
} } CHAPA 14 (1,9mm)
T T
| |

CORDOES DE
SOLDA EM
TODO O PERIMETRO

FURACAO PARA —
FIXAGAO DO ASSENTO
EM COMPENSADO
@=5mm
REBITE @=4,8mm
COMP.=19mm

€
©

EIXO DE FURACAO

R EIXO DE FURAGAO
PARA FIXACAO DO

PARA FIXAGAO DO — FURACAO PARA

ASSENTO EM ASSENTO EM FIXACAO DO ASSENTO
INJETADO INJETADO EM COMPENSADO
@=5mm
7] ESTAMPO DE - REBITE @=4,8mm
ACOMODACAO COMP.=19mm
ENTRE TUBOS
FURAC»&O PARA DRENAGEM 15
, @=5mm

SOLDA /

EM TODO
0 PERIMETRO

©-
©-

AEZE

ﬁ\‘axo DE FURAGAO PARAj\ \ SOLDA
FIXACAO DO ASSENTO
N EM INJETADO N S eime

O PERIMETRO
232

FURACAO PARA FIXAGAO
DO ASSENTO EM COMPENSADO

@=5mm
REBITE @=4,8mm - COMP.=19mm
20,7 346,3 20,7
387,7 I

VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA

ESC.1:5

medidas em milimetros

Mobiliario

CJA-06B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 6

Altura do aluno:
de 1,59ma 1,88m
(tampo injetado)

COD. BEC: 6087604

Revisao 10
Data 22/12/23
Pagina

25/44

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



Mobiliario

367
—— —
B
T \

EIXO DE FURAGAO NO_LADO EIXO DE FURAGAO NO LADO EIXO DE FURAGAO NO LADO
FRONTAL PARA FIXACAO DO POSTERIOR PARA FIXACAO DO FRONTAL PARA FIXACAO DO
ENCOSTO EM COMPENSADO ENCOSTO EM INJETADO ENCOSTO EM COMPENSADO
@=5mm @=5mm J/ @=5mm
346,3

CJA-06B
FDE

——EIXO DE FURACAO PARA FIXACAO—

20,7 DO ASSENTO EM COMPENSADO
Co nju nto 60 FURAGAO PARA FIXAGAO =
DO ASSENTO EM INJETADO
pa ra alu no ng:BSII:P?(Z):4,8mm - COMP.=12mm
tamanho 6 -~ , \
Altura do aluno: g j’
de 1,59m a 1,88m ¢ il
(tampo injetado)
143
COD. BEC: 6087604 Ejﬁ?sﬁ‘i’??A“é%%%oA’?,%sﬂé%'ﬁa INJETADO
=omm

REBITE @=4,8mm - COMP.=12mm

448

APROX.
1,50
4t

k& TUBO DE ACO @=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

Revisao 10
Data 22/12/23
Pagina

26/44

L

387,7

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA

ESC.1:5

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

medidas em milimetros



EIXO DE FURAGAO PARA FD;[A\%P&O
DO ASSENTO EM COMPEI;M

VER DETALHE ASSENTO 5
COMPENSADO ANATOMICO)

CORDOES DE
SOLDA EM
TODO O PERIMETRO

FURAGAO NO LADO INTERNO
PARA FIXAGAO ASSENTO
EM INJETADO

=5mm _
gEBITE @=4,8mm - COMP.=12mm

296

427

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA

ESC.1:5

=]
<
<
@
~
™
e
4
o
—
471 o2

Mobiliario

CJA-06B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 6

Altura do aluno:
de 1,59m a 1,88m
(tampo injetado)

COD. BEC: 6087604

Revisao 10
Data 22/12/23
Pagina

27/44

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAO



Mobiliario

CJA-06B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 6

Altura do aluno:
de 1,59ma 1,88m
(tampo injetado)

COD. BEC: 6087604

Revisao 10
Data 22/12/23
Pagina

28/44

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

DETALHE - ENCOSTO EM PO

LIPROPILENO INJETADO

~ - ~

VISTA INFERIOR

ESC.1:5

R800 50 .
+H
&
POLIPROPILENO ———> g
COPOLIMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS
réo
R60
VISTA LATERAL 396+3 *
EsC.1:5 VISTA FRONTAL
ESC.1:5
. 367+3
VISTA SUPERIOR R850: 50
ESC.1:5
376
R800
% /51\8/// Tﬁ ACABAMENTO
RS TEXTURIZADO
w# RS
L N — RS
% RS
N RS
» j ﬁl
T N ‘@ Rzgv?
o R:3 <-| AcaABAMENTO
iR == ( ) | | wuso
a BRILHANTE
| 272
351

medidas em milimetros

VISTA FRONTAL - ACABAMENTO

ESC.1:5



4

DETALHE A

ESC.0,40: 1

DETALHE A

4(e min.)
vl
N
35,5 76+ 2
198+ 3

CORTE AA

ESC.1:5

FURO
@=5,5mm

CORTE BB

ESC.1:5

FURO INTERNO
@=21,2mm (-1/+2)

A

FILETE EM ALTO RELEVO

N

30

S

4@4 i

DATADOR

4@4
L i7a
(oY)

e Ju JJ

VISTA POSTERIOR

ESC.1:5

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacgao:

N\
&

Identificacao do Modelo

nome do fabricante
do componente

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm

PERSPECTIVAS

ESC.1:5

medidas em milimetros

Mobiliario

CJA-06B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 6

Altura do aluno:
de 1,59ma 1,88m
(tampo injetado)

COD. BEC: 6087604

Revisao 10
Data 22/12/23
Pagina

29/44

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



Mobiliario

CJA-06B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 6

Altura do aluno:
de 1,59ma 1,88m
(tampo injetado)

COD. BEC: 6087604

Revisao 10
Data 22/12/23
Pagina

30/44
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Atencao
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« Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa

e 1 (uma] cadeira, certificado pelo INMETRO e em confor-
midade com a norma ABNT NBR 14006 - Méveis escolares

- Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

e Mesa individual com tampo em plastico injetado com
aplicacao de laminado melaminico na face superior, dotado
de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado
sobre estrutura tubular de aco, contendo porta-livros em
plastico injetado.

e Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatdmico molda-
do, montados sobre estrutura tubular de aco.

 Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor AZUL (ver referén-
cias), dotado de porcas com flange ou com rebaixo coinje-
tadas, com rosca métrica M6, e de travessa estrutural em
nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada
na cor PRETA. Aplicagao de laminado melaminico de alta
pressao, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo,
colado com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas de
608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altu-
ra}, admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura. Dimens@es, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do tampo e da
travessa estrutural, devem ser gravados o simbolo interna-
cional de reciclagem apresentando o nimero identificador
do polimero, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme
indicagdes nos projetos) e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes, também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao
(conforme indicagdes nos projetos).

Observagao:

- 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoria-
mente grafado por extenso, acompanhado ou n3o de seu
préprio logotipo.

e Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confecciona-
dos em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm];

- Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",
com seccao circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1,5mm];

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, secgao circular, diametro de 38mm (1
1/2"), em chapa 16 (1,5mm).

* Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-
-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas
funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade
de cor devem ser preservadas no produto produzido com
matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonali-
dade a critério da equipe técnica da FDE. Dimensdes, design
e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros,

deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem apre-

sentando o nimero identificador do polimero, a identificagao
do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicag&o no projeto) e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde, também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricagao (conforme indicagao no projeto).

Observagao:

- 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoria-
mente grafado por extenso, acompanhado ou n3o de seu
préprio logotipo.

e Fixagdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas altas com flange, métrica M6 (diametro de
6mm), coinjetadas em castelos tronco-conicos do proprio
tampo;

- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
comprimento 4?mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca
panela, fenda Phillips.

e Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através

de rebites de “repuxo”, didametro de 4,0mm, comprimento
10mm.

* Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através
de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento
12mm.

* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver refe-
réncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensges,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas, devem ser gravados o simbolo interna-
cional de reciclagem apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagao do "modelo FDE-FNDE" (conforme
indicagdes nos projetos) e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes, também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao
(conforme indicagdes nos projetos).

Observagao:

- 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoria-
mente grafado por extenso, acompanhado ou nao de seu
préprio logotipo.

* Nas partes metalicas, deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas.

e Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em
p6 hibrida Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa, acaba-
mento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA (ver referéncias).

® Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL (ver
referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto, devem ser gra-
vados o simbolo internacional de reciclagem apresentando o
numero identificador do polimero, a identificagao do "modelo
FDE-FNDE" (conforme indicaces nos projetos) e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes,
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratdrio de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricacdo (conforme indicagdes nos projetos).
Observagao:

- 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoria-
mente grafado por extenso, acompanhado ou nao de seu
préprio logotipo.

e Alternativamente, 0 assento e o encosto poderao ser
fabricados em compensado anatémico moldado a quente,
contendo no minimo sete laminas internas, com espessura
maxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras e deterioragao por
fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.
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 Quando fabricado em compensado, 0 assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico

de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AZUL (ver referéncias). Revestimento da
face inferior em lamina de madeira faqueada de 0,/mm, da
espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em sela-

dor, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 9,/mm e maxima
de 12mm. 0 assento em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou grava-
¢ao a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador
de lotes indicando més e ano de fabricagao, a identificagao
do modelo (conforme indicagao no projeto), e 0 nome do
fabricante do componente.

Observagao:

- 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoria-
mente grafado por extenso, acompanhado ou nao de seu
préprio logotipo.

 Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico de
alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento textu-
rizado, na cor AZUL (ver referéncias). Bordos com acabamen-
to em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura aca-
bada do encosto minima de 9,6mm e maxima de 12,1mm.

0 encosto em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével, por meio de carimbo ou gravagao a fogo sob
a camada de verniz, no topo inferior, 0 nome do fabricante do
componente.

Observagao:

- 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoria-
mente grafado por extenso, acompanhado ou nao de seu
préprio logotipo.

e Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

e Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento
12mm.

e Fixagdo do assento em compensado moldado a estrutura
através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, compri-
mento 19mm.

e Fixagcdo do encosto em compensado moldado a estrutura
através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, compri-
mento 22mm.

® Sapatas/ponteiras em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver
referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde da sapata/ponteira, deve ser gravado

o simbolo internacional de reciclagem apresentando o
numero identificador do polimero, a identificagao do "modelo
FDE-FNDE" {conforme indicacao no projeto) e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde,
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratdrio
de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricacdo (conforme indicagdo no projeto).

Observagao:

- 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoria-
mente grafado por extenso, acompanhado ou nao de seu
proprio logotipo.

* Nas partes metalicas, deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas.

e Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em
p6 hibrida Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa, acaba-
mento liso e brilhante, espessura minima 40 micrometros,
na cor CINZA (ver referéncias).

* 0 conjunto do aluno deve receber identificagdo do padrao
dimensional impressa por tampografia na estrutura da mesa,
lateral direita, face externa e na parte posterior do encosto
da cadeira, sendo este em compensado moldado ou em poli-
propileno injetado, conforme projeto grafico e aplicagao.

* Para impressao em tampografia, devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas
(laminado de alta pressao/polipropileno injetado/pintura
em p6 epoxi-poliéster) de modo que, ap6s curadas e secas,
estas impressoes tenham fixacdo permanente, ndo sejam
lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas.

Observagdes:

- O arquivo digital referente a arte da identificagdo devera
ser solicitado a Supervisao de Especificagao e Desenvol-
vimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de
Inovagao e Tecnologia para a Edificagao.

- Aamostra do conjunto deve ser apresentada com a iden-
tificagao do padrao dimensional tampografada.

¢ 0 conjunto deve receber Manual de uso e conservagao por
meio de QR CODE impresso por tampografia na lateral direita
da estrutura da mesa, na face externa abaixo da identifica-
¢ao do padrao dimensional, conforme projeto. A tampografia
deve apresentar ainda os dizeres “MANUAL DE USO E CON-
SERVACAO” dispostos imediatamente abaixo do QR CODE.
* Para impressao em tampografia, devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas
(pintura em pd ep6xi/poliéster) de modo que, ap6s curadas
e secas, estas impressodes tenham fixagao permanente, nao
sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de
serem riscadas com as unhas.
Observagdes:
- 0 arquivo digital do manual (arte final] devera ser solici-
tado a Supervisdo de Especificacao e Desenvolvimento
de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Inovagao e
Tecnologia para a Edificagao.
- Aamostra do conjunto deve ser apresentada com o QR
CODE do manual de uso e conservagao tampografado.

¢ 0 conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de
Identificagio da Conformidade (de acordo com o Anexo Il da
Portaria INMETRO n°® 401).
e Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assen-
to da cadeira, e na superficie inferior do porta-livros.
Observagao:

- Aamostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE

IDENTICAGAQ DA CONFORMIDADE”.

* Para fabricacdo, é indispensavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.

* Na montagem do conjunto, somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado e componentes em com-
pensado moldado cuja documentagao esteja em conformida-
de com esta especificagao.

* Na montagem do conjunto, devem ser utilizados compo-
nentes injetados de um Unico fabricante.

* Em caso da opgao de montagem das cadeiras com assento
e encosto em compensado moldado, estes devem ser prove-
nientes de um mesmo fabricante.



e Aplicacao de texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos projetos e
em conformidade aos requisitos normativos.

* Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de
injecdo ou partes cortantes.

e 0 laminado melaminico de alta pressao deve ser aplicado
no rebaixo do tampo de ABS, exclusivamente pelo processo
de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bor-
dos do tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir

a inexisténcia de residuos de cola nas superficies e perfeito
ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do tampo.

* A qualidade de colagem do laminado de alta pressao no
tampo deve ser avaliada conforme ensaios definidos no item
“DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAQ AO TAMPQ INJETADO EM ABS”.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias.

e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perimetro da unido.

* Devem ser eliminados respingos, irregularidades de solda
e rebarbas, incluindo esmerilhamento das juntas soldadas e
arredondamento dos cantos agudos.

® Laminado de alta pressao - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo - "FORMICA" ou "PER-
TECH" ou equivalente (*] - cor CINZA - referéncia PANTONE
(**]428C.
® Laminado de alta press&o - acabamento texturizado - para
revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face
superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente
(*] - cor AZUL - referéncia PANTONE (**) 654 C.
e Componentes injetados:

- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas, cor AZUL -

referéncia PANTONE (**) 287 C;

- Travessa estrutural, cor PRETA;

- Porta-livros, cor CINZA - referéncia PANTONE (**] 425 C.
e Pintura dos elementos metalicos, cor CINZA - referéncia
RAL (***) 7040.
e [dentificacdo do padrao dimensional na estrutura da mesa
- cor AZUL (sobre fundo cinza) - referéncia PANTONE (**) 287
C.
e |dentificagdo do padrao dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo azul).

(*] A caracterizagao de produto ou insumo "equivalente” é prerrogativa
da drea técnica da FDE que poderd exigir comprovagao de desempenho
do componente.

(**) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(***) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK.

e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informa-
¢oes impressas de forma permanente, do tamanho minimo
de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e
do assento, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logotipo do fabricante;

- Endereco/telefone do fornecedor,

- Data de fabricagdo (més/ano);

- N°do contrato;

- Garantiaaté _/ /(24 meses ap6s a data da nota fiscal

de entrega);
- Codigo FDE do mavel.

Observagao:

- Aamostra do conjunto deve ser apresentada com as eti-
quetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes,
fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em duplicata
para andlise da matéria-prima.

* 02 (dois) anos contra defeitos de fabricagao.

e Os lotes de fabricacdo poderao ser avaliados em qualquer
tempo durante a vigéncia do contrato pela area técnica da
FDE ou seus prepostos.

* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papelao ondulado, manta de
polietileno expandido ou plastico bolha, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho
de polipropileno;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma ou com
tubetes de espuma.

e Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento
e encosto com papeldo ondulado, plastico bolha ou com
elementos de polietileno expandido, de gramatura adequa-
da as caracteristicas do produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma ou com
tubetes de espuma.

e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e
amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com
duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo
padrao dimensional, de modo que se configure um Unico
volume.

e Esse volume devera ser envolvido com filme termoenco-
Ihivel. O filme dever3 ser resistente o suficiente para evitar

o rompimento da embalagem, proteger contra poeira e
umidade e garantir integridade fisica do mobiliario durante o
manuseio, transporte e estocagem.

* N3o serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem quando esta acarretar dificuldade de
sua remocao.

* Nao serd admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remocao, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

* N3o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

Observagao:

- Outros tipos de embalagem que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poderao ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

e Devem constar do lado externo de cada volume rétulos de
facil leitura, contendo:

- Identificagao do fabricante;

- |dentificagdo do fornecedor;

- Cédigo FDE;

- Orientagdes sobre manuseio, transporte e estocagem.
Observagao:

- Aamostra do conjunto deve ser entregue embalada e

rotulada como especificado.

® Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.
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* Asseguradas as condi¢des de montagem dos méveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificagoes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando

as tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1mm para furagdes e raios, quando
as tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagoes;

- Mais ou menos (+/-) 1° para angulos, quando as tole-
rancias nao estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagoes;

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados
(exceto para furagGes, raios e espessuras) ou para com-
pensados moldados, quando as tolerancias nao estiverem
indicadas no projeto ou nas especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) 0,5 mm para espessura dos compo-
nentes injetados, quando as tolerancias nao estiverem
indicadas no projeto ou nas especificagdes;

- Mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixagao
dos componentes injetados.

Observagoes:

- Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes
das contracdes dos materiais devem ser dimensionadas
de modo a atender as tolerancias especificadas no item
acima.

- As espessuras serdo aferidas na extremidade de menor
dimensdo desconsiderando-se as curvas.

* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, sera admitida
tolerancia normativa de fabricagao para o seguinte material:
laminado fenol melaminico.

e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tu-
bos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas
ABNT.

e 0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra,
certificado de conformidade / declaragdo(des) de Manuten-
¢ao da Certificagao, emitido pelo Organismo de Certificagao
de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT
NBR 14006 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para
conjunto aluno individual.

* 0 fornecedor deverd apresentar declaragao emitida pelo
Organismo de Certificagao de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO
ao projeto e especificagdo. Essa declaragao deve explicitar
os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou
em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita de
bordo, utilizados nas montagens dos méveis certificados.
Observagao:

- A(s) declaragao(des) de manutencao da certificagao
deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos
nos Requisitos de Avaliagao da Conformidade, com base
na data inicial da obtencg&o da 17 certificagdo do produto.

0 fornecedor deverd apresentar laudo técnico que compro-
ve a qualidade da colagem do laminado de alta pressao ao
tampo injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais
para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragao
(ver itern DESCRICAQ DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINA-
DO DE ALTA PRESSAQ AO TAMPQ INJETADQ EM ABS). O laudo
deve trazer as seguintes informagdes:

- Dados do solicitante;

- Nome do fabricante da mesa do conjunto individual (CJA-
-06B);

- Nome do fabricante do componente (tampo);

- ldentificagao/ descri¢do da amostra da mesa do conjunto
individual (CJA-06B);

- Fotos da mesa do conjunto individual (CJA-06B);

- Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua
extracdo em cada tampo;

- Descri¢ao dos ensaios/metodologia;

- Resultados obtidos;

- Equipamentos utilizados;

- Data dos ensaios;

- Data do relatério;

- Assinatura do técnico responsavel.

Observagdes:

- Os resultados do ensaio de “descolamento espontaneo sob
aquecimento” devem ser expressos por meio de parecer
conclusivo;

- Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tragdo” e
“descolamento sob tragao apds aquecimento” devem ser
expressos pelos resultados individuais de forgas de cada
corpo de prova no momento do rompimento, e pela média
das forgas obtidas;

- Aidentificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condi¢ao essencial para validagao dos laudos;

- N3o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentagao;

- Os ensaios deverao ser realizados necessariamente por
laboratdrios acreditados nos escopos respectivos de cada
Norma pelo CGCRE-INMETRO;

- Deverao ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serao aceitas cépias legiveis, coloridas e
autenticadas.

* Quando for utilizada matéria-prima de origem reciclada ou
recuperada para inje¢ao do porta-livros, o fornecedor devera
apresentar:

- Declaragao referente a informagao técnica que permita
o rastreamento da matéria-prima utilizada na cadeia de
produgao, conforme modelo de "Declaragao tipo A",

- Declaragao de proporgao de material puro x material
reciclado/ recuperado, utilizado no porta-livros, conforme
modelo de "Declaragao tipo B".

* Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor devera apresentar docu-
mento que comprove a procedéncia e a legalidade de origem
das madeiras laminadas, conforme modelo de "Declaragdo
tipo C".

¢ O fornecedor deverd apresentar declaragdo de compati-
bilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada
componente utilizado (emitida pelo fabricante do componen-
te], conforme modelo de "Declarag3o tipo D".

Observagao:

- Os modelos de "Declaragao tipo A, B, C e D" deverdo ser so-
licitados a Supervisao de Especificagdo e Desenvolvimento
de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Inovagao e
Tecnologia para a Edificacao.

* 0 fornecedor devera apresentar laudo(s) técnico(s) que
comprove(m) a aderéncia as especificagdes técnicas dos
componentes injetados, componentes em compensado mol-
dado e fitas de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO na ABNT NBR 14006 - Méveis escolares - Cadeiras

e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT NBR IS0/
IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboraté-
rios de Ensaio e Calibragao.

Observagdes:

- Aidentificac3o clara e inequivoca do(s) item(ns)
ensaiado(s) e do fabricante é condigdo essencial para va-
lidagao dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis
do item (minimo duas fotos em diferentes angulos, com
tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacao do fabricante;
data; técnico responsavel;



- N3o sero aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentacao;

- Os ensaios deverao ser realizados necessariamente por
laboratérios acreditados nos escopos respectivos de cada
Norma pelo CGCRE-INMETRO;

- Deverao ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e
autenticadas;

- Os componentes injetados devem ser avaliados em
conformidade com o anexo | - Checklist para avaliagdo de
componentes injetados.

* Fundamento:

- Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto
aluno injetados e com a superficie revestida em laminado
melaminico de alta pressao, foi definida com o objetivo
de assegurar qualidade de colagem compativel com a
funcionalidade requerida para este produto, que deve ser
duravel, resistente ao calor e a umidade.

e Ensaios de descolamento:
a) Ensaio de descolamento esponténeo sob aquecimento:

- Descricdo: um tampo injetado, com a superficie revestida
de laminado de alta pressao colado com adesivo bi compo-
nente, ap6s examinado para verificar perfeita colagem em
todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com
ventilagdo forcada, e permanecer a temperatura de 60°C, e
no maximo a 10% de umidade, por 30 minutos.

- Verificacdo: ap6s esfriar a temperatura ambiente o lami-
nado de alta pressao nao pode apresentar descolamento
perceptivel em qualquer regido perimetral. (Eventual
presenca de empenamento do tampo e do laminado nao
havendo descolamento, ndo caracteriza reprovagao).

b) Ensaio de descolamento sob tragéo:

- Descrigao: de um tampo injetado com a superficie reves-
tida de laminado melaminico de alta pressao, colado com
adesivo bi componente, ap6s examinado para verificar
perfeita colagem em todo o perimetro, devem ser extraidos
cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. 0 local das
extragdes na peca injetada, deve ser livre de volumes ou
ressaltos em sua superficie inferior, de modo que o corpo
de provas resulte em uma sobreposigao de duas camadas
planas.

No lado superior do corpo de provas, faceado pelo lamina
do de alta pressdo se risca (com um instrumento de metal
duro) um quadrado de 5¢cm x 5cm até que a base de ABS
transpareca através do risco e o quadrado de 25cm? fique
perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dis-
positivos de tragdo, por toda a area de 25cm?, (ver ilustragao
1) com adesivo a base de Cianoacrilato, respeitando o tempo
de cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.

— Laminado de alta pressao
Dispositivo de tragio >
em aco

Detalhe
Recorte no laminado

Corte AA Perspectiva
ESC.1:2

S CEELP
llustragao 1 — corpo de prova e dispositivos de tragao

- Aplicagao: aplicar tragdo continua em angulo normal a
superficie ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em ma-
quina universal de tragao até o rompimento, registrando a
forca atuante no momento do rompimento.

- Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos
resultados de tracionamento de cinco corpos de prova.

- Apresentacao: devem ser apresentados fotos dos respecti-
vos tampos e de onde 0s corpos de prova foram extraidos;
fotos do equipamento e dos dispositivos de tragao; os va-
lores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios
considerados; a média dos resultados apurados, e outras
variaveis consideradas relevantes pelo laboratério, além
dos dados do responsavel técnico e do laboratdrio.

- Validacao: a média dos resultados das forgas de rompi-
mento dos cinco corpos de prova que compdem o ensaio,
nao deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?, sendo que
nenhum ponto pode resultar individualmente inferior a
SkN ou 200N/cm?.

c) Ensaio de descolamento sob tragdo apds aquecimento:

- Descricao: um tampo injetado com a superficie revestida
de laminado melaminico de alta pressao, colado com ade-
sivo bi componente, ap6s examinado para verificar perfeita
colagem em todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa
seca com ventilagao forcada, e permanecer a temperatura
de 60°C, e no maximo a 10% de umidade relativa, por 30
minutos.

Apos esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos
de prova medindo 7 x 7cm. 0 local das extragdes na peca
injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua
superficie inferior, de modo que o corpo de provas resulte em
uma sobreposigdo de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado
de alta press&o se risca (com um instrumento de metal
duro] um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS
transparega através do risco e o quadrado de 25cm? fique
perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dis-
positivos de tragao, por toda a area de 25cm?, (ver ilustragao
1) com adesivo 3 base de Cianoacrilato, respeitando o tempo
de cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.

- Aplicagao: aplicar tragdo continua em angulo normal a
superficie ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em ma-
quina universal de tragao até o rompimento, registrando a
forca atuante no momento do rompimento.

- Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos
resultados do tracionamento de cinco corpos de prova.
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- Apresentacao: devem ser apresentados fotos dos respecti-
vos tampos e de onde os corpos de prova foram extraidos;
fotos do equipamento e dos dispositivos de tragao; os va-
lores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios
considerados; a média dos resultados apurados, e outras
varidveis consideradas relevantes pelo laboratério, além
dos dados do responsavel técnico e do laboratério.

- Validacao: a média dos resultados das forgas de rompi-
mento dos cinco corpos de prova que compdem 0 ensaio,
nao deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?, sendo que
nenhum ponto pode resultar individualmente inferior a
SkN ou 200N/cm?.

e Portaria INMETRO n°® 282, de 26 de agosto de 2020, que
estabelece a classificagao de risco de atividades econémicas
associadas aos atos publicos de liberacado sob responsabi-
lidade do Inmetro no &mbito da Avaliagao da Conformidade
compulséria.

e Portaria INMETRO n°® 401, de 28 de dezembro de 2020, que
aprova os Requisitos de Avaliagao da Conformidade para
moveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual - Consolidado.

* ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.
Observagao:

- As edigdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagao. Como toda norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edi¢des mais
recentes das normas citadas.
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Valor registrado: R$ 306,29 (cada conjunto) — vigéncia: 26/01/2019
Empresa registrada (fornecedor): Milanflex Industria e Com. de Moveis e Equip. CNPJ n.°: 86.729.324/0002-61

CJA-06 — Conjunto para aluno tamanho 6, sendo a altura do aluno compreendida entre 1,59 e 1,88 m
(Conjunto “Azul”), conforme gravacdo impressa por tampografia na estrutura da mesa e no encosto da
cadeira:

Tamanho 6

AZUL

Altura &o aluno

1.59 a 1.88m

Conjunto composto de:

a) 1 (uma) mesa com tampo em pléstico injetado com aplicacdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura tubular
de aco, contendo porta-livros em plastico injetado.

OBS: as imagens apresentadas neste documento correspondem ao(s) prototipo(s) apresentado(s) pelo
fornecedor para fins de habilitacdo durante o pregdo eletrénico. Os produtos entregues as Entidades
Contratantes devem corresponder fielmente ao(s) protdtipo(s) aprovado(s) pelo FNDE.
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b) 1 (uma) cadeira empilhavel, com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de ago.

Embalagem externa (Volume):

e Cada volume é composto de 2 conjuntos (duas_mesas acopladas uma a outra e_duas_cadeiras
amarradas uma a outra) e envolto em filme termoencolhivel resistente o suficiente para evitar o
rompimento da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir a integridade fisica do
mobiliério durante 0 manuseio, transporte e estocagem:

OBS: as imagens apresentadas neste documento correspondem ao(s) prototipo(s) apresentado(s) pelo
fornecedor para fins de habilitacdo durante o pregdo eletrénico. Os produtos entregues as Entidades
Contratantes devem corresponder fielmente ao(s) protdtipo(s) aprovado(s) pelo FNDE.
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Embalagem individual da mesa:

e cada tampo deve estar recoberto com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando
com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

e 0s pés devem estar protegidos com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma:

Embalagem individual da cadeira:

e cada cadeira deve estar embalada individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo
ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto;

e 0s pés da cadeira devem estar protegidos com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma:

OBS: as imagens apresentadas neste documento correspondem ao(s) prototipo(s) apresentado(s) pelo
fornecedor para fins de habilitacdo durante o pregdo eletrénico. Os produtos entregues as Entidades
Contratantes devem corresponder fielmente ao(s) protdtipo(s) aprovado(s) pelo FNDE.
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Estrutura metalica (mesa e cadeira):

o MESA: montantes verticais, pés e travessas confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura;

e CADEIRA: estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura;

e PINTURA: em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA; tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cadmara de névoa salina de no minimo 300 horas;

e SOLDAS: com superficie lisa e homogénea, sem pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias;
todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido; sem respingos,

irregularidades de solda, e rebarbas; juntas soldadas esmerilhadas e cantos agudos arredondados.

OBS: as imagens apresentadas neste documento correspondem ao(s) prototipo(s) apresentado(s) pelo
fornecedor para fins de habilitacdo durante o pregdo eletrénico. Os produtos entregues as Entidades
Contratantes devem corresponder fielmente ao(s) protdtipo(s) aprovado(s) pelo FNDE.
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Porta livros (mesa):

e de plastico, na cor cinza, fixado na estrutura metalica, abaixo do tampo da mesa;
¢ MARCA: ZURICH
e MODELO: FDE/FNDE

Ponteiras e sapatas (mesa e cadeira):

e em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL;
o fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor;
¢ MARCA: ZURICH

OBS: as imagens apresentadas neste documento correspondem ao(s) prototipo(s) apresentado(s) pelo
fornecedor para fins de habilitacdo durante o pregdo eletrénico. Os produtos entregues as Entidades
Contratantes devem corresponder fielmente ao(s) protdtipo(s) aprovado(s) pelo FNDE.
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e MODELO: FDE/FNDE

OBS: o papel para embalar ndo pode grudar na estrutura metélica e tem que ser facilmente retirado!

Assento e encosto (cadeira):

e em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL,
e fixadas a estrutura através de rebites de “repuxo”;

e MARCA: ZURICH

e MODELO: FDE/FNDE

OBS: as imagens apresentadas neste documento correspondem ao(s) prototipo(s) apresentado(s) pelo
fornecedor para fins de habilitacdo durante o pregdo eletronico. Os produtos entregues as Entidades
Contratantes devem corresponder fielmente ao(s) protétipo(s) aprovado(s) pelo FNDE.
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W |

Identificacdo do fornecedor/fabricante:

e etiqueta colada na superficie inferior do tampo da mesa e do assento da cadeira;
e etiqueta autoadesiva com informagGes impressas de forma permanente.

OBS: as imagens apresentadas neste documento correspondem ao(s) prototipo(s) apresentado(s) pelo
fornecedor para fins de habilitacdo durante o pregdo eletrénico. Os produtos entregues as Entidades
Contratantes devem corresponder fielmente ao(s) protdtipo(s) aprovado(s) pelo FNDE.
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e/Fomecador: Milanflex
de Méveis @ Equipamentos Ltda

dor: Milanflex IndGstria e Comércio
de Mévels e Equipamentos Ltda

Enderecgo: Av. V, N° S01A Distrito Industrial

CEP: 78.098-480 Culabé - MT

Endereco: Av. V, N° 801A Distrito Industrial
CEP: 78.0908-480 Culaba - MT

Fone: (68)3317-2100

Data de fabricagéo: Novembro / 2017

Fabr For

Fone: (65)3317-2100
Lote de fabricagéo do produto: J(3968

Preg#o realizado pelo FNDE: 10/2017

ceaigo rnoe: CJA-06B ; W\(‘&M

Garantie de 24 (vinte e quatro) meses apds a data de entrega.

Data de fabricagfio: Novembro / 2017

Lote de fabricagéio do produloxooagsa

Pregéio realizado pelo FNDE: 10/2017

csdigo FNDE: CJA-06B

Qarantlia de 24 (vinte e quatro) meses apés a ds
de entrega. ‘_‘,. /

Selo do INMETRO:

e colado na superficie inferior do porta livros da mesa e do assento da cadeira;
e Registro INMETRO n.° 5669/2016:

Seguranca
seguranga Registro )
005669/2016

a)),
Registro 1 ‘(ID
[E\m 005669/2016 ocrocs COMpulsédrio
Compulsério  mwerro

oCP Q00

Caracteristicas adicionais:

Garantia: de 24 meses, contra defeitos de fabricagdo, contados a partir da data de entrega do
mobiliario;

Certificacéo: produto certificado conforme Portaria INMETRO n.° 105/2012;

Certificado de Conformidade: 181.006/16 - ABNT Certificadora;

OBS: as imagens apresentadas neste documento correspondem ao(s) prototipo(s) apresentado(s) pelo
fornecedor para fins de habilitacdo durante o pregdo eletronico. Os produtos entregues as Entidades

Contratantes devem corresponder fielmente ao(s) protétipo(s) aprovado(s) pelo FNDE.
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e Relatério de Avaliacdo de Protétipo: Relatério n® 89.MT.014/2017, de 15/11/17 — ABNT
Certificadora;

e Relatério de analise da colagem do lamaninado ao tampo injetado em ABS: n°® MOV/L-
010.499/17 — Falcéo Bauer;

e Manual de uso e conservacdo: entregue dentro de um envelope, fixado com fita adesiva do lado
externo da embalagem, na parte superior do tampo da mesa; deve estar fixado em cada volume (2
mesas e 2 cadeiras); papel reciclado, em formato 210mm x 297mm (A4), de gramatura minima
75g/m?, frente e verso.

Saiba mais:

e Para conhecimento de todas as especificacBes técnicas do produto detalhadamente, consulte o
Caderno de Informagdes Técnicas — CIT, disponivel na pagina do Pregdo Eletrdnico n.° 10/2017, no
Portal do FNDE - Compras Governamentais, na se¢do “Outros arquivos”:
http://www.fnde.gov.br/acoes/compras-governamentais/compras-
nacionais/produtos/itemlist/category/569-mobili%C3%Alrio-escolar

OBS: as imagens apresentadas neste documento correspondem ao(s) prototipo(s) apresentado(s) pelo
fornecedor para fins de habilitacdo durante o pregdo eletronico. Os produtos entregues as Entidades
Contratantes devem corresponder fielmente ao(s) protétipo(s) aprovado(s) pelo FNDE.
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